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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Steuerung der
Falzklappen eines Falzklappenzylinders flir Falzapparate mit einer
ungeraden Zahl von Falzklappenpaaren. ziel der Erfindung ist es, die,
Funktionssicherheit einer derartigen Vorrichtung unter dem Aspekt
einer Leistungssteigerung des Falzapparates zu erhdhen. Laut Aufgabe
ist dazu eine optimale Losung fiixr eine Teilung des Produktstromes

nach den Falzklappenzylinder zu finden und die dynamische Belastung
und der VerschleiB der Vorrichtung gegenliber den bekannten Lsungen

zu reduzieren. Hierzu sind die in Drehrichtung des Falzklappenzylinders
nachlaufenden Falzklappen jeweils nur bei der Produktiibernahine

und die vorlaufenden Falzklappen jeweils nur bei der an zwel Stellen
mdglichen Produktabgabe durch je eine umlaufende Xurvenscheibe
betdticbar, wobei unter Berlicksichtigung der Anzahl der
Falzklapoenpaare die Drehzanl der XKurvenscheiben gegeniiber der des
Falzklappenzylinders gestuft ist und deren Kurven mit Betdtigungszonen
ausgestattet sind, von denen bei der Kurvenscheibe zur Steuerung dex
Produktabgabe jede zweite um einen bestimmten Winkel o versetzt

ist, -~ Fig.5 =
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Vorrichtung zur Steuerung der Falzklappen eines
Falzklappenzylinders

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Steuerung
der Falzklappen eines Falzklappenzylinders fir Falzap-
parate von Rotationsdruckmaschinen mit einer ungeraden
Zahl von Falzklappenpaaren, deren schwenkbare Falzklap-
pen durch Kurvenscheiben betitigt werden,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen:

Oft ist es erforderlich, da8 die Produkte nach dem in
bekannter Weise durch das Zusammenwirken von Falzmes—
Ser- und Falzklappenzylinder gebildeten ersten Quer—
falz einen 2, Ldngsfalz, auch 3, Falz genannt, erhal-
ten, Da die Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung fiir
den 3. Falz begrenzt ist, werden hiufig, um die Lei-
stungsfihigkeit der kotationsmaschine auch bei dieser
Produktionsart méglichst voll zu nutzen, die Produkte
auf zwei dieser Vorrichtungen aufgeteilt,

Bel elnem mit einer ungeraden Zahl von Falzklappenpaaren
ausgestatteten Falzklappenzylinder ist es bekannt, die
Produkte an einer Stelle abzugeben und nachfolgend tber
elne gesteuerte Weiche auf zwei, beisPielsweise mit je
einer Vorrichtung fir den 3. Falz verbundene Bandleitun-
gen aufzuteilen, Nachteilig ist dabei, daB in der Regel
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die untere Bandleitung nicht so weit an die Weiche
herangefihrt werden kann, dal die Produkte auch im
Ubergabebereich zwischen Falzklappenzylinder und
Bandleitung exakt gefihrt werden. AuBerdem wird die
Zuginglichkeit in diesem Bereich stark beeintrich~
tigt,; was sich insbesondere bei Stopfern negativ be-
merkbar macht,

Unabhingig davon ergeben sich auch Probleme bei der
Steuerung der Falzklappen schnellaufender Rotations-~
druckmaschinen., Die auf feststehenden Kurven ablaufen-
den Kurvenrollen sowle die sie mit den Falzklappen
verbindehden Schwinghebel sind infolge einer hohen Re-
lativgeschwindigkeit zwischen Kurvenrollen und XKurven-—
scheilben einer groBen dynamischen Belastung unterwor-
fen. Unruhiger Lauf der Kurvenrollen sowie steigende
Larmentwicklung und hoher Verschleill der Getriebeme=—
chanismen sind die Folges

Un die Relativgeschwindigkeilt zwischen Kurvenscheibe
und Kurvenrolle zu reduzieren, hat man gemsB DE-PS

633 756 und DE-PS 2 316 227 den Durchmesser der Kur-
venscheibe verkleinert. Diese Mafnahme erfordert je-
doch gégenﬁber den herkommlichen LOsungen mit einem an
einem Ende im Palzklappenzylinder gelagerten und am an=-
deren EInde die Kurvenrolle tragenden Schwinghebel zue
sétzliche Ubertragungsglieder, z. B. St6Bel., Damit ist
swangslaufig ein Anstieg der Massenkrdfte des Getrie-
bemechanismus und eine gréBere Zahl von Gelenkpunkten
und Fihrungen fiiv die Ubertragungsglieder verbunden,
was sich auf eine Leistungssteigerung des Falzapparates

infolge steigenden VerschleiBes und unexakbter Bewegungse

Ubertragung negativ auswirkt,

Ziel der BErfindung:

Ziel der BErfindung ist es, dle Funktionssicherheit einer
Vorrichtung zur Steuerung der Falzklappen eines Falzklap-
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penzylinders flr Falzapparate von Rotationsdruckmaschinen
mit einer ungeraden Zshl von Falzklappenpaaren, deren
schwenkbare Falzklappen durch Kurvenscheiben betitigt
werden, unter dem Aspekt einer Leistungssteigerung des
Falzapparates zu erhohen,

Wesen der Erfindung:
Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir derarti-

ge Falzapparate eine auch bei hoher Maschinengeschwin-
digkelt funktionssichere, universell anwendbare Losung

" fiir eine Teilung des Produktstromes nach dem Falzklap-

penzylinder zu finden und die dynamische Belastung so=
wie den VerschleiB der Vorrichtung zur Steuerung der
Falzklappen, insbesondere der Kurvenrollen und der die-
se mit den Falzklappen verbindenden Ubertragungsglieder
gegenuber den bekannten Ldsungen zu reduzieren,

Dazu sind erfindungsgemiB die in Drehrichtung des Falz-
klappenzylinders nachlaufenden Falzklappen jeweils nur
bei der Produktiilbernahme und die vorlaufenden Falzklap-
pen jewells nur bel der an zwei Stellen méglichen Pro=-
duktabgabe durch je eine in Drehrichtung des Falzklap-
penzylinders umlaufende Kurvenscheibe betdatigbar, deren
Drehzahl zu der des Falzkleppenzylinders im Verhdltnis
2 ¢ 3 oder 4 : 3 bel einem mit drei, 4 : 5 oder 6 : 5
bel einem mit finf und 6 : 7 oder 8 : 7 bei einem mit
sleben im gleichen Abstand auf den Unfang des Falzklap-
penzylinders verteilten Falzklappenpaaren gestuft ist,
und die Kurven der Kurvenscheiben in der genannten
Reihenfolge bei drei Falzklappenpaaren 2 oder 4, bei
finf 4 oder 6 und bei sieben 6 oder 8 mit je einem An~
stieg und Abstieg ausgestattete, bei der Kurve zur
Steuerung der Produktibernahme im gleichen Abstand
angeordnete Betdtigungszonen besitzen und bei der Kur-
ve zur Steuerunp der Produktabgabe gegeniiber der Kurve
zur Steuerung der Produktilbernahme jede zweite Betdti-
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gungszone in Abhingigkeit von der Anzahl b der Betiti-
gungszonen der Kurve sowie von dem die zwei Stellen fiir
die Produktabgabe einschlieBenden Winkel.ﬁS bel gegeniber
dem Falzklappenzylindér schneller umlaufender‘Kurve ent-
gegengesetzt zu deren Drehrichtung und bei gegeniiber dem
Falzklappenzylinder langsamer umlaufender Kurve in deren
Drehrichtung um einen'WiﬂkeLQ¢ =é% versetzt ist,

Die Losung ermdglicht bei einem mit einer ungeraden

Zahl von Falzklappenpasren bestiickten Falzklappenzylin-
der eine Produktabgabe an zwei Stellen, die im Rahmen

" der rdumlichen Verhiilbtnisse innerhalb des Falzapparates

115
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beliebig festlegbar sind, Dadurch ist eine funktionssie
chere Teilung des Produktstromes mdoglich. Die zwei Band-—
leitungen konnen optimal zur Welche angeordnet werden,
80 daB die Flhrung der Produkte in diesem Bereich ver-
bessert wird. Auf Grund der hdheren Funktionssicherheit
kann die Leistung des Falzapparates gesteigert werden.
Die Zuginglichkeit zu den Weichen 148t sich wesentlich
ginstiger gestalten, ’

Die zwei Teilstrdme konnen nachfolgend liber die Bandlei-
tungen je einer bei verminderter Geschwindigkeit arbeiten—
den Vorrichtung fir den 3, Falz zugefiihrt werden,

Als weiterer Vorteil reduziert sich durch die stindig
unlaufenden Kurvenscheiben die Relativgeschwindigkeit
zwischen ihnen und den auf ihnen ablaufenden Kurven-—
rollen. Es ergeben sich glinstige Bedingungen fir eine
Leistungssteigerung infolge Abnahme der dynamischen
Belastung der Vorrichtung zur Steuerung der Falzklap=
pene Damit sind die Getriebemechanismen einem weit
geringeren Verschleil unterworfen, und die Funktionse
sicherheit der Vorrichtung wird erhéht. AuBerdem ver-
ringert sich die Gerduschentwicklung der Kurvenrollen,
So betridgt unter Bezugnahme auf die oben genannten Uber-
setzungsverhidltnisse zwischen Kurvenscheibe und Falzklap-

140 penzylinder die Geschwindigkeit der Kurvenrolle bel drei
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Falzklappenpaaren 1/2 oder 1/4, bei fiinf 1/4 oder 1/6
und beil sieben 1/6 oder 1/8 der Geschwindigkeit einer
auf einer festen Kurve abrollenden Xurvenrolle,

145 Vorteilhaft 148t sich auch das Losungsprinzip anwenden,
wenn unterschiedliche Drucknutzen nach dem 2, Falz (1.
Querfalz) getrennt - evtl. auch iiber die 3. Falze =
ausgelegt werden sollen.

150 Zur Variierung der beiden Stellen fiir die Produktabga~
be ist es glnstig, wenn erfindungszemiB die Kurvenschei-
be zur Betdtigung der vorauslaufenden Falzklappen aus
zwel zueinander axial versetzten Kurvenkorpern besteht,
von denen einer mit einer Kurve, deren jede zweite

155 Betdtigungszone eine um den Winkel oL max. vergriBer-
te untere Rast besitzt, und der andere mit einer der
variierbaren seitlichen ibdeckung dieser Betatigungs—~
zone dienenden Kurve ausgestattet ist, sowie die zwei

160 Kurvenkdrper einstellbar sind und auf ihren Kurven je
eine Kurvenrolle ablduft, die jeweils auf einer an
einem Rollenhebel zur Betidtigung einer vorauslaufen—
den Falzklappe befestizten Achse nebeneinander ange-
ordnet sind. Durch entsprechendes Verdrehen der beiden

165 Kurvenkorper kann Jede zweite Betdtigungszone um einen

" beliebigen Winkel O € goc max. variiert werden, wo-
mit sich die Lage der beiden Stellen fir die Produktab-

gabe gemdB der genanunten Beziehung X KS zZueinander
veridndert, Im Grenzfall OC = O erfolgt dle Produktab-
170 gabe nur an einer Stelle. Die Variierung der Stellen
fir die Produktabgabe innerhalb des Falzapparates bie-
tet groBie Vorteile fir eine geringen Aufwand erfordern—
de Froduktionsumstellung des erfindungsgemiB ausgeriuste~
ten Falzaopparates - z. B, anstatt 2 x 3. Falz, direktbe
175 asuslage nach dem 2, Falz - oder fiir den nachtriglichen
Umbau eines herkommlichen Falzapparates bei verdnder—
ten Produktionsbedinvunﬁen auf Grund der opbtimalen An=
passungsiihigkeit an die vorhandenen Platzverhiltnisse,

-5 -
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¥ine vorteilhafte Losungsvariante fir den Antrieb der
Kurvenscheiben zur Steuerung der Falzklappen besteht
darin, daB erfindungsgemiB ein mit dem Antrieb des
Falzapparates verbundenes Zahnrad mit einem auf einer
Welle eines Bogenfiihrungselemente tragenden Zylinder-
kOrpers eines Falzmesserzylinders befestigbten Zahnrad

im Eingriff steht, das iliber mehrere Zwischenridder, von
denen zwel auf je einer Seite des Falzapparates angeord-
net und durch eine Welle miteinander verbunden sind,
beide Kurvenscheiben zur Steuerung der Falzklappen an=
treibt und gemeinsam mit einem mit einem Zahnrad des
Falzklappenzylinders im Eingriff stehenden, auf einer
die Welle des ZylinderkOrpers filir die Bogenflhrungsele=
mente aufnehmenden Hohlwelle eines Falzmesser tragenden
Zylinderkorpers des Falzmesserzylinders befestigten Zahn-
rad gleicher GriéBe, jedoch mit einer Schrigverzahnung
entgegengesetzter Steigung, in ein axial verschiebbares
Doppelzahnrad, dessen Teilverzahnungen mit einer zu den
Jeweiligen eingreifenden Zahnrad passenden Schrégverzah-'
pung ausgestattet ist, eingreift. Diese Antriebsgestal—
tung bietet den Vorteil, daB eine Falzverstellung, d. he
das Verdrehen des die Falzmesser tragenden Zylinderkore
pers des Falzmesserzylinders, inclusive Falzklappenzylin-
der, gegeniber dem die Bogenfihrungselemente tragenden
Zylinderkorper des Falzmesserzylinders ohne Verstellung
der Kurvenscheiben zur Steuerung der Falzklappen mégiich
ist,.

Ausfihrungsbeéispiels

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungs-—
beispiel ndher erléubtert werden. In der zugehorigen
Zeichnung zeigen:

Fige 1: einen Ldngsschnitt durch einen Falzklappenzy=-
linder mit teilweiser Darstelldng des Antrie-
bes fiir den Falzklappenzylinder und die Kurw
venschelben zur Steuerung‘der Falzklappen

&
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Fig. 2: einen Lingsschnitt durch einen Palzmesserzy-
' linder mit Darstellung selner Antriebsverbin-
dung mit dem Falzklappenzylinder

Figo 3

»e

elne Seitenansicht des Falzklappenzylinders
mit 3 um 1200 zueinander versetzten Falzklap~-
penpaaren und. der Moglichkeit einer Produkt-
abgabe an zwel verschiedenen Stellen

Fig. 4: einen Lingsschnitt gemidB Fig. 1 mit der Mog-
lichkeit einer variierbaren Produktabgabe

Fig. 5: eine Seitenansicht gemdB Fig, 3 mit der Mog-
lichkeit einmer variierbaren Produktabgabe

Fig. 6: den Sonderfall gemi#B Fig. 5 mit der Produkt-
abgabe an nur einer Stelle

in schematischer Darstellung,

GemdB Fige 1 ist der Falzklappenzylinder 1 mit seiner
Welle 2 beiderseitig in je einer Seitenwand 3; 4 des
Falzapparates gelagert,

Beiderseits des Falzklappenzylinders 1 ist auf dessen
Welle 2 je ein Zahnrad 5;-6 drehbar gelagert, von de-
nen das auf der rechten Seite angeordnete Zahnrad 5
fest mit der Kurvenscheibe Y zur Steuerung der in Dreh-
richtung des Falzklappenzylinders 1 nachlaufenden, aus-
schlieBlich bei der Produktilbernahme A (Fig, 3) betdtig-
ten Falzklappen 8 und das auf der linken Seite angeord-
nete Zahnrad 6 mit der Kurvenscheibe 9 zur Steuerung

der vorlaufenden, ausschlieBlich bei der Produktabga-
be B und C (Fig. 3) betdtigten Falzklappen 10 verschraubt
ist,

Die Zahnridder 5; 6 (Fig. 1) greifen in je ein Zwischen-

-R
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rad 11; 12 eln, die gemeinsam auf einer durchgehenden,
in den Seitenwdnden 3; 4 des Falzapparates gelagerten
Welle 13 sitzen,

Die Kurven 145 15 (Fig. 3) der Kurvenscheiben 7; 9

(Figs 1) sind als Nutkurven 16; 17 ausgebildet, in die
Jjeweils eine an einem mit der Falzklappe 8; 10 starr
verbundenen Rollenhebel 18; 19 drehbar gelagerte Kur—
venrolle 20; 21 eingreift. In Fig. 1 sind im Interes—
se einer Ubersichtlicheren Darstellung die Rollenhebel
183 19 in gedrehter Stellung und die Kurvenrollen 20; 21
aguBler Fingriff mit den Nutkurven 16; 17 dargestellt.

IR

Das Zwischenrad 11 steht liber zwei weitere Zwischenri-
der 22; 23 (Fig. 1) mit einem auf der von der Seiten-
wand 3 zur Seitenwand 4 des Falzapparates durchgehen—
den Welle 24 des die Bogenfiihrungselemente 25 tragen—
den Zylinderkorpers 26 des Falzmesserzylinders 27 be-
festigten Zahnrad 28 (Fig. 2) in Verbindung, das von
einem Zehnrad 29 des Falzapparateantriebes angetrieben
wird.

Auf die Welle 24 ist drehbar die in der Seitenwand 3 ge=-.
lagerte Hohlwelle 30 des die Falzmesser 31 tragenden Zy=-
linderkorpers 32 des Falzmesserzylinders 27 aufgesteckt,
auf deren duBlerem Ende ein gegenliber dem Zahnrad 28
gleich groBes, jedoch mit einer Schrigverzahnung entge-
gengesetzter Steigung ausgeristetes Zahnrad 33 sitzt
(Fig. 2). Beide koaxial zueinander angeordnete Zahnri-
der 28; 33 greifen in jeweils die entsprechende Teilver-
zehnung 34; 35 eines Doppelzahnrades 36 ein, das auf ei-
nem in der Seitenwand 3 des Falzapparates gelagerten
Zapfen 37 sitzb und iber einen Mitnehmer 38 mit Hilfe
eines in einer mit der Seitenwand 3 verschraubten Ab-
deckung 39 gefiihrten und stirnseitig mit einem Handrad
40 versehenen Gewindebolzen 41 axial verschiebbar ist,
Die Teilverzahnungen 34; 35 besitzen die zu dem je-
wellig eingreifenden Zahnrad 28; 33 passende Schrég-
verzahnung. Zwischen Abdeckung 39 und Handrad 40 ist
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noch ein der Sicherung gegen selbstandiges Verdrehen
des Gewindebolzens 41 dienender, mit einem Handhebel
42 ausgestatteter Gewindering 43 angeordnet,

Das Zahnrad 33 steht auBerdem noch mit dem auf der
Wielle 2 (Fige 1) befestigten Zahnrad 44 fir den An-
trieb des Falzklappenzylinders 1 im Bingriff,

In Fig. 3 besitzt der Falzklappenzylinder 1 drei um
120O zueinander versetzte Falzklappenpaare I, II, III,
Die Kurvenscheiben 7; 9 rotieren im Verhi#ltnis 3 : 2
zun Falzklappenzylinder. Hierzu sind die die Antriebs-—
verbindung zwischen dem Falzklappenzylinder 1 und den
Kurvenscheiben 7; 9 realisierenden Zahnrider entspre—
chend geometrisch gestuft.,

Die RKurve 14 besitzt zwei im gleichen Abstand angeord—
nete, d, h, um 180° versetzte, mit je einem Anstieg 45 '
und ibstleg 46 ausgestattete Betitigungszonen 47, Ana=-
log dazu besitzt die Kurve 15 ebenfalls zweli mit Jje
eilnem Anstieg 48 und Abstieg 49 ausgestattete Betidti-

1
‘gungszonen 50; 50 4 von denen die Betdtigungszone 50!

gegenuber der Anordnung der Kurve 14 um den Winkelocg
entgegengesetzt zur Drehrichtung der Kurve 15 ver—
setzt ist, Allgemein gilt, daB die entsprechenden Be—
tédtigungszonen 50% bel gegeniiber dem Falzklappenzylin-
der schneller umlaufender Xurve gemiB dem gewshlben
Ausfihrungsbeispiel entgegengesetzt zur Drehrichtung
der Kurve, hingegen beli gegeniiber den Falzklappenzy=-
linder langsamer umlaufender Kurve in Drehrichtung

der Kurve um den Winkel OX versetzt sind,

Die Kurvenscheiben 7; 9 sind so eingestellt, daB in je-

dem Fall (Fig. 3) an der Stelle A die Produktiibernahme
vonm Falzmesserzylinder 27 bei gleichzeltiger Querfalzung
des Produktes durch das Zusammenwirken des Falzmessers
31 mit den Falzklappen 8; 10 des Falzklappenzylinders
1 erfolgt, wobel Jedoch aussohlieBlich die zuvor geéff- '
nete nachlaufende Falzklappe 8 das Produkt ergreifend
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betétigt, de h. geschlossen wird, und die vorlau-
fende Falzklappe 10 wihrend des gesamten Vorganges
geschlossen bleibt. Andererseits wird zur Produktsb-

~gabe B, C lediglich die vorlaufende Falzklappe 10 ab-

wechselnd an zwei Stellen gedffnet, wihrend die nache
laufende Falzklappe 8 dabei jeweils geschlossen bleibt
(Fig. 3). Im ersten Fall befindet sich die Kurvenrolle
20 zur Betétigung der nachlaufenden Falzklappe 8 in
der unteren Stellung der Betatigungszone 47 der Kurve
14 und die Kurvenrolle 21 zur Betédtigung der voraus-
laufenden Falzklappe 10 in der oberen Rast 55 der Kur=

ve 15, wihrend im zweiten Fall unber Umkehrung der

Verhdltnisse sich die Kurvenrolle 20 in der oberen
Rast 56 der Kurve 14 und die Kurvenrolle 271 in dexr
unteren Stellung der Betidtigungszone 50 bzw. 50t der
Kurve 15 befindet. Die zwei Stellen fir die Produktab-
gabe B, C vonm Falzklappenzylinder'1 sind um den Winkel

zueinander versetzt, wobei zwischen den Winkeln ¢
und (9 unter Beriicksichtigung der Anzshl b der Bebii-
tigungszonen der Kurve 15 zun Steuerung der vorlaufen-
den Falzklappen 10 folgende mathematische Beziehung be-
steht:

0{ .—:% H O( :@ bel E‘ig. 3

In Fig. 3 ist dargestellt, wie an der Stelle A das Pro-
dukt bel gleichzeitiger Querfalzung vom Falzmesserzylin-
der 27 an das Falzklappenpaar I des Falzklappenzylinders

1 ibergeben und an der Stelle B cin gefalztes Produkt

vom Falzklappenpssar II an die Bandleitung 51 abgegeben
wird. Das Falzklappenpaar III hat bereits an der Stel-

le C ein gefalztes Produkt an die Bandleitung 52 abge-

geben. Die Falzklappenpaare I, II, IIT geben somit stin-
dig im Wechsel je ein Produkt an der Stelle B oder C &b,

Bei gesammeltér Produktion werden in Abhidngigkeit da=-
von, welche Abschnitte des als Sammelzylinder fungle-
renden Falzmesserzylinders 27 doppelt belegt sind,
alle Produkte entweder an der Stelle B oder C abgzege-
ben, ‘



-1n- 218 128

Fiir die Produktabgabe besitzt die obere Bandleitung
370 51 eine gesteuerte Ableitzunge 53 und die untere
Bandleitung 52 eine ungesteuerte Ableitzunge 54,
Die Bandleitungen sind in nicht dargesbtellter Wei=-
se beispielswelse mit je einem 3, Falz gekoppelt.

375 Der in Fig. 1 und 2 dargestellte Antrieb fir den TFalz-
klappen- und Falzmesserzylinder bietet den Vorteil,
daB eine mit hier nicht ndher beschriebenen Mitteln
vorgenommene Falzverstellung unabhidngig vom Antrieb
flir die Kurvenscheiben 7; 9 erfolgen kann. Dazu wird

380 nach dem Lidsen des Gewinderinges 43 mit Hilfe des Hand-
rades 40 das Doppelzahnrad 36 axial verschoben., Infolge
der bereits beschriebenen und in Fig. 1 und 2 in je-
weils einem Kreis symbolisch angedeuteten Steigungs-
verhdltnisse der Schrigverzahnungen flr die Zshnridder

385 28; 33 und das Doppelzahnrad 36 bleibt dabei die Stel-
lung des Zehnrades 28, inclusive des die Bogenfilhrungs-
elemente 25 tragenden Zylinderkdrpers 26 des FalzmesSser-
zylinders 27, sowle der mit dem Zahnrad 28 verbundene An-
trieb fiir die Kurvenscheiben 7; 9 iiber die Zwischenrdder

390 23; 223 11; 12 unverdndert, wdhrend das Zehnrad 33, in-
clusive des die Falzmesser tragenden Zylinderkorpers 32
des Falzmesserzylinders 27, sowie das Zahnrad 44 fir den
Antrieb des Falzklappenzylinders 1 um den entsprechenden
Betrag verdreht werden.

395
Abweichend von der in Fig. 1 und 2 gezeigten LOsung ist
auch ein Antrieb der Kurvenscheiben 7; 9 direkt vom
Falzapparatantrieb aus iiber Stirn- oder Kegelzahnrad-
stufen denkbar. ‘

400
Eine Ldsungsvariante der Erfindung, die eine Variierung
der zwel Stellen flur die Produktabgabe B; C innerhalb
des Falzapparates ermoglicht, ist in den fig. 4 bis 6
dargestellt, Debei sind gegenliber der Losung gewdl den

405 Fig. 1 bis 3 die technischen Mittel wie folgt gedndert:

-2 -
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Die Kurvenscheibe zur Betitigung der voranlaufenden
Falzklappen 10 besteht aus zwel zueinander axial ver—

‘setzten Kurvenkdrpern 57; 58 (Pig. 4), von denen ei-

ner mit einer Kurve 59, deren jede zweite Betétigungs-
zone 60 eine um den Winkel ol Rax, vergrdBerte

untere Rast 61 besitzt, und der andere mit einer der
variierbaren seitlichen dAbdeckung dieser vergroflerten
Betdtigungszone 60 dienenden Kurve 62 ausgestattet

ist (Mge. 5). Der Kurvenkdrper 58 ist verdrehbar und
durch Schraubenverbindungen in einer gewiinschten Stel-

lung fixierbar am KurvenkSrper 57 angeordnet (Fig. 4).

Auf den beiden Kurven 59; 62 rollt Jje eine Kurvenrolle
63; 64 ab, die jeweils auf einer an einem Rollenhebel 19
zur Betitigung einer vorauslaufenden Falzklappe 10 be-
festigten Achse nebeneinander angeordnet sind.

Nach dem Ldsen der Schraubenverbindungen kann durch ge-
genseitiges Verdrehen der beiden Kurvenkdrper 57; 58

und damit eine entsprechende Variierung der Betitigungs=-
zone ©0 ein beliebiger iinkel-©¢ innerhalb des Bereiw-
ches OL max, eingestellt werden (Fig, 5), wodurch sich
die gegenseitige Zuordnung der beiden Stellen Fiir die
Produlkctabgabe B; G, do h. der Winkel (3 , gemiB dem ge-
nannten funktionellen Zusammenhang &ndert,

Selbstverstédndlich kdnnen die beiden Stellen fiir die

Produktabgabe B; C auch gemeinsam bei konstantem Winkel
ﬁ%'veréndert werden, Dazu nmissen die KurvenkOrper 57; 58
gemeinsam gegeniiber dem Zahnrad 6 (Fig. 4) verdreht wer—

- den, Dies gilt im ibertragenen Sinne auch fiir die Kurven-

440

445

scheibe 9 in Fig. 1.

Eine Einstellung der beiden Kurvenkdrper 57; 58 bei der
A= 0 ist, zeigh Fig, 6. Bel diesem Sonderfall er—
folgt die Produktabgabe nur an der Stelle B, Dieser
Anwendungsfall liegt vor, wenn die Produkte nach dem

1e Querfalz gemeinsam einer weiteren Verarbeitbungs—
station zugefiihrt oder direkt ausgelegt werden sol-
len,
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Die in den Fig., 1 bis 6 dargestellten Verhdltnisse:
sind gemiB dem Erfindungsprinzip auch auf einen mit
einer anderen ungeraden Zahl von Falzklappenpaaren
ausgeriusteten Falzklappenzylinder entsprechend iiber-
tragbar. Nachfolgende Tabelle enthdlt eine Ubersicht
flir gangige Anwendungsfille der Erfindung:

Falzlklappen-{ Anzahl der Betéd- Ubersetzungs— | Winkel
paare tigungszonen pro verhidltnis fir den Ver-
Kurve Kurvenscheibe:| satz der Bew
Falzkl,~zyl,. tatigungszo~
nen

3 2 3:2 @72

4 3 : 4 ﬁ&4

> 4 5 4 ﬁ»ﬁ

6 556 (re

7 6 7 ¢+ 6 @W@

8 7 :8 ﬁ»@

470




-uw- 2918 12€
Erfindungsanspruch:

1+ Vorrichtung zur Steuerung der Falzklappen eines Falz-—
klappenzylinders fiir Palzapparate von Rotationsdruck-
475 maschinen mit einer ungeraden Zahl von Falzklappen=—
paaren, deren schwenkbare FalzklappenAdurch Kurven=
scheiben betdtigt werden, gekennzeichnet dadurch, daf
die in Drehrichtung des Falzklappenzylinders (1) nach~-
laufenden Falzklappen (8) Jjeweils nur bei der Produkt-
480 Ubernahme (4) und die vorlaufenden Falzklappen (10)
Jewells nur bei der an zwel Stellen mdglichen Produkt-
abgabe (Bj C) durch je eine in Drehrichtung des Falz—
klappenzylinders (1) umlaufende Kurvenscheibe (7; 9)
betdtigbar sind, deren Drehzahl zu der des Falzklap—
485 penzylinders (1) im Verhidltnis 2 : 3 oder 4 : 3 bei
einen mit dreiy, 4 ¢ 5 oder 6 : 5 bei einem mit finf
und 6 : 7 oder 8 : 7 bel einem mit sieben im gleichen
Abstand auf den Unfang des Falzklappenzylinders (1)
verteilten Falzklappenpaaren (I, II, III) gestuft ist,
490 und die Kurven (143 15) der Kurvenscheiben (7; 9) in
der genannten Reihenfolge bel drei Falzklappenpaaren
2 oder 4, bei flnf 4 oder 6 und bei sieben 6 oder 8
‘mit je einem Anstieg (45; 48) und Abstieg (46; 49)
. ausgestattete, bei der Kurve (14) zur Steuerung der
495 Produktibernahme im gleichen Abstand angeordnete Be=
tatigungszonen (47) besitzen und bei der Kurve (15)
zur Steuerung der Produktabgabe gegeniiber der Kurve
(14) zur Steuerung Fer Produktiilbernahme jede zweite
Betdtigungszone (50) in Abhdngigkelit von der Anzahl
500 b der Betidtigungszonen der Kurve (15) sowie von dem
die zwel Stellen fiir die Produktabgabe (B; C) ein=
schlieBenden VWinkel ﬂ% bei gegeniiber dem Falzklap-
penzylinder (1) schneller umlaufender Kurve (15) ent-
gegengesetzt zu deren Drehrichtung und beil gegeniiber
505 dem Falzklappenzylinder (1) langsamer umlaufender
Kurve (15) in deren Drehrichtung um einen Winkel

oA éﬁé versetzt ist,.

- 18
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2. Vorrichtung nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, dal
510 -

die Kurvenscheibe zur Betidtisgung der vorauslaufenden
Falzklappen (10) aus zwel zueinander axial versetzten
Kurvenkdrpern (57; 58) besteht, von denen einer mit
einer Kurve (59), deren jede zweite Betdtigungszone
(60) eine um den Winkel o¢& nax, vergridBerte

untere Rast (61) besitzt, und der andere mit

einer der variierbaren seitlichen Abdeckung dieser
Betdtigungszone (60) dienenden.Kurve (62) ausgestat-
tet ist, sowle die zwei KurvenkOrper (57; 58) eln-
stellbar sind und auf ihren Kurven (59; 62) je ei-

- ne Kurvenrolle (63; 64) abliuft, die jeweils auf

einer an einem Rollenhebel (19) zur Betdtigung ei-
ner vorauslaufenden Falzklappe (10) befestigten
Achse (65) nebenecinander angeordnet sind,

Vorrichtung nach Pkt, 1, gekennzeichnet dadurch,
daB ein mit dem intrieb des Falzapparates verbunde-
nes Zahnrad (29) mit einem auf einer ielle (24)
eines Bogenfihrungselemente (25) tragenden Zylin-
derkorpers (26) eines Falzmesserzylinders (27) be-
festigten Zahnrad (28) im Eingriff steht, das iiber
mehrere Zwischenrdder (23; 22; 11; 12), von denen
zwei auf je einer Seite des Falzapparates angeord-
net und durch eine Welle (13) miteinander verbun-
den sind, beide Kurvenscheiben (7; 9) zur Steuerung
der Falzklappen (8; 10) antreibt und gemeinsam mit
einem mit einem Zahnrad (44) des Falzklappenzylin-
ders (1) im Eingriff stehenden, auf einer die Welle
(24) des Zylinderkdrpers (26) fiir die Bogenfihrungs- .
elemente (25) aufnehmenden Hohlwelle (30) eines
Falzmesser (31) tragenden Zylinderkdrpers (32) des
Falzmesserzylinders (27) befestigten Zahnrad (33)
gleicher GroBe, jedoch mit einer Schrigverzahnung
entgegengesetzter Steigung in ein axial verschieb-
bares Doppelzainrad (36), dessen Teilverzahnungen

- 16 =
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(343 35) mit einer zu dem jeweiligen eingreifenden
‘Zahnrad (28; 33) passenden Schrigverzshnung ausge—
stattet ist, eingreift,

' ST '5?%55
Wierne_ G Sehen £c
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