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(54) Nizev vynilezu.
Zpiisob zhotovovani airbagi

(537) Anotace:
Vyroba tkancho. zejména alespon ¢astetné vice vistvého
airbagu zshrouje nejprve pipravu osnovnich niti ve snovirnd,
pricemZ juko znackovaci nité (2u) se ji2 v osnove umist'uji
vhodné esnovni rité pro strojem odeitatelng znacky. poté se
tkd tkanina pre aithagy. pricemz jako znackovaci nité (2a) se
pres alespof Cast $ifky tkaniny vetkivaji vhodné otkové nite
pro stojem odeditatené znacky a nakonec se vystiihne airbag
Z kaniny pomoci stihaciho zafizeni. Stithaci zafizeni se fidi
vetkanymi. strojem odecitatelnymi znackami.
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Zpiisob zhotovovani airbagi
Oblast technik
Vynalez se tyka zplisobu zhotovovani airbagii tkanych, zejmena alespori &asteéné vicevrstvych

airbagi, jakoZ i tkaniny, zejména pro Castené vicevrstve airbagy.

Dosavadni stav techniky

Tkaniny, zejména pro asteéné vicevrstvé airbagy, se zpravidla po tkani stfihaji na stiiharenskych
stolech. V jednom kuse na tkacich strojich utkané, Caste¢né vicevrstvé airbagy, se nazyvaji ,,one-
piece-woven airbags”, dale jen OPW). Poloha a obrys OPW v péasu tkaniny, pfichazejicim
7 tkaciho stroje, maji byt pfedlohon pro stifhaci zafizen.

U v soucasné dobé pouzivanych tkanin pro airbagy, zejména pro OPW i pro vicevrstvé k obrysu
vztazené tkané vzduchové vaky, lze urditou akci nebo ¢innost jen velmi obtizné odvozovat od
obrysu vzduchového vaku v tkanin€. Kvili jednoduchosti se v tomto popisu vidy hovofi o OPW,
pFiemz jsou timto pojmem minény tkaniny pro airbagy, tkané vzduchové vaky a OPW. Tkany
jednovrstvy obrys se napfiklad od tkanych dvouvrstvych oblasti zveda jen velmi nevyrazné, takze
tyto oblasti nemohou byt automatickymi detekénimi systémy bezpeiné identifikovany.

Z toho pii stithani OPW vyplyva napfiklad nasledujici problematika. U v soucasné dobé pouZiva-
nych stfihacich systémil pro tkaniny na airbagy probiha vystfihovani jednodilnych sad nebo sad
vystiizki nasledovng. Ze zadani zakaznika se pomoci stanoveni rozmé&ril manuainé nebo automa-
ticky napiiklad pomoci programu CAD stanovi posloupnost programi napiiklad pro CNC -
Fizené stifhaci stroje, kterd popisuje, jak maji byt jednotlivé &asti z tkaniny pro airbagy vystFi-
7eny. Stiihani probiha nezavisle na pfisluiném stavu tkapiny, to znamena, Ze stithaci prvek se
pohybuje relativné viiéi referenénimu bodu stfihaciho zaffzeni, nezavisie na tom, jak a kde se
stHhany material skuteéné nachazi. To ma za nasledek, Ze odchylky tkaniny, zejména odchylky
rozméri OPW, nemohou byt automaticky zohledfiovany, poptipadé vytvafeji potfebu manuélni-
ho zasahu do posloupnosti programd, coZ miZe byt spojeno se zastavovanim stroje, vysokymi
naroky na ¢as a tim na néklady pro piizplisobovani. Navic dalsi pokraovani programu nemusi
byt spravné a to vede ke vzniku zmetki. Zejména u OPW miZe z diivodii rozmérovych odchylek
prisluinych &asti tkaniny, a to zejména u zbozi s mimoiadné kritickymi obrysy, dochazet k velké-
mu nériistu zmetk1 vlivem poskozeni obrysi tkaniny nebo zafezy do komory vzduchového vaku,
popfipadé k nedodrZeni nebo piekroeni pfedem danych toleranci stifhanych hran vici tkanému
obrysu.

U on-line méficich systémil, pouzivanych ve vyie uvedenych stithacich systémech, se nedaji bez-
peéné provadét méfeni na nevystiizenych OPW v tkaninach pro airbagy na definovanych mis-
tech, protoZe tkané obrysy nemohou byt bezpetné detekovany. Pro stanoven{ pfislugnych hodnot
museji byt se znaénymi niklady provedena potfebnéd méfeni manudlne.

Ukolem vynalezu je navrzeni zpisobu zhotovovéni tkanych, zejména alespor CasteCné vicevrst-

vych airbagh, jakoZ i tkaniny, ktery by odstranil nevyhody mamé ze stavu techniky, nebo tyto
alespoii silné omezil.

Podstata vynalezu

uuuuuu

‘Yento ukol resi zplsob vyroby tkaného, zejména alespoil CasicCu€ vicevisiveho airbagy, podlic
vynalezu, jehoZ podstata spociva v tom, Ze zahrmuje nasledujici kroky:

[}




in

20

)

45

AliJ

53

CZ 302655 B6

a4} priprava osnovnich niti na snovarng, pricemz Jako znackovaci nité€ se jiz v osnové umist'uji
vhodné osnovni nité pro strojem odeéitatelné znacky,

b) tkani tkaniny pro airbagy. pficemz jako znackovaci nité se pres alespoifi Gast Sirky textilie
vetkavaji vhodné dtkove nité pro strojem odecitatelné znacky,

¢) vystiizeni airbagu z tkaniny pro airbagy pomoci stfihaciho zatizeni, piicemz stiihaci zafizeni je
Fizeno vetkanymi, strojem odetitatelnymi znackami.

Tento zpisob ma velkou vyhodu v tom, ze viivem vioZzenych znadek se zajisti, ze jimi vytvorené
fixni body v tkaning se strojné odegitaji pomoci ¢tecich zafizeni a v nasledujicich krocich procesu
s¢ vzdy bezpetné dosahnou. Timto zpiisobem, ktery umoziuje jakoukoliv pozadovanou potohu
a Cetnosti znacek, se daji pfi stiihani vyrovnavat jak odchylky v obrysu, tak i odchylky v rozmé-
rech a mezi jednotlivymi airbagy, nachazejicimi se ve tkaném pasu. Navic mohou byt bezpeéné
stanoveny fixni body nasledujicich krokil procesu, a k tomu viemu dochazi nezavisle na skuteé-
nosti, Ze textil je aktivni a kazda varianta airbagu ma jiné pozadavky.

Tkanina podle vynalezu, zejména pro ¢astedné vicevrstvé airbagy mé strojem odecitatelné znatky
pro detekei uréitych Casti tkaniny. Pritom se pred procesem tkani, béhem ného, nebo po ném,
vetkavaji nebo vkladaji znacky, naptiklad jednotlivé nebo viceré, barevné, strukturou. materialem
nebo jinym zpilisobem od tkanin airbagu se lisici nitg, napf. i vodivé, tak zvané znaékovaci nité,
nebo jiné pfimocaré, neptimodaré nebo bodové znacky, a to v definovanych vzdalenostech
a/nebo pribézich znadek. Tyto znadkovaci nité nebo znacky umoziiuji vyhodnym zpiisobem
pomoci definovanych jmenovitych vzdalenosti vici sobé a stanoveneho jmenovitého usporadani,
vztazeno k OPW. ve spojeni k pfisluinym skuteénym vzdalenostem a skuteénému uspoiadani,
zpétny Gsudek o tvaru a/nebo velikosti a/nebo zborceni vystfizeného OPW nebo OPW v nevystfi-
Zenych tkaninach pro airbagy, popfipadé poskytuji informaci o tvaru a/nebo velikosti a/nebo
orientaci a/nebo zborceni vysttizenych &4sti po procesu stihani v nasledujicich zpasobovych kro-
cich,

Dalsi vyhody a znaky vynalezu vyplyvaji ze zavislych naroki.
V nasledujicim se vynalez popisuje na ptikladu vyrobniho procesu pro OPW.

PFi pipravé osnovnich niti ve snovamé se jiz v osnové Jako znackovaci nité umistuji osnovni
nité, vhodné pro strojem odegitatelné znadky. Pri tkani tkaniny pro airbagy se jako znackovaci
nit€ vetkavaji pies alespon &4st §iiky textilie Gtkové nité, vhodné pro strojem odecitateiné znacky,
kterymi mohou byt jednotlivé nebo viceré, barevné. strukturou, materidlem nebo jinym zplisobemn
od tkanin airbagu se liici nit¢, napf. i vodivé, tak zvané znackovaci nitd, nebo Jiné piimoéaré
nebo neptimocaré nebo bodové znacky. PFi nasledujicim vystiihavani airbagi z tkaniny pro
airbagy pomoci stithaciho zafizeni se stiihaci zafizeni Fidi vetkanymi, strojem odetitatelnymi
Zznackami.

Pred stiihanim a béhem ného se pomoci prislusného systému zjistuji skutecné polohy téchto niti
nebo znacek a porovnavajici se jmenovitymi polohami, ulozenymi v paméti pro posloupnost pro-
grami pro stfihani Easti OPW nebo airbagu, a diference se pouzivaji pro automatické prizpisobo-
vani programu stfihani (naptiklad ..resizing®).

Nejsou proto jiz potfeba zidné Casové naroéné a tim i nakladné manualni zdsahy. Pomoci tohoto
automatického pfizpdsobovini mohou byt dodrzeny nejuzsi rozmérové tolerance a zhotovovany
nanejvys kritické obrysy. Rozmérové odchylky uvnit# tkaného kusu nebo mezi jednotlivymi tka-
nymi kusy mohou byt zohledfiovany pfed procesem stihani nebo béhem ného. Tim se podstatné
zredukuje podil easti, nepouzZitelnych na zakladé poskozeni obrysu.

V nasledujicim textu se vynalez popisuje na piikiadu zjisfovani rozmért pro OPW.
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Na obsluhu velmi narodné proméfovani OPW, nevystiizenych v tkaniné pro airbagy, nebo béhem
procesu stiihani, nebo po ném, mize probihat automaticky. Znackovaci nité nebo znatky, zveda-
jici se od materialu OPW, popfipadé airbagu, mohou byt identifikovany detekénim systémem,
a pomoci uspofadani znackovacich niti nebo znacek stanovovan status OPW s ohledem na tvar
a/nebo velikost a/nebo orientaci a/nebo zborceni. Zjisténa data o pouzitém zbozi umoziuji zpétné
zAvéry o piisluiném stavu OPW.

Prehled obrazki na vykrese

Vynalez je v dal§im popsan a objasnén na dvou piikladech provedeni tkaniny podie vynaiezu
s odkazy na vykresy, které znazoriiuji na obr. 1 schematicky vyfez tkaniny s nati$ténymi znacka-
mi, a na obr. 2 schematicky vyfez tkaniny s vetkanymi znackami.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na piikladech provedeni jsou ukdzany dvé varianty zna¢ek. Obr. 1 znazoriiuje tkaninu 1 OPW
s natisténymi znatkami 2, které jsou prizpiisobeny tkanému obrysu 4.

Obr. 2 znazornuje tkaninu 1a OPW, do které byly pfed procesem tkani nebo béhem ného viozeny
znackovaci nité 2a, oproti zakladnimu materialu jiného druhu, které jsou prizpasobeny tkanym
obrysiim 4a.

Znacky, prizpiisobené nebo vlozené pfed procesem tkani, behem ného nebo po ném. na tkaninu
nebo tkany obrys OPW. napiiklad potiskem nebo znackovacimi nitémi, slouzi pfizpiisobeni nas-

ledujicich procesii tkanému obrysu nebo tkaniné jako referencni body, zejména pro identifikaci
tkanych obrysii OPW, a jim piizpisobené korekci nasledujicich krokil procesu.

PATENTOVE NAROKY
1. Zpisob vyroby tkaného, zejména alespon tastelné vicevrstvého airbagy, vyznacduji-
cim se tim, Zezahmuje nasledujici kroky:

a) priprava osnovnich niti ve snovarng, pficemz jako znackovaci nité (2a) se jiz v osnové umistu-
ji vhodné osnovni nité pro strojem odegitatelné znacky,

b tkani tkaniny pro airbagy, pficemz jako znackovaci nité (2a) se ptes alespoi Cast $itky textilie
vetkdvaji vhodné (itkové nité pro strojem odetitatelné znacky,

¢) vystiiZeni airbagu z tkaniny pro airbagy pomoci stiihaciho zatizeni. pficemz stiihaci zafizeni je
fizeno vetkanymi, strojem odecitatelnymi znackami.

2. Zphsob podie naroku |, vyznaéujicim se tim, Zzese vetkavaji barevné osnovni
a atkové nité.

3. Zpisob podle naroku | nebo 2, vyznadujicim se tim, 7e se vetkavaji vodivé
osnovni a Urkove nité.

I vykres
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