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Asiamies — Ombud: Oy Kolster Ab

Menetelmi putkenkappaleiden 1iittdmiseksi vaahtoeristeisiin putkijohtoihin
Forfarande for forbindning av att rorstycke till skumisolerade rérledningar

Tiivistelmd - Sammandrag

Keksintd koskee menetelm#dd sisdputkesta
(6, 7), vaahdosta (9, 10) ja vaippaput-
kesta (11, 12) koostuvien putkenkappa-
leiden (1, 2) yhteenliittdmisen paran-
tamiseksi valmistettaessa vaahtoeris-
teisi# putkijohtoja ja liitoskohdan (3)
tekemiseksi tiiviysominaisuuksiltaan
varmemmaksi, jossa menetelmdssa varus-
tetaan liitoskohta (3) sisdputkien (6,
7) paiden (4, 5) yhteenhitsaamisen jal-
keen ensin vaahtoeristeelld (20), pei-
tetdsan sitten liitoskohta (3) muotti-
kuorella (21) ja taytetdsdn jdljella
jadva ontelo (25) muovivaluhartsilla,
joka kovettuu suojavaipaksi, ja pois-

tetaan sen jalkeen muottikuori (21).

For forbdattring av férbindningen mellan
réravsnitt (1, 2), vilka bestdr av me-
diumrdr (6, 7), skummaterial (9, 10)
och mantelrdr (11, 12), i med skumma-
terial isolerade rorledningar och foér
sdkrare utformning av f6rbindningsstdl-
let (3) med avseende pd isolationsegen-
skaperna, f6rser man f6rbindningsstdl-
let (3), efter att andarna (4, S5) av
mediumrdren (6, 7) fastsvetsats, med en
skummaterialisolering (20), Overbryggar
sedan forbindningsstdllet (3) med ett
formskal (21) och fyller det uppkomna
halrummet (25) med ett gjutbart plast-
harts, vilket hdrdar till en skyddsman-

tel, och sedan avldgsnar formskalet
(21).
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