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APPAREIL DE DISTRIBUTION AUTOMATIQUE
DE MATIERE EN FEUILLE DE CONDITIONNEMENT

A A A e =

La présente invention se rapporte a un appareil de
distribution automatique de matiére par feuille, en
particulier de conditionnement, & partir d'une bobine
d'alimentation, en particulier de papier, notamment pour

emballage cadeau.

Dans les appareils de distribution automatique connus,
des feuilles de matiére peuvent étre obtenues a partir de
bobines d'alimentation. Ces appareils connus présentent
cependant comme inconvénient majeur que la feuille de
papier obtenue devient encombrante 4 manipuler surtout
lorsque la longueur de feuille dépasse une certaine
valeur. De plus, les utilisateurs ont tendance d vouloir
enrouler les feuilles obtenues effectuant le plus souvent
cette opération sur place. Ainsi se forment des files
devant ce type d'appareil distributeur automatique de
feuille entrainant du méme coup une perte de temps
génante pour l'ensemble des utilisateurs. De plus, le
résultat obtenu est souvent médiocre, le papier enroulé
&tant bien souvent froissé lors de l'enroulement de
celui-ci, que ce soit par les préposés du magasin ou que
ce soit par la clientéle. Ce fait est aggravé a mesure
qu'augmente la longueur de feuille désirée. Cet
inconvénient est d'autant plus génant lorsque la matiére
de feuille concernée est constituée par du papier devant
servir comme emballage cadeau. Dans ce cas un aspect et
une présentation rigoureusement nets deviennent des

conditions de présentation de produits primordiales.

L'appareil selon la présente invention a pour but de
remédier aux inconvénients précités. Ainsi, le présent
appareil comprend: des moyens de support pour maintenir
ladite bobine d'alimentation dans une certaine

orientation, celle-ci étant déroulable en feuille de
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matiére, des moyens d'entralinement de ladite feuille
provenant de ladite bobine d'alimentation; des moyens de
coupe de la feuille de matiére déroulée lesquels sont
actionnables pour une longueur sélectionnable de feuille
découpée. Suivant l'invention, l'appareil de
distribution automatique est remarquable par le fait
qu'il comprend en outre des moyens de réenroulement de la
feuille déroulée depuis la bobine d'alimentation,
lesquels sont agencés de fagon A& permettre un
réenroulement par unité de chaque feuille découpée sous
la forme d'un rouleau de sortie de longueur

sélectionnable.

Dans un mode avantageux de réalisaticn de 1'invention,
lesdits moyens de réenroulement consistent en au moins
une paire d'arceaux possédant une certaine courbure
intérieure, qui sont agencés face a face de fagon a
délimiter sensiblement un cercle sur leur pourtour
intérieur. Cependant, celui-ci est interrompu sur au
moins une faible portion qui est prévue pour former . un
interstice d'amenée pour permettre a la feuille entrante
de pénétrer dans chaque paire d'arceaux de réenroulement.
Ceux-ci peuvent étre écartés mutuellement & hauteur de
leurs extrémités respectives sous l'action de moyens de
commande, avantageusement avec bielle. En outre, chaque
paire d'arceaux est agencée de préférence i intervalle
régulier, dans un plan sensiblement perpendiculaire i la
direction de 1la bobine d'alimentation. La courbure
intérieure continue permet 4'imprimer naturellement une

forme de rouleau a la feuille de matiére déroulée.

Plus avantageusement, l'un des arceaux de chaque paire
est nettement plus long que l'autre arceau de la paire
correspondante. Chaque arceau plus long constitue
l'arceau d'amont en recevant la feuille entrante et en
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amorcant le réenroulement de celle-ci. L'arceau plus
court est situé en aval de l'arceau plus long de fagon a
poucler la feuille entrante en un rouleau orienté
pratiquement parallélement & la bobine d'alimentation.
Ainsi, la transition entre les arceaux d'amont et d'aval
qui apparait a la feuille en cours de formation de
rouleau comme une discontinuité, fdt-elle faible, se
présente suffisamment en aval pour que le processus de
formation du rouleau désiré ne s'en trouve pratiquement

pas affecté.

A cet égard, l'arceau d'amont précité posséde de
préférence une longueur d'arc pratiquement égale ou

légérement supérieure a 180°.

Dans un mode de réalisation particuliérement avantageux
de 1l'invention, les arceaux de chaque paire présentent
une extrémité commune et sont agencés a pivotement
mutuel, de préférence & hauteur de leur extrémité
commune, entre une position de fermeture et une position
d'ouverture et de préférence, l'arceau plus long est
agencé & pivotement vers la base de l'appareil par
rapport & l'arceau plus court, qui est fixe, de fagon a
permettre une évacuation du rouleau de sortie en position
d'ouverture. Ainsi, lorsque l'arceau pivotant est amené

i pivoter vers le bas, le rouleau de sortie peut étre

évacué da fagon extrémement commode.

Ainsi, un éjecteur est avantageusement prévu en regard de
1'espace de réenroulement précité de fagon 4 permettre
une évacuation forcée de chaque rouleau de sortie sous
l'action de l'éjecteur. Ceci assure une fiabilité totale
de l'appareil quant & 1'évacuation par celui-ci du

rouleau souhaité.
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En particulier, l'éjecteur consiste en au moins une tige
d'éjection agencée entre des paires adjacentes d'arceaux,
ladite tige étant déplagable vers ledit espace de
réenroulement. Ce mode constitue un moyen extrémement
simple, rapide et efficace pour l'éjection de chaque

rouleau méme a des cadences élevées.

Dans un mode de réalisation préféré de 1l'invention, un
réceptacle est prévu en contre-bas desdits moyens de
réenroulement de fa¢on a recevoir chaque rouleau sorti
desdits moyens de réenroulement, en particulier ledit
réceptacle présente un fond pratiquement plat qui est
orienté pratiquement parallélement a la bobine
d'alimentation et ce en inclinaison opposée au sens de
réenroulement de chaque rouleau de sortie précité. Non
seulement le réceptacle facilite-t-il la saisie par
l'utilisateur du rouleau sélectionné, mais surtout le
sens d'inclinaison maintient-il et favorise-t-il méme le

rouleau dans son état enroulé.

En outre, ledit réceptacle <constitue la zone de
présentation de chaque rouleau sélectionné tout en
constituant la seule zone de 1l'appareil qui soit
accessible & 1'utilisateur secondaire de 1l'appareil. Ceci

confére a l'appareil une grande sécurité d'utilisation,

surtout pour le public.

Dans un mode de réalisation supplémentaire de
l'invention, les moyens d'entrainement précités de la
feuille de matiére comprennent un cylindre d'entrainement
agencé en rotation sur un axe parallélement & la bobine
d'alimentation, entre celle-ci et les moyens de
réenroulement, de fagon 3 entrainer la feuille de matiére
vers les moyens de réenroulement. Ledit moyen
d'entrainement coopére avec des moyens de pression
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agencés pratiguement contre le cylindre d'entrainement,
ladite feuille de matiére étant avancée entre ceux-ci.
Grdce & cet agencement simple la feuille de matiére
déroulée est poussée vers les moyens de réenroulement ne
mettant ainsi en ceuvre qu'un dispositif de formation de

rouleau purement statique.

Plus particuliérement, les moyens de pression comprennent
un ensemble de galets suspendus 4 un cadre de
verrouillage de 1'appareil de fagon a étre amovibles par
rapport au cylindre d'entrainement et 4 pouvoir étre
entrainés en rotation par celui-ci, ledit cadre de
verrouillage étant déplagable entre une position
d'ouverture et une position de verrouillage. Plus
particuliérement encore, lesdits galets de pression sont
agencés par paires, en chariots suspendus de maniére
pivotable & une barre de suspension fixée dans ledit
cadre de facon & ce que lesdits galets de pression
puissent s'adapter librement contre le cylindre
d'entrainement lorsque le cadre est amené en position de
verrouillage aprés chaque renouvellement de Dbobine
dralimentation. Ceci assure une parfaite tenue de la
feuille poussée, entre les moyens en rotation, améliorant
ainsi la poussée exercée par lesdits moyens en rotation

sur la feuille.

De préférence, des moyens de rappel sont agencés en
liaison entre la téte de chaque chariot de pression et le
cadre de verrouillage lesquels sont destinés a ramener
les galets contre le cylindre d'entrainement aprés chaque
verrouillage. La constance du bon fonctionnement des
moyens en rotation, a savoir le cylindre d'entrainement

et les galets, s'en trouve assurée.

Un organe de verrouillage supplémentaire est prévu pour
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coopérer avec ledit moyen de coupe, celui-ci étant
déplagable au moins d'un cbété a l'autre de la feuille de
matiére sous la commande d'un moyen de commande, laquelle
déclenche 1'organe de verrouillage supplémentaire précité
de facon a renforcer la pression desdits galets contre le
cylindre d'entrainement pendant 1l'opération de découpe de
la feuille. En particulier, le moyen de coupe précité est
agencé en appui sur un moyen de guidage, de préférence
une plaque guide mobile qui est fixée sur le cadre
précité, de fagon a coincer la feuille contre ledit moyen
de guidage. Ainsi, pendant la découpe de la feuille, les
moyens de pression sont amenés & se serrer davantage
encore contre le cylindre d'entrainement en immobilisant
la feuille, ce qui assure une découpe bien nette. Par
ailleurs, l'utilisateur primaire ne peut dés lors ouvrir
le cadre qu'a la fin de la découpe, ce qui assure sa

sécurité.

De préférence, des moyens de guidage de la feuille de
matiére sont prévus en aval des moyens d'entrainement
précités et en amont des moyens de réenroulement. Ceci
améne la feuille dans 1'état parfait pour l'amorce de son

réenroulement dans les moyens de réenroulement.

Dans un mode de réalisation alternative de 1l'invention,
des moyens de réduction du diamétre du rouleau de sortie
sont prévus. Ceux-ci sont particuliérement appropriés
dans le cas de feuilles de faible longueur, la courbure
plus ouverte des arceaux pouvant alors ne pas s'avérer
parfaitement adaptée.

En particulier, les moyens de réduction de diamétre
comprennent au moins un é&lément d'arc de courbure
nettement plus prononcée que celle des moyens de

réenroulement précités, lequel est agencé i 1l'intérieur
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de l'espace de réenroulement précité avec la courbure

tournée vers l'arceau d'amont précité.

Afin d'assurer une transition aussi douce que possible
entre le pourtour intérieur de chaque paire d'arceaux
d'une part et de 1'élément d'arc du moyen de réduction
précité d'autre part, le point initial dt'arc de ce
dernier est amené pratiquement en coincidence géométrique
projetée avec le point de fuite du premier sans que le
premier point ne puisse former d'obstacle a la formation

du rouleau.

Dans un mode de réalisation particuliérement avantageux
de cette variante de 1l'invention, chaque élément d'arc
précité est agencé en prolongement d'un levier formant
balancier et basculant autour d'un axe parallele a la
bobine d'alimentation sous l'effet d'un accroissement de
volume du rouleau de sortie en cours de réenroulement de
celui-ci et plus particulidrement chaque moyen de
réduction de diamétre est agencé en contre-poids
réglable. Ainsi, l'appareil est rendu parfaitement adapté
34 une gamme extrémement étendue de longueurs de feuille
3 conditionner en rouleau. La limite supérieure

correspond au diamétre interne de la paire d'arceaux de

réenroulement.

A cet égard, il est méme prévu que lorsque le diamétre du
rouleau en cours de formation dépasse le seuil permis par
1a courbure de 1l'élément d'arc du moyen de réduction
précité, ce dernier s'efface progressivement vers le
haut jusqu'd hauteur de l'arceau d'aval lui-méme en
&tant levé jusqu'd un niveau correspondant, de sorte que
4 partir de ce moment, c'est la courbure de la paire
d'arceaux qui devient déterminante pour le rouleau en

formation.
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De préférence, les tangentes respectives auxdits points
P et R forment entre elles un angle R non inférieur i
135°

Afin d'assurer une bonne répartition axiale des moyens de
contrainte de forme, chaque moyen de réduction de
diamétre est disposé entre deux moyens de réenroulement
mutuellement adjacents de facon sensiblement équidistante

entre ceux-ci.

Dans une autre mode de réalisation encore trés avantageux
de 1l'invention, lesdits moyens de support de la bobine
d'alimentation comportent une tringle de support sur
lagquelle sont fixés de fagon réglable des moyens de
serrage pour chaque cété de la bobine d'alimentation.

Ainsi, l'appareil est parfaitement adaptable & des laizes

et diamétres de mandrin de bobine différents.

Plus particuliérement, lesdits moyens de serrage
consistent en une paire de cdnes de serrage enfilés
axialement sur ladite tringle de support avec leurs
conicités et sommets respectifs tournés l'un vers

ll'autre.

Un moyen d'amortissement de la bobine d'alimentation est
prévu, afin de compenser 1l'inertie de celle-ci
lorsqu'elle est amenée en rotation et qu'elle doit
s'arréter de tourner lorsque la longueur de feuille
sélectionnée est atteinte.

Efficacement, ledit moyen d'amortissement consiste en un
poids suspendu au chéssis de 1l'appareil de facon a
reposer continuellement sur la bobine d'alimentation du

cbté de fuite de celle-ci.
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Dans un mode de réalisation tout a fait préféré de
1'invention, 1l'appareil comprend en outre des moyens de
sélection de la longueur de la feuille de matiére a
découper pouvant &tre actionnés par l'utilisateur de
l'appareil et plus particuliérement les moyens de
sélection consistent en un monnayeur & jetons et/ou a

monnaies de préférence & commande électronique.

D'autres particularités et détails de l'appareil selon

1'invention ressortent des dessins annexés.

Les Figures 1 et 2 illustrent une vue en coupe verticale
de l'appareil selon l'invention posé sur un sol dans des

états respectifs.

La Figure 3 illustre une vue en élévation frontale

partielle de 1'appareil selon lt'invention.

La Figure 4 illustre une vue en détail a échelle agrandie

des moyens de réenroulement représentés en leurs deux

états de fonctionnement.

La Figure 5 illustre une vue de détail a échelle agrandie
d'un moyen de réduction de diamétre de l'appareil selon

l'invention.

La Figure 6 représente une vue analogue a la figure 1

brisée.
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REVENDICATIONS

1. Appareil de distribution automatique de matiére par
feuille a partir d'une bobine d'alimentation (1), en
particulier de papier, notamment pour emballage cadeau,
comprenant

- des moyens de support (10) pour maintenir ladite bobine
d'alimentation dans une certaine orientation, celle-ci
étant déroulable en feuille de matiére (11);

- des moyens d'entrainement (2) de ladite feuille de
matiére (11) provenant de ladite bobine
d'alimentation (1);

- des moyens de coupe (90) de la feuille de matiére (11)
déroulée lesquels sont actionnables pour une longueur
sélectionnable de feuille découpée,

caractérisé en ce que ledit appareil de distribution
automatique comprend en outre des moyens de réenroulement
(3) de la feuille de matiére (11) déroulée depuis la
bobine d'alimentation (1), lesquels (3) sont agencés de
fagon a permettre un réenroulement par unité de chaque
feuille (11) découpée sous la forme d'un rouleau de
sortie (12) possédant ladite longueur sélectionnable,
dans un espace de réenroulement (30) délimité par lesdits

moyens de réenroulement (3).

2. Appareil de distribution automatique selon 1la
revendication 1, caractérisé en ce que lesdits moyens de
réenroulement consistent en au moins une paire (3)
d'arceaux (31, 32) possédant une certaine courbure
intérieure, qui sont agencés face a face de facon a
délimiter un périmétre (33) de courbure sensiblement
continue et monotone ou progressive sur leur pourtour
intérieur interrompu sur au moins une faible portion de

celui-ci de fagon a former un interstice d'amenée (34)
pour la feuille entrante (11) et qui peuvent &tre écartés

r
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mutuellement & hauteur de leurs extrémités respectives
sous 1l'action de moyens de commande (35, 35'), chaque
paire d'arceaux é&tant agencée dans un plan sensiblement
perpendiculaire & 1 orientation de la bobine

dtalimentation (1).

3. BAppareil suivant le revendication précédente,
caractérisé en ce que ledit périmétre (33) intérieur est

sensiblement circulaire.

4. Appareil de distribution automatique suivant 1l'une des
revendications 2 ou 3, caractérisé en ce que l'un des
arceaux (31) de chaque paire (3) est nettement plus long
que l'autre arceau (32) de la paire correspondante,
chaque arceau plus long constituant l'arceau d'amont (31)
en recevant la feuille entrante (11) et amorgant le
réenroulement de celle-ci, l'arceau plus court (32) étant

situé en aval de l'arceau plus long (31).

5. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce que l'arceau
d'amont (31) ©précité posséde une longueur d'arc

pratiquement égale ou légérement supérieure a 180°.

6. Appareil de distribution automatique suivant 1l'une
quelconque des revendications 2 3 5, caractérisé en ce
que les arceaux (31, 32) de chaque paire présentent une
extrémité commune et sont agencés a pivotement mutuel, de
préférence a hauteur de leur extrémité commune, entre une
position de fermeture (A) et une position d'ouverture

(B), sous l'action desdits moyens de commande (35).

7. Appareil de distribution automatigue suivant la
revendication 6 lorsqu'elle dépend de l'une des

revendications 4 ou 5, caractérisé en ce que l'arceau
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d'amont (31) est agencé a pivotement (H) vers le sol par
rapport a l'arceau d'aval (32) fixe de fagon a permettre
une évacuation du rouleau de sortie (12) en position

d'ouverture (B).

8. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'un éjecteur (80) est prévu en regard de l'espace de
réenroulement (30) précité de fagon & permettre une
évacuation forcée de chaque rouleau de sortie (12) sous

l'action de l'éjecteur (80).

9. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication 8, caractérisé en ce que 1l'éjecteur
consiste en au moins une tige d'éjection (80) agencée
entre des paires adjacentes (3) d'arceaux et en ce qu'il
est déplagable (M) vers ledit espace de réenrqulement
(30) .

10. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'un réceptacle (4) est prévu en contre-bas desdits
moyens de réenroulement (3) de fagon & recevoir chaque

rouleau (12') sorti desdits moyens de réenroulement (3).

11. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce que ledit
réceptacle (4) présente un fond (41) pratiquement plat
qui est orienté sensiblement parallé&lement & la bobine
d'alimentation (1) en inclinaison (a) opposée au sens de
réenroulement (G) de chaque rouleau de sortie

précité (12).

12. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
des revendications 10 ou 11, caractérisé en ce que ledit
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réceptacle (4) constitue la zone de présentation de
chaque rouleau sélectionné (12') tout en constituant la
seule =zone de 1l'appareil qui soit accessible a

l'utilisateur de l'appareil.

13. Appareil de distribution automatique suivant l'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en
ce que les moyens d'entrainement précités de la feuille
de matiére (11) comprennent un cylindre d'entrainement
(2) agencé en rotation (J) sur un axe (21') parallélement
3 la bobine d'alimentation (1), entre celle-ci (1) et les
moyens de réenroulement (3), de fagon a entrainer (F) la
feuille de matiére (11) vers les moyens de réenroulement
(3), ledit cylindre d'entrainement (2) coopérant avec des
moyens de pression (20) agencés pratiquement contre le
cylindre d'entrainement (2), ladite feuille de

matiére (11) étant avancée entre ceux-ci (2, 20) .

14. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce Qque les
moyens de pression (20) comprennent un ensemble de galets
(21) suspendus & un cadre de verrouillage (50) de
1'appareil de fagon a é&tre amovibles par rapport au
cylindre d'entrainement (2) et & pouvoir étre entralnés
en rotation (K) par celui-ci (2), ledit cadre de
verrouillage (50) étant déplacable entre une position

d'ouverture et une position de verrouillage (C).

15. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce que lesdits
galets de pression (21) sont agencés par paires, en
chariots (23) suspendus de maniére pivotable a une barre
de suspension (24) fixée dans ledit cadre (50), de fagon
4 ce que lesdits galets de pression (21) puissent

s'adapter librement contre le cylindre d'entrainement (2)

.

N

<
cs



10

15

20

25

30

35

voolH24

14

lorsque 1le <cadre (50) est amené en position de

verrouillage (C).

16. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce que des
moyens de rappel (25) sont agencés en liaison entre la
téte de chaque chariot de pression (23) et le cadre de
verrouillage (50), lesquels (25) sont destinés & ramener
les galets (21) contre le cylindre d'entrainement (2)

aprés chaque déverrouillage.

17. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelconque des revendications 14 & 16, caractérisé en ce
qu'un organe de verrouillage supplémentaire est prévu
pour coopérer avec ledit moyen de coupe (90), celui-ci
étant déplagable au moins d'un cbété (11') a l'autre (11")
de la feuille de matiére (11) sous la commande d'un moyen
de commande (91), 1lagquelle déclenche 1'organe de
verrouillage supplémentaire précité de facon i renforcer
la pression desdits galets (21) contre le cylindre
d'entrainement (2) en coingant 1la feuille pendant

l'opération de découpe de la feuille.

18. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en
ce que des moyens de guidage (40) de la feuille de
matiére (11) sont  prévus en aval des moyens
d'entrainement (2) précités et en amont des moyens de
réenroulement (3).

19. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en
ce que des moyens de réduction du diamétre (6) du rouleau

de sortie (12) sont prévus.
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20. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce que les
moyens de réduction de diamétre (6) comprennent au moins
un élément d'arc (60) de courbure nettement plus
prononcée que celle des moyens de réenroulement précités
(3), lequel (60) est agencé & l'intérieur de l'espace de
réenroulement précité (30) avec la courbure tournée vers

1'arceau d'amont précité (31).

21. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce qu'il est
prévu que lorsque le diamétre du rouleau en cours de
formation dépasse le seuil permis par la courbure de
1'élément d'arc (60) du moyen de réduction précité (6),
ce dernier (6) s'efface derriére l'arceau d'aval (32)
lui-méme en étant levé jusqu'd un niveau correspondant,
de sorte que & partir de ce moment, c'est la courbure de
la paire d'arceaux (31, 32) qui devient déterminante pour

le rouleau en formation.

22. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce que le point
initial d'arc (R) de 1'élément d'arc (60) est amené
pratiquement en coincidence géométrique projetée avec le
point de fuite (P) du premier sans que le point initial
d'arc (R) ne puisse former d'obstacle & la formation du

rouleau.

23. Appareil de distribution automatique suivant 1la
revendication précédente, caractérisé en ce que les
tangentes respectives auxdits points (P) et (R) forment

entre elles un angle () non inférieur a 135°

24. Appareil de distribution automatique suivant 1' une

quelconque des revendications précédentes 20 a 23,
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caractérisé en ce que chaque élément d'arc précité (60)
est agencé en prolongement d'un levier (61) basculant (L)
autour d'un axe (62) paralléle a la bobine
d'alimentation (1) sous l'effet d'un accroissement de
volume du rouleau de sortie (12) en cours de
réenroulement de celui-ci.

25. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelcongue des revendications 19 i 24, caractérisé en ce
que chaque moyen de réduction de diamétre (6) est agencé
en contre-poids réglable (63).

26. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelconque des revendications 19 4 25, caractérisé en ce
que chaque moyen de réduction de diamétre (6) est disposé
entre deux moyens de réenroulement (3) mutuellement
adjacents de fagon sensiblement équidistante entre ceux-

ci.

27. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en
ce que lesdits moyens de support de la bobine
d'alimentation (1) comportent une tringle de support (10)
sur laquelle sont fixés de fagon réglable des moyens de
serrage (13,14) pour chaque cb6té de la bobine
d'alimentation (1).

28. Appareil de distribution automatique suivant 1'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en
ce que lesdits moyens de serrage consistent en une paire
de cbnes de serrage (13, 14) enfilés axialement sur
ladite tringle de support (10) avec leurs conicités et

sommets respectifs tournés l'un vers l'autre.

29. Appareil de distribution automatique suivant 1'une

b0600624
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quelcongue des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'un moyen d'amortissement (7) de la Dbobine

d'alimentation (1) est prévu.

30. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce gue ledit
moyen d'amortissement consiste en un poids (71) suspendu
(72) au chdssis de 1l'appareil de fagon & reposer
continuellement sur la bobine d'alimentation (1) du cdté

de fuite de celle-ci.

31. Appareil de distribution automatique suivant 1l'une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'il comprend en outre des moyens de sélection de la
longueur de la feuille de matiére (11) a découper pouvant

&tre actionnés par l'utilisateur de l'appareil.

32. Appareil de distribution automatique suivant la
revendication précédente, caractérisé en ce que les
moyens de sélection consistent en un monnayeur 4 jetons

et/ou & monnaies.
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Déposant

FLEURY, Annette

Le present rapport de recherche internationale, établi par I'administration chargée de la recherche internationale, est transmis au
deposant conformement a |'article 18. Une copie en est transmise au Bureau international.

Ce rapport de recherche internationale comprend 2 feuilles.
m Il est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif a I'état de la technique qui y est cité.

1. D 1l a été estime que certaines revendications ne pouvaient pas faire I'objet d’une recherche (voir le cadre I).

2. D 1l y a absence d’unite de Iinvention (voir le cadre ).

3. La demande internationale contient la divuigation d’un listage de séquence de nuciéotides ou d’acides aminés et la
recherche internationale a été effectuée sur la base du listage de séquence

D deposé avec la demande internationale
D fourni par le déposant séparément de la demande internationale

l_—_] sans étre accompagnée d'une déclaration selon laquelle il n'inclut pas d’éléments
allant au-dela de la divuigation faite dans la demande internationale telle
qu'elle a été déeposee.

D transcrit par |'administration

4. Cn ce qui concerne le tiua,m le texte est approuve tel qu’il a été remise par le déposant.

D Le texte a ¢té établi par ’administration et a la teneur suivante:

5. En ce qui concerne I'abrége,
le texte est approuvé tel qu‘il a été remis par le déposant

D le texte (reproduit dans le cadre III) a été établi par I’administration conformement a la
régle 38.2b). Le déposant peut présenter des observations a |’administration dms un g!elal
d’un mois a compter de la date d’expédition du présent rapport de recherche internationale.

6. La figure des dessins a publier avec I’abrége est la suivante:

Figuren® __ 1 suggérée par le déposant. Aucune des figures
m 38 P P X D n'est a publier.
D parce que le déposant n’a pas suggeére de figure.

D parce que cette figure caractérise mieux l'invention.
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D Voir la suite du cadre C pour la fin de 1a liste des documents Les documents de famiiles de brevets sont indiqués en annexe

* Categones speaales de documents cites:

“T" document ulténeur publié apres la
date de priont et n'appartenenant

date de dépot internatonal ou la
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document anténeur, mais publié 4 la date de depdt internatonal
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document pouvant jeter un doute sur une revendication de
prionte ou cité pour détermmuner la date de publicaton d’une
autre citation ou pour une raison speciale (telle qu'indiquee)
document se reférant 3 une divulganon oraie, a un usage, 3
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document publié avant la date de depdt intemauonal, mais
posteneurement 4 12 date de prionte revendiquee

-

technique pertnent, mais até

comprendre le pnncipe

&

ou la théone constituant la base de 'invention

document paruculiérement peraneng 1'invenaon revendiquée ne peut
#tre conadérée comme nouvelle ou comme impliquant une acawite
inventve par rapport au document considére 1solément

t paruculi t perinent; I'invention revendiquée
ne peut étre considérée comme impliquant une acuwité inventve
lorsque le document est assocé 4 un ou plusteurs autres
documents de méme nature, cetie combinaison étant évidente
pour une personne du méter

document qui fait parue de la méme famulie de brevets

“
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