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(57) Resumo: PLUGUE, FRESA DE LAMINACAO POR PERFURACAO E METODO DE FABRICACAO DE TUBO CONTINUO
PELO USO DO MESMO Trata-se de um plugue que inclui uma parte de borda frontal que tem uma curvatura convexa; uma
porcéo cilindrica que tem um formato quase ou verdadeiramente cilindrico; uma parte de tronco que tem um diametro externo que
aumenta gradualmente em dire¢cdo a uma borda posterior da mesma; uma juntc;t de mandril fornecida em uma porgéo de borda
posterior do plugue; um orificio de ejecéo lubrificante que percorre através da parte de tronco a partir da junta de mandril que se
abre sobre a superficie da porcéo cilindrica; e um revestimento que compreende 6xidos e Fe que é formado sobre a superficie de
metal de base de cada uma dentre a parte de borda frontal bem como a parte de tronco mediante aspersdo a arco com o uso de
um fio de ferro. Dessa maneira, o plugue pode evitar que ocorram rachaduras de superficie interna em uma peca em bruto oca
gue é deformada através da laminacéo por perfuracéo, e pode estender sua vida sem exigir um longo periodo para isso.
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