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Vynédlez se tyké zplsobu vyroby pojenych
textilii, zejména pro vyrobu elektrotechnic-
kého a radiotechnického primyslu, stroji-
renstvi, dopravy a stavebnictvi, sestavaji- .
cich. ze spojeni kratkovldkenného plniva s —

]

pojivem v cblasti spojeni, do niZ se piivadi
plnivo pisobenim tlakového vzduchu a sou-
tasn& pojivo v dispergovaném stavu, s né-
sledujicim usazenim produktu spojent na no-
si¥i a jeho zahuSténim.

Podstatou vynélezu je, Ze spojeni krétko-
vldkenného plniva s pojivem probiha sou-
Sasnd v alespoil dvou oblastech spojeni, pii-
demZ se plnivo do kaZdé oblasti spojeni pii-
vadi proudem tlakového vzduchu o teplo-

18 60 a¥ 200 °C rychlosti V, kterd se pro kaz- /

dy proud vzduchu zvoli z Fady Cisel, tvoli- <
cich geometrickou Fadu s koeficientem 1,5 oSN
a¥ 2,0 vzhledem k minimdalni rychlosti jed-
noho z proudi, 'obné¥ejici 10 aZ 100 m/sec,

a soutasnd se do kaZdé oblasti spojeni pfi-

vede dispergované pojivo o teplotd 60 aZ o

Ny
Se
150 °C, z n&hoZ byly odstranény vlhkost a m\\‘ —
tékavé latky, pficemZ na kaZdy proud plmni- " ~//]/ ///[ '/
-——b——‘—l‘ 3 :.
< /

va pfipadajl alespoil dva proudy dispergova-
ného pojiva, maceZ se produkty shromé&Zdi

a po usazeni vysusi. «
» )
R N ) v
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Vynélez se tyka zpisobu vyroby pojenych
textilii, zejména pro vyrobky elektrotech-
nického a radiotechnického prtmyslu, stro-
jirenstvi, dopravy a stavebnictvi, sestdvaji-
ciho ze spojeni kratkovldkenného plniva 's
pojivem v oblasti spojeni, do niZ se p¥Fiva-
di plnivo plisobenim tlakového vzduchu a sou-
dasné pojivo v dispergovaném stavu s na-
sledujicim usazenim produktu na nositi a
jeho zahudténim.

Je zn&dm zplsob vyroby pojenych textilii
ze sklenénych vldken, zahrnujici impregna-
ci sklenénych nekoneénych vlaken pojivem,
suSeni a rozfezani vyrobené textilie na tse-
ky urgité délky.

Produktivita pii vyuZiti tohoto zplisobu je
omezena rychlosti suSeni. Toto sudeni vyZa-
duje znatny plikon energie. Za¥izeni zauji-
ma velkou plochu.

Pojivo se vyrabi ve formé granuli, obsa-
hujicich vé&t3i mno¥stvi, napfiklad 800 a
vice, elementdrnich vldken. Toto sloZeni je
pri¢inou pomérné nizké udrovné fyzikalng-
-mechanickych vlastnosti a jejich vysokého
rozptylu. Tak je pevnost pojenych textilil
na béazi fenolformaldehydového pojiva pri
délce granuli 10 mm, obsahujicich 800 ele-
mentarnich vidken o priméru 9 aZ 11 wm
z hlinitoboritokfemicitého skla s lubrikac-
nim prostiedkem z parafinové emulze pfi
objemové koncentraci plniva 43 -+ 2 % né-
sledujici: op — 60 aZ 80 MPa, oy = 200 aZ
240 MPa a specifickd vrubovd houZevnatost
ay = 50 aZ 60 k]/m2 Koeficient variace do-
sahuje 15 aZ 20 %. Podle tohoto zptisobu
neni moZné ménit parametry sloZeni poje-
né textilie, to je délku a pramér vyztuZova-
cich granuli vldknitého plniva a jeho obje-
movou koncentraci v sestavé, v Zaddaném
rozmezi, jakoZ i vyrabét pojené textilie o
vysoké pevnosti. Kromé& toho zt&Zuje mald
sypna vaha latky jeji zpracovani, zejména
na automatickych zafizenich v disledku niz-
kého toku a nizkého soudinitele tepelné vo-
divositi.

Je znadm zptsob vyroby pojenych textilii
ze sklenénych wvldken, zahrnujici tyto ope-
race: pfipravu plniva ze skienénych vldken
ve formé GstfiZzkh o délce 50 mm, pFfipravu
roztoku fenolformaldehydového pojiva, im-
pregnaci plniva ze sklenénych wvildken roz-
tokem pojiva ve Werner-Pfleidererové mi-
sidle, rozdéleni obdrZeného vyrobku na jed-
naotlivé svazky v komofe vodorovného ty-
pu, zhus$téni a spojovani.

Nevyhody tohoto zpliscbu jsou: omezena
rychlost suSeni, velké rozméry zatizeni, ma-
kroheterogenni sloZeni materidlu, které je
tvofeno hroudami neurcitého tvaru a wveli-
kosti, sestdvajicimi z naplné ze sklen&nych
vldken impregnovanych pojivem. Takové slo-
Zeni zapTiCifiuje nizkou duroveil fyzikdlné-
-mechanickych vlastnosti, jejich vysoky roz-
ptyl, nesnadné zpracovédni vychoziho mate-
ridlu na vyrobky. U tohoto zpisobu je prak-
ticky nemoZné ridit sloZeni ziskdvaného ma-
teridlu. Pojené textilie na bdzi fenolformal-
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dehydového pojiva a hlinitoboritokfemicité-
ho skla maji p¥i déice vldken 50 mm a je-
jich objemové koncentraci 43 + 2 % podle
uvedené technologie vyroby tuto pevnost:
op = 45,0—60 MPa, oy = 190 aZ 230 MPa,
ax = 40 aZ 60 kJ/m2. Koeficient variace do-
sahuje aZ 20 aZ 30 %.

Velmi zndmé jsou téZ pojené textilie, tak
zvané premixy, jejichZ zplsob pFipravy spo-
tivd we vyrobé vicekomponentového systé-
mu pojiva a v impregnaci vyztuZného plni-
va ve tvaru tezanych sklen&nych vidken tim-
to pojivem.

K nevyhoddm tohoto zplsobu pat¥i, stej-
né jako u predchoziho zplisobu vyroby po-
jené textilie, znani makroheterogenita ma-
teridlu, kterd je tvorena hroudamineurdité-
aroveil fyzikdln&-mechanickych ‘wvlastnosti
maiteridlu a jejich vysoky rozptyl. Podle to-
hoto zplsobu nelze téZ upravit sloZeni zis-
kanych pojenych textilii a tim upravit je-
jich pevnost v poZadovaném sméru. Vyra-
b&né materidly na bézi polyesterového po-
jiva a ustFizkQl prastu nekonecnych sklené-
nych vldken o délce 20 mm s hydrofobni
adhezni taveninou pfi koncentraci hmot-
nosti vldken 20 % maji tyto vlastnosti: o ==
= 10 aZ 20 MPa, ¢y = 80 MPa, ax = 25
k]/m2. Koeficient variace dosahuje 25 aZ 30
proc.

Déle je znam zplsob vyroby pojenych tex-
tilii spojenim wvlaknitého plniva s pojivem.

Zpusob je realizovdn v piistroji, ktery mé
plochy horizontdlni rdm tvaru lichob&Zniku,
pod nimZ je upevnén svisle rotujici vélcovy
ntiZ uspofddany uvnit¥ dutého vélce, jehoZ
jedna tfetina je vyfiznuta ve smé&ru $ir§{ stra-
ny lichob&Zniku, a to tak, Ze stfedovy tihel
vyFiznutého dilu, v jehoZ vrcholu je niZ je
100 aZ 120°. Stény vélce jsou uvnitf opatie-
ny kanaly slouZicimi pro p¥ivod vzduchuy,
ktery proudi z otvorit podél tvoPici kfivky
vyfezu valce pod thlem 45° ke sméru po-
hybu wvlédken. Na konci rédmu, na ostrych
thlech lichob&Zniku, jsou soumé&rné upev-
nény dvé trysky pro rozprias$eni pryskyifice,
jejich osy jsou rovnob&Zné k proudu vzdu-
chu vystupujictho z vyvrti wvalce. Zaiize-
ni pracuje tak, Ze pfast nekonednych skile-
nénych wldken je veden zvlastni mezerou
ve vélci, obklopujicim n@Z a je uchopen dvd-
ma valci, které jej plivadéji k rotujicimu
noZi. Proud vzduchu vystupujici podél po-
vrchové piimky rozprasuje odfiznuté svaz-
ky na jednotlivd wvldkna a undsi vznéaSejici
se vldkna pod paprsky pojiva, vystupujici-
ho z trysek, jejichZ osy jsou poloZeny k ose
lichob&Zniku pod thlem 45° Impregnované
vldkno ‘'se usadi ma povrchu formy nebo na
mezilehlé souf4sti.

K hlavnim nevyhodam popsaného zpiso-
bu patfi také nemoZnost 1idit sloZeni vyra-
b8né pojené textilie, coZ &ini obtiZngjsim
vyrobu materidld s fyzikdln&-mechanicky-
mi parametry vysoké trovné a stédlosti.



218682

5

Uctelem vyndlezu je vyvinout zp&sob vy-
roby pojenych textilii, ktery by umoZnil Fi-
dit sloZeni materidlu a zvysit jeho fyzikal-
né-mechanické wlastnosti prfi snifeni pfi-
konu energie a zvySeni produktivity.

Ukol podle vynalezu spolivd v nalezeni
novych technologickych podminek pro spo-
jeni kréatkovidkenného plniva s pojivem,
které by umoZnilo fizeni jak mikrostruktu-
ry, tak i makrostruktury vyrdb&ného ma-
terialu a zachovani v ném pPedem urfené-
ho poméru plniva a pojiva.

Stanoveny t1ikol je vyPfeSen zpuasobem vy-
roby pojené textilie spojenim kratkovlaken-
ného plniva s pojivem v oblasti spojeni, do
niZ se pisobenim tlakového vzduchu pfi-
vadi plnivo a soufasné pojivo v dispergo-
vaném stavu, s néasledujicim usazenim pro-
duktu spojeni na nosi¢i a jeho zhu$téni, po-
dle vynédlezu, jehoZ podstatou je, Ze spoje-
ni kritkovldkenného piniva s pojivem pro-
bihd soudasné alespon ve dvou oblastech
spojeni, pficemZ se pinivo do kaZdé -oblasti
spojeni piivadi proudem tlakového vzduchu
o teploté 60 aZ 200 °C rychlosti V, pfifem?Z
hodnota rychlosti V kaZdého proudu vzdu-
chu se zvoli z fady &isel, tvoficich geome-
trickou PFadu s koeficientem 1,5 aZ 2,0 vzhle-
dem k minimalni rychlosti jednoho z prou-
dfi, obnéasejici 10 a¥ 100 m/sec, a do kaZdé
oblasti spojeni se soudasné pFivede disper-
gované pojivo o teplot& 60 aZ 150 °C, z né-
hoZ byly odstrandny vihkost a tékavé lat-
ky, pficemZ mna kaZdy proud plniva pripa-
daji alespoii dva proudy dispergovaného
pojiva, nateZ se produkty spojeni shromdéz-
di a po usazeni vysusi.

Prikladny zpilsob wyroby pojenych texti-
lii je znazornén na vykrese, ktery pfedsta-
vuje schéma postupu.

Vynédlez umoZiiuje vyrcbu pojenych tex-
tilii o sloZeni ménitelném v Sirokém rozsa-
hu a tvoreném riiznym pomérem elementar-
nich wvlaken a jejich shlukn, coZ vede ke
zvySeni pevnosti materialu a sniZeni rozpty-
lu. Tak napiiklad miZe pevnost v tahu do-
sahnout oy= 200 aZ 250 MPa pFi koeficien-
tu variace ne vy$s8im neZ 3 aZ 6 %.

Jsou moZné dal§! cbmény zplsocbu podle
vynalezu. Podle jedné =z nich se spojeni Krat-
kovldkenného plniva s pojivem uskutedni ve
¢tyPech oblastech a, b, ¢, 4 spojeni, v nichZ
je pomér rychlosti proudd vzduchu V, : V :
V. :Vyg=1:(15aZ2): ({2 aZ 4): (3 aZ
8).
Provedeni zphsobu podle této obmény u-
moZiiuje rozdilné&jsi ovlivnéni sloZeni a tim
i zménu jakosti vyrdb&ného materiglu.

Navic je moZnd takovd cbména provede-
ni zpGsobu podle vynédlezu, u n&hoZ spojeni
kratkovladkenného plniva s pojivem probi-
hi soudasnd ve ¢tyfech oblastech a, b, ¢,
d spojeni, v nichZ je pomér rychlosti prou-
ditt vzduchu V, : V, : V. : Vg = (1,5 aZ 2] :
:1:(2aZ4): (3 aZ8).

V tomto pFipad& je moZno rozdglit ele-
mentarni vldkna a jejich shluky v tlouStce
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usazeného produktu tak, aby byla wvybéro-
vé zvySena pevnost v ohybu nebo vrubo-
vd houZevnatost ziskaného materidiu.

Podle vyndlezu ma dojit k odstranéni vih-
kosti a t&€kavych latek z pojiva pfed jeho
spojenim s vldknitym plnivem. Za timto
ucelem se pojivo vede do oblasti spojent ples
podtlakovou zénu o zbytkovém tlaku 0,001
aZ 0,099 MPa, ktery je vyvozen pomoci priou-
df tlakového wvzduchu pod tlakem 0,2 aZ
0,9 MPa ejekci. Tim dojde k predb&Znému
odstran&ni wvlhkosti a t&kavych latek z po-
jiva, nateZ se provede spojeni tohoto poji-
va s vldknitym plnivem. Diky tomuto opa-
tfeni se podaii znatné sniZit zbytkovy ob-
sah vlihkosti a t8kavych latek v usazujicim
se produktu spojeni, coZ opét umoZiiuje
znalné sniZit piikon energie pro suSeni po-
jiva, jakoZ i zkrétit dobu prodleni produktu
spojeni ve 'spojovaci oblasti a zvySit ko-
neéné produktivitu.

Zbytkovy tlak v podtlakové zon& méa byt
regulovan ejekci, wyvolanou proudem tla-
kového vzduchu o teploté 100 aZ 200 °C pfi
tlaku 0,2 aZz 0,9 MPa.

To pFispivd k intenzivn&jSimu odstrané-
ni vlhkosti a t8kavych latek z pojiva pfed
jehio spojenim s vldknitym plnivem.

Jako wvlaknitych plniv je moZno pouZit
sklenénych, uhlikatych, kifemennych a ko-
vovych vldken, jakoZ i jejich kombinaci.

Jako pojiv je moZno pouZit roztokd ter-
mosetovych a termoplastovych pojiv, na-
priklad fenolformaldehydovych, epoxido-
vych, organckifemiditych a epoxyfenolovych
pojiv, jakoZ i jinych podobnych prostied-
ki, stejnd jako tekutych pojiv o nizké wvis-
kozité nebo tavenin pevnych pojiv.

P¥ikladny zpitisob podle vynélezu se usku-
tediiuje takto. Svazek mnekoneénych sklené-
nych vldken se zavede do vice, nejméné viak
do dvou Pezacich zafizeni, kde se feZe na
stiiZ predepsané délky. StFiZ ze sklenénych
vldken se dopravuje tlakovym vzduchem o
teploté 60 aZz 200 °C, mejvyhodné&ji 150 aZ
200 °C k difuzorovému systému, v n&mZ
jsou zahrnuty walespoit dva difuzory, a kde
dojde k rozd8leni stiiZe ze sklenénych vla-
ken na elementarni vidkna jejich shluky. K
spojeni plniva s pojivem dochdz! soulas-
né v mnékolika oblastech spojeni, nejméné
ve dvou. Do kaZdé oblasti spojeni se ob-
drzené elementy vladknitého plniva privé-
dgjl tlakovym vzduchem, zahfdtym na 60
aZ 200 °C, s vyhodou 150 aZ 200 °C.

Rychlost ka¥dého proudu vzduchu je vo-
lena z tfady ¢isel tvoficich geometrickou fa-
du o koeficientu 1,5 aZ 2,0 za podminky, Ze
nejnizsi rychlost jednoho z proudd je 10
aZ 100 m/sec.

U dvou oblasti a a b spojeni jsou rych-
losti proudd vzduchu v pom&ru (m/sec)
V, : V, = 40 aZ 60. U ¢&ty¥ oblasti a, b, ¢, d
spojeni jsou rychlosti proudt vzduchu (m/
/sec) v poméru Vy : Vp : Vo : Vg = 40 : 60 :
: 90 : 135. Je také moZné, aby rychlosti prou-



218682

7

dd £ vzduchu v jednotlivych oblastech spo-
jeni byly shodné. Soufasné se do téchto ob-
lasti spojeni privddi dispergované pojivo,
zahFaté na teplotu 80 aZ 150 °C pod tlakem
15 aZ 20 MPa v nékolika proudech p, a to
tak, Ze ma jeden proud piniva pfipadaiji
alespoil dva proudy p pojiva. PFitom se z
pojiva odstrani pred jeho gpojenim s v1ak-
nitym plnivem vlhkast a té8kavé latky.

Podle vyndlezu se provede ‘odstrangéni
vlhkosti a tékavych latek z pojiva pied je-
ho spojenim s vldknitym plnivem. K tomu-
to tCelu se proud p pojiva vede do oblasti
-1 spojeni pPes nizkotlakou zénu 2 zbytko-
vym #tlakem 0,001 aZ 0,099 MPa, pifi¢emZ
proud f{ tlakového vzduchu se vede pies
trysky pod itlakem 0,2 aZ 0,9 MPa, a to tak,
Ze podtlakova zoéna 2 vznikd na obvodu ob-
lasti 1 spojeni. Diky tomuto opatieni je moZ-
no zbytkovy obsah vlhkosti a tékavych latek
v produktu spojeni sniZit o 30 aZ 50 % pro-
ti latce, kterd by byla vyrobena bez pied-
chozilio odstranéni vlhkosti a t&kavych 14-
tek z pojiva, a prfikon energie pro suSeni
pojiva lze primérné sniZit o 1,5nésobek.

Velikost zbytkového tlaku v podtlakové
zOné 2 mé byt rizena ejekci vyvolanou prou-
dem tlakového vzduchu o teploté 100 aZ
200 °C p¥i tlaku 0,2 aZ 0,9 MPa, coZ umo#-
Huje dalsi sniZeni zbytkového obsahu wvlh-
kosti a tBkavych latek z produktu spojeni o
10 aZ 20 %.

Spotfeba energie pFi uplatnéni zplsobu
podle vynéalezu je znalné niZ8i neZ u zna-
mych zplisobd. To plyne z toho, Ze u zpliso-
-bu podle vyndlezu je pPfedbéZné wodstrané-
ni vlhkosti a t€kavych latek z dispergova-
ného pojiva provadéno jiZ v podéateénim
-okamZiku, kdy je jeho viskozita nizkd, a to
zahFatim a vedenim pojiva podtlakovou zo-
nou 2, zatimco u zndmych zphsobl jsou jak
rozpoustédla, tak i tékavé latky odstraiio-
vany z jiZ spojeného produktu, obsahujici-
ho pojivo o vyS3i viskozité, ¢imZ je potfeb-
ny vetsi prikon energie.

Tak dochdzi u zplsobu podle vynalezu ke
‘spojeni plniva s pojivem, z né&hoZ je jiZ od-
stranéna ve&tsi Cast vihkosti a t&kavych 14-
tek. Toto zintenziviiuje zplsob wvyroby po-
jené textilie.

ObdrZené produkty spojeni se pied usa-
zenim v usazovaci komofe pro vlakna spo-
jl, naceZ se usadi spojeny produkt mna po-
hyblivy nosif. Poté médsleduje konecné wy-
suSeni latky, jejl zahusténi a spojeni.

Zpiisob podle vynélezu umozZiiuje dosa-
Zenl takového sloZeni pojené textilie, kterd
obsahuje aZ 40 % elementarnich vldken a
a7 60 % shlukdl elementarnich vidken, =z
nichZz kaZdy obsahuje v praméru 200 aZ
300 elementérnich vldken, p¥ifem¥ pevnost
v tahu ¢y = 140 aZ 150 MPa, pevnost v chy-
bu o3 = 200 aZ 250 MPa a specificka vru-
bovd houZevnatost ax — 50 aZ 60 kJ/m2

Podle vynélezu je mo¥né provedeni zpii-
sobu se Ctyfmi oblastmi a, b, ¢, d spojeni,
k nimZ se privadl vlédknité plnivo proudy f

vzduchu, jejichZ rychlosti v m/sec jsou v
podtu V, : V, : V. : Vg = 40 aZ 60 : 90 :
: 130.

V tomto pFfipadé& sestdva pojend textilie
primé&rné z 60 % elementarnich vlaken, 25
proc. shlukd obsahujicich 20 aZz 40 elemen-
tarnich vlaken a 15 % agregétli, obsahuji-
cich 100 aZ 200 elementdarnich vldken. PFi-
tom je moZno dosdhnout t&chto hodnot pev-
nosti: o5 = 160 aZ 190 MPa, oy = 240 aZ
270 MPa a ax = 60 aZ 80 kJ/m2.

Podle dalsi obmény je moZno zplisob usku-
te¢nit také se &tyfmi oblastmi a, b, e, d spo-
jeni, do nichZ se privadi vlaknité plnivo
proudy f vzduchu o rychlostech V, : V, :
: Ve i Vg == 80 : 40 : 60 : 130. Vyrobend
pojena textilie je sloZenim podobna pired-
chozi obméng, aviak s rozdilnym rozdéle-
nim elementarnich vldken a jejich shluki
v itlouStce latky. Ve vysledku zhstdva pev-
nost v tahu ma dosavadni drovni oz = 160
aZ 190 MPa a pevnost v ohybu, jakoZ i spe-
cifickd vrubova houZevnatost jsou pak p¥i-
bliZné stejné oy = 260 aZ 300 MPa, ax =
= 70 aZ 90 kJ/m?2

Pfiklady provedeni zpfiscbu vyroby po-
jenych textilii podle vynalezu.

Pfiklad 1

Svazek mnekoneénych sklenénych wvldken,
jakio vldknité plnivo na béazi hlinitoborito-
kFemicitého ‘skla a hydrofobni adhezni Slich-
ty se privadi ke dvéma fezacim zaifizenim,
cdkud se astfiZky o délce 5 aZ 6 mm, roz-
délené do dvou proudfi, p¥ivadi plsobenim
tlakového vzduchu o teploté 150 °C do obou
oblasti spojeni komponent, uspofddanych
v komofe.

Prvni proud je veden rychlosti 10 m/sec,
druhy rychlosti 90 m/sec. Soudasn& se do
kazdé oblasti spojeni pfivadi ze dvou try-
sek pod tlakem 15 aZ 20 MPa roztok fe-
nolformaldehydového pojiva zahfatého na
80 °C. Spojeni vlaknitého plniva s pojivem
se uskuteChuje v komorach, z nichZ ka¥d4
obsahuje oblast 1 spojeni. Do kaZdé oblasti
1 spojeni se pFivadi pod tlakem 0,5 aZ 0,6
MPa proud f tlakového vzduchu zah¥Fatého
na teplotu 100 aZ 150 °C, pficemZ v okra-
jové Céasti oblasti 1 spojeni se ejekcl vy-
tvot! podtlakovd zbéna 2 se zbytkovym tla-
kem aZ 0,08 MPa.

Proudy p dispergovaného pojiva probé&h-
nou uvedenymi podtlakovymi zénami 2,
¢imZ dojde k wodstrangni vlhkosti a t¥ka-
vych latek z pojiva, nateZ se pojivo spoji
5 vldknitym plnivem.

Poté se obdrZené produkty spojeni vedou
do spolecné usazovaci komory k pro vigk-
na, ve které se produkt 'spojeni usadi na
pohyblivy mosi¢, nateZ se provede koned-
né vysuSeni produktu, jeho zhu$téni a spo-
jeni.

Tento zphsob vyroby umoZni sniZit obsah
vlhkosti a t8kavych ldtek v usazeném pro-
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duktu o 35 % proti latce, vyrobené bez pired-
choziho odstranéni vlhkosti a tékavych la-
tek.

Vyrobena pojend textilie ma toto sloZe-
ni: obsah elementdrnich wldken dosahuje
50 aZ 55 %, zbyvajicich 40 aZ 45 % pripada
na mensi shluky, obsahujici priimé&rné 100
aZ 300 elementarnich vldken a vice.

Hodnoty pevnosti vyrobené pojené tex-
tilie p¥i koncentraci vldken v pojené tex-
tilii o 50 % vadhovych jsou tyto: op = 150
aZ 180 MPa, o3 = 250 aZ 300 MPa agx =
= 70 aZ 80 KkJ/m2 Koeficient variace ob-
nési v priiméru 5 az 10 %.

Priklad 2

Svazek nekonenych sklen&nych wvildken
na bé&zi hlinitoboritokFemiditého skla a hyd-
rofobnf adhezni $lichty jako vladknité plni-
vo se pfivadi k Fezacimu zafizeni, odkud
je stfi¥ 0 délce 8 aZ 9 mm rozdé&lena na &ty-
Fi soufasné bdZici proudy pfivadéné pl-
sobenim proudu f tlakového vzduchu o tep-
1ot 150 aZ 200 °C do oblasti a, b, ¢, d spo-
jeni.

P#itom jsou rychlosti proudu f vzduchu v
m/sec, pFivad&jici vldknité plnivo do ob-
lasti spojeni tyto: V, : V, 1 Vo 1 Vy = 45
: 70 : 100 : 150. Do ka%dé z uvedenych ob-
lasti spojeni 'se ze dvou trysek pod tlakem
15 aZ 20 MPa ptivadi roztok epoxyfenolform-
aldehydového pojiva o teploté 100 °C a sou-
Sasn& se z trysek pod tlakem 0,9 MPa pii-
v&d{ tlakovy vzduch o teplotdé 100 aZz 150
stupiitt Celsia, a to tak, Ze na okraji oblasti
spojeni vznikne podtlakovd zbéna o zbyt-
kovém tlaku 0,07 MPa.

Proudy p dispergovaného pojiva se spo-
ji po prichodu uvedenymi podtlakovymi zG-
nami 2 s proudy vladknitého plniva, naceZ
produkty 'spojeni dosdhnou spoletné usa-
zovaci komory K pro vldkna, kde se pfi-
vedeny produkt spojeni usadi na pohybii-
vy mosic. Poté ndasleduje kone&né suSeni
produktu, jeho zahuSténi a spojeni.

Takto vedeny zphisob umoZiluje sniZit
zbytkovy obsah vlhkosti a tékavych latek
0 45 9% proti 14tce, vyrobené bez ptedcho-
ziho odstrandni vihkosti a t€kavych latek.

Vyrobend pojend textilie mé toto sloZeni:
obsah elementarnich vldken ¢ini 60 aZ 70
proc, zbyvajicich 15 aZz 20 % véahovych jsou
mensi shluky, sestdvajici v priméru z 20
aZ 40 elementdrnich vldken a 10 aZ 25 %
shlukfi, sestdvajicich ze 100 aZ 300 elemen-
tarnich vlaken. Koncentrace vldken v po-
jené textilii &ini 50 % vahovych, oz = 200
aZ 250 MPa, oy = 300 aZ 350 MPa, ax =
= 80 a? 100 k]/m2 Koeficient variace ne-
pfesahuje 3 aZ 6 %.

Pfiklad 3
Svazek nekoneénych sklen&nych vldken na

béazi vysokomodulového skla a hydrofobni
adhezni lichty jako vldknité plnivo se pri-
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vadi ke Ctyfem fezacim zafizenim, odkud
je stfiZ o délce 8 aZ 9 mm, rozdélena na
¢tyFi soudasné se pohybujici proudy, pfiva-
dény phsobenim proudu f tlakového vzdu-
chu o teplotd 150 aZ 200 °C do oblasti a,
b, ¢, d spojeni, pFicemZ rychlosti proudil
vzduchu v m/sec jsou v poméru V, : V :
:V.:Vy=100: 45 : 70 : 150.

Do ka¥dé z uvedenych oblasti spojeni se
pFivadi ze dvou trysek pod tlakem 15 aZ 20
MPa roztok epoxidového pojidla, zahPaty
na 100 °C. Soutasné se z trysek privadi proud
f tlakového vzduchu pod tlakem 0,9 MPa o
teploté 100 aZ 150 °C, a to tak, Ze ma okra-
ji oblasti spojeni vznikd zbytkovy tlak 0,07
MPa. i

Z dispergovaného proudu p pojiva se pri-
chodem uvedenymi podtlakov§mi zémami 2
odstran{ vlhkost a t8kavé latky. Poté dojde
ke spojeni s vldknitym plnivem. Produkty
spojeni, vystupujici z oblasti spojeni, se ve-
dou do usazovaci komory K pro vlakna, kde
se shromdZdi. Po usazeni na pohyblivy no-
si¢ se provede koneéné vysuSeni produktu,
jeho zahusténi a spojeni.

Zptsob vyroby podle této cbmény umoz-
fiuje sniZit zbytkovy obsah vihkosti a téka-
vych latek o 45 % v usazeném produktu pro-
ti latce, vyrobené bez piedchoziho odstra-
néni vlhkosti a t&kavych latek. Vyrobena
pojend textilie ma toto sloZeni: obsah ele-
mentarnich vldken €ini primérné 65 aZ 70
proc., obsah shluk obsahujicich 20 aZ 40
elementarnich vldken, ¢ini 20 aZ 25 %! shiu-
k11, obsahujicich 100 aZ 250 elementédrnich
vidken, 5-aZ 15 %.

Hodnoty pevnosti pojené textilie jsou ty-
to: koncentrace vldken v pojené textilii 55
a¥ 60 % wvahovych, o = 200 aZ 250 MPa,
oy = 350 aZ 450 MPa, ax == 100 aZ 150
k]{/;/mz, koeficient variace nepfesahuje 3 aZ
6 %.

Pfiklad 4

Vyroba pojené textilie probih4 jako u pfi-
kladu 3, avdak s tim rozdilem, Ze rychlosti
proudd £ vzduchu v m/sec jsou v pomeéru
V,: V,: V.: Vg =220 : 100 : 150 : 330.

Vyrobend pojend textilie md toto 'sloZe-
ni: obsah elementarnich vlaken 90 aZ 95 %,
5 a¥ 10 9 pripada na shluky, obsahujici 10
a vice elementarnich vlaken.

Hodnoty pevnosti jsou tyto: oy = 220 aZ
250 MPa, o == 370 aZ 450 MPa, ax =100
aZ 120 kJ/m?2. Koeficient variace nepfesahu-
je 1,5 aZz 3 %.

Priklad 5

Tento piiklad znédzorfiuje wvyrobu pojené
textilie podle znamé technologie. Svazek
nekonetnych sklendnych wvldken mna bazi
hlinitoboritokfemifitého skla a hydrofobni
adhezni Slichty jako vidknité plnivo se pfi-
vadi k rPezacimu zaf¥izeni, kde je rozrezdn
na st¥iZ o délce 10 aZ 12 mm.
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K fPezacimu zafizeni se st¥{¥ vldknitého
plniva plsobenim tlakového vzduchu rozds-
Ii na elementadrni vldkna a jejich shluky
a privedou do spojovaci komory, do niZ se
soutasné ze dvou trysek privadi dispergo-
vané fenolformaldehydové pojivo.

Produkt spojeni se usadi na mnosid, na
némZ se suli, zahustuje a spojuje.

V tomito pfipad& je pfikon energie pro su-
Seni l&tky oproti zpfisobu podle vynélezu
primérné 4 a7 5krat vyssi.

Struktura vyrobené pojené textilie obsa-
huje aZ 40 % elementdrnich vldken a zby-
vajicich 60 %! pfipadd na shluky, ‘sestdva-
jici z 300 aZ 400 a vice elementdrnich vlé&-
ken.
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Hodnoty pevnosti pojené textilie jsou ty-
t0: o5 = 90 aZ 110 MPa, oy = 170 a¥ 200
MPa, ax = 70 KJ/m2 Koeficient variace ob-
nési 10 aZ 20 %.

Tim dokazuje srovnéni p¥ikladu 5, v ndmZ
jsou uvedeny charakteristické hodnoty po-
jené textilie a procesu podle znamého zpi-
sobu, s piiklady 1 aZ 3, v nichZ jsou uvede-
ny ukazatele pojené textilie a procesu ob-
drZené zplsobem podle vynélezu, ¥e postup
podle vyndlezu umoZiiuje vyriobu pojenych
textilii p¥i niZ8im piikonu energie a pFi vys-
§ich hodnotdch pevnosti pii jejich mensim
rozptylu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zphsob vyroby pojenych textilil, se-
stdvajici ze spojeni kratkovidkenného plni-
va s pojivem v oblasti spojeni, da niZ se p¥i-
vadi plnivo pisobenim tlakového vzduchu
a souCasné pojivo v dispergovaném stavu,
s néasledujicim usazenim produktu spojeni
na nosiéi a jeho zahudténim, vyznadujici se
tim, Ze spojeni krétkovlgkenného plniva s
pojivem priobihad soucasng v alespoili dvou
oblastech spojeni (1), pfitemZ se plnivo do
kaZdé oblasti spojeni (1) ptivddi proudem
tlakového vzduchu o teplotd 60 aZ 200 °C
rychlosti V, prifemZ hodnota rychlosti V
kaZdého proudu vzduchu se zvoli z fady &i-
sel, tvoficich geometrickou radu ‘s koefi-
cientem 1,5 aZ 2,0 vzhledem k miniméalni
rychlosti jednoho z proudd, obn&3ejici 10
aZ 100 m/sec, a soulasn®d se do ka%dé ob-
lasti spojeni pFivadi dispergované pojivo
o teplotd 60 aZ 150 °C, z n&hoZ byly odstra-
nény vlhkost a tékavé latky, pFidemZ na
kaZdy proud plniva plipadaji alespaii dva
proudy (p) dispergovaného pojiva, naleZ
se produkty spojeni shromédZdi a po usa-
zeni vysuSi.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze spojeni kratkovldkenného plniva s
pojivem se uskutedni wve &tyfech oblastech
(a, b, ¢, d) spojeni, v nichZ je pom&r rych-
losti prouddl (f) vzduchu V,: Vy : V. : Vy=
=1: (1,5 aZ 2) : (2 aZ 4) : (3 aZ 8).

3. Zpiisob podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze spojeni kratkovldkenného plniva s
pojivem se uskute&iiuje ve StyFech oblastech
(a, b, ¢, d) spojeni, v nichZ je pom&r rych-
losti proudfi (f) vzduchu v poméru V, : Vy, :
1 Ve Vg = (15 a%¥ 20) : 1: (2 a% 4) : (3
aZ 8).

4. Zpisob podle bodii 1 a 2 nebo 1 a 3,
vyznatujici se tim, Ze k pFedb&Zinému 'od-
stran&ni vlhkosti a t&kavych latek z pojiva
pied jeho spojenim s vldknitym plnivem se
pojive vede do oblasti spojeni pifes podtla-
kovou zénu (2) o zbytkovém tlaku 0,001 a¥
0,099 MPa.

5. Zplsob podle bodd 1, 2 nebo 3 a 4, vy-
znacujici se tim, Ze zbytkovy tlak 0,001 aZ
0,099 MPa se wvyvozuje v podtlakové zénd
(2) pomoci tlakového vzduchu o teplots
100 aZ 200 °C p¥i tlaku 0,2 aZ 0,9 MPa.

1 list vykresi
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