
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202222501393.7

(22)申请日 2022.09.21

(73)专利权人 武汉欣永昌节能技术有限公司

地址 430071 湖北省武汉市东湖新技术开

发区华师团北路18号（光谷科技港）5

栋805

(72)发明人 翟旭　胡海奇　

(74)专利代理机构 武汉开元知识产权代理有限

公司 42104

专利代理师 梅辰　俞鸿

(51)Int.Cl.

F27D 3/10(2006.01)

F27D 19/00(2006.01)

B08B 15/04(2006.01)

C04B 7/24(2006.01)

 

(54)实用新型名称

脱硫废灰的再利用装置

(57)摘要

本实用新型涉及废灰再利用结构技术领域，

具体地指一种脱硫废灰的再利用装置。包括储粉

仓、流量控制结构和重量控制结构，所述储粉仓

是用于存储脱硫废灰的中空腔体结构，储粉仓的

上端设置有进料口，下端设置有出料口；所述流

量控制结构设置于储粉仓的下料口，用于控制储

粉仓的下料速度；所述重量控制结构的进料端连

接流量控制结构的出料端，重量控制结构的出料

端与水泥窑均化库出料口的给料机连通，用于监

测进入水泥窑的脱硫废灰的重量。本实用新型的

再利用装置结构简单，操作方便，能够定时、定量

的将脱硫废灰输送到水泥窑中，下料均匀且高

效，具有极大的推广价值。
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1.一种脱硫废灰的再利用装置，其特征在于：包括，

储粉仓(1)，所述储粉仓(1)是用于存储脱硫废灰的中空腔体结构，储粉仓(1)的上端设

置有进料口，下端设置有出料口；

流量控制结构，所述流量控制结构设置于储粉仓(1)的出料口，用于控制储粉仓(1)的

下料速度；

重量控制结构，所述重量控制结构的进料端连接流量控制结构的出料端，重量控制结

构的出料端与水泥窑均化库出料口的给料机连通，用于监测进入水泥窑的脱硫废灰的重

量。

2.如权利要求1所述的一种脱硫废灰的再利用装置，其特征在于：所述流量控制结构包

括，

流化槽(2)，所述流化槽(2)的上端进料口与储粉仓(1)的出料口连通；

输送风机(3)，所述输送风机(3)与流化槽(2)连通，用于向流化槽(2)通入压缩空气；

电磁流量调节阀(4)，所述电磁流量调节阀(4)设置于流化槽(2)的出口一端，用于控制

流化槽(2)的下料速度。

3.如权利要求2所述的一种脱硫废灰的再利用装置，其特征在于：所述电磁流量调节阀

(4)与流化槽(2)之间设置有气动闸板(5)。

4.如权利要求2或3所述的一种脱硫废灰的再利用装置，其特征在于：所述流化槽(2)与

储粉仓(1)连接处设置有手动插板门(6)。

5.如权利要求1所述的一种脱硫废灰的再利用装置，其特征在于：所述重量控制结构包

括，

溜槽(7)，所述溜槽(7)的上端与流量控制结构的出料口连通；

转子秤(8)，所述转子秤(8)位于溜槽(7)的下端出口，用于对溜槽(7)下料的脱硫废灰

进行称重；

旋转供料器(9)，所述旋转供料器(9)的进料口与转子秤(8)的出料口连通，旋转供料器

(9)的出料口与水泥窑均化库出料口的给料机连通；

流化风机(10)，所述流化风机(10)与旋转供料器(9)连通，用于向旋转供料器(9)通入

压缩空气。

6.如权利要求1所述的一种脱硫废灰的再利用装置，其特征在于：所述储粉仓(1)的上

端进料口设置有仓顶收尘器(11)。

7.如权利要求1所述的一种脱硫废灰的再利用装置，其特征在于：所述储粉仓(1)上安

装有用于监测储粉仓内脱硫废灰位置高度的料位计(12)。
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脱硫废灰的再利用装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废灰再利用结构技术领域，具体地指一种脱硫废灰的再利用装

置。

背景技术

[0002] 目前，在工业应用中，浮法玻璃厂与火电厂等工业废气经过半干法脱硫后，产生大

量的脱硫废灰，成为固体废物，这些脱硫废灰有的被用于铺路，但大多被填埋，长期下去一

定会造成环境的二次污染，不利于自然资源的可持续发展。

[0003] 脱硫废灰的再利用已经成为本领域的迫切需要解决的问题。

[0004] 经过试验，把脱硫废灰喷入水泥窑均化库的出口处，脱硫废灰即做为水泥制造的

一种催化剂，能够生产出优质的水泥，并能减少石灰的用量，节省成本。但日常操作中，人工

添加脱硫灰无法保证定时定量，给水泥的质量稳定带来很大困扰。所以如何把脱硫废灰定

时定量，自动均匀的喷入水泥窑均化库出口处，是急需解决的问题。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的就是要解决上述背景技术的不足，提供一种脱硫废灰的再利用

装置。

[0006] 本实用新型的技术方案为：一种脱硫废灰的再利用装置，包括，

[0007] 储粉仓，所述储粉仓是用于存储脱硫废灰的中空腔体结构，储粉仓的上端设置有

进料口，下端设置有出料口；

[0008] 流量控制结构，所述流量控制结构设置于储粉仓的出料口，用于控制储粉仓的下

料速度；

[0009] 重量控制结构，所述重量控制结构的进料端连接流量控制结构的出料端，重量控

制结构的出料端与水泥窑均化库出料口的给料机连通，用于监测进入水泥窑的脱硫废灰的

重量。

[0010] 根据本实用新型提供的一种脱硫废灰的再利用装置，所述流量控制结构包括，

[0011] 流化槽，所述流化槽的上端进料口与储粉仓的出料口连通；

[0012] 输送风机，所述输送风机与流化槽连通，用于向流化槽通入压缩空气；

[0013] 电磁流量调节阀，所述电磁流量调节阀设置于流化槽的出口一端，用于控制流化

槽的下料速度。

[0014] 根据本实用新型提供的一种脱硫废灰的再利用装置，所述电磁流量调节阀与流化

槽之间设置有气动闸板。

[0015] 根据本实用新型提供的一种脱硫废灰的再利用装置，所述流化槽与储粉仓连接处

设置有手动插板门。

[0016] 根据本实用新型提供的一种脱硫废灰的再利用装置，所述重量控制结构包括，

[0017] 溜槽，所述溜槽的上端与流量控制结构的出料口连通；
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[0018] 转子秤，所述转子秤位于溜槽的下端出口，用于对溜槽下料的脱硫废灰进行称重；

[0019] 旋转供料器，所述旋转供料器的进料口与转子秤的出料口连通，旋转供料器的出

料口与水泥窑均化库出料口的给料机连通；

[0020] 流化风机，所述流化风机与旋转供料器连通，用于向旋转供料器通入压缩空气。

[0021] 根据本实用新型提供的一种脱硫废灰的再利用装置，所述储粉仓的上端进料口设

置有仓顶收尘器。

[0022] 根据本实用新型提供的一种脱硫废灰的再利用装置，所述储粉仓上安装有用于监

测储粉仓内脱硫废灰位置高度的料位计。

[0023] 本实用新型的优点有：1、本实用新型通过储粉仓存储脱硫废灰，通过流量控制结

构控制储粉仓的下料以及下料速度，通过重量控制结构实时监测进入到水泥窑的脱硫废灰

的重量，以此达到对定时定量的向水泥窑添加脱硫废灰，整个脱硫废灰的添加方式极为简

单，添加更为精确和均匀，具有极大的推广价值；

[0024] 2、本实用新型的流量控制结构极为简单，通过输送风机将流化槽内的脱硫废灰形

成流态，方便输送，利用电磁流量调节阀对流体流速进行控制，实现整个下料的开启、关闭

和流量的调节，整个控制方法简单，操作方便；

[0025] 3、本实用新型在电磁流量调节阀与流化槽之间设置有气动闸板，气动闸门可以进

行自动控制，实现整个下料的开启或是关闭，操作简单，自动化程度高；

[0026] 4、本实用新型在流化槽与储粉仓连接处设置有手动插板门，手动插板门能够在自

动控制出现故障的情况下进行手动控制，整个结构的安全性得到了极大的提升；

[0027] 5、本实用新型的重量控制结构通过溜槽承接下料，通过转子秤实时监测下料的重

量，流化风机将旋转供料器内的脱硫废灰吹扫到水泥窑均化库出口的给料机中，和原有原

料混合后，进入水泥窑中，整个结构下料顺畅，实时监测下料重量，方便对下料的掌控；

[0028] 6、本实用新型在储粉仓的顶部设置有仓顶收尘器，仓顶收尘器可以对储粉仓进行

泄压，避免由于内外压力失衡导致的安全问题，提高了整个储粉仓下料的安全性；

[0029] 7、本实用新型还在储粉仓内设置有料位计，料位计能够实时对储粉仓内的脱硫废

灰的高度位置进行监测，方便获取储粉仓内废灰的存储和下料情况。

[0030] 本实用新型的再利用装置结构简单，操作方便，能够定时、定量的将脱硫废灰输送

到水泥窑中，下料均匀且高效，具有极大的推广价值。

附图说明

[0031] 图1：本实用新型的再利用装置结构示意图；

[0032] 其中：1—储粉仓；2—流化槽；3—输送风机；4—电磁流量调节阀；5—气动闸板；

6—手动插板门；7—溜槽；8—转子秤；9—旋转供料器；10—流化风机；11—仓顶收尘器；

12—料位计。

具体实施方式

[0033] 下面详细描述本实用新型的实施例，其中自始至终相同或类似的标号表示相同或

类似的元件或具有相同或类似功能的元件。下面通过参考附图描述的实施例是示例性的，

旨在用于解释本实用新型，而不能理解为对本实用新型的限制。

说　明　书 2/4 页

4

CN 218097233 U

4



[0034] 在本实用新型的描述中，需要理解的是，术语“纵向”、“横向”、“长度”、“宽度”、“厚

度”、“上”、“下”、“前”、“后”、“左”、“右”、“竖直”、“水平”、“顶”、“底”“内”、“外”等指示的方

位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本实用新型和简化描

述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，

因此不能理解为对本实用新型的限制。

[0035] 此外，术语“第一”、“第二”仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性

或者隐含指明所指示的技术特征的数量。由此，限定有“第一”、“第二”的特征可以明示或者

隐含地包括一个或者更多个该特征。在本实用新型的描述中，“多个”的含义是至少两个，例

如两个，三个等，除非另有明确具体的限定。

[0036] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步的详细说明。

[0037] 本申请涉及到一种脱硫废灰的再利用装置，用于将脱硫废灰输送到水泥窑均化库

出料口的给料机中，使脱硫废灰成为水泥制造的一种催化剂和原料，生产出质量稳定的优

质水泥。本申请的装置能定时、定量的将脱硫废灰输送到水泥窑内，脱硫废灰喷入均匀且高

效。

[0038] 具体的，本申请的装置包括储粉仓1、流量控制结构和重量控制结构，其中储粉仓1

是用于存储脱硫废灰的中空腔体结构，使用时通过运输罐车运输脱硫废灰至储粉仓1处，通

过泵入的方式将脱硫废灰从储粉仓1的上端进料口输送至储粉仓1内，储粉仓1上部为圆柱

形的筒状结构，下部为上大下小的锥形结构，锥形结构的下端布置有出料口；流量控制结构

设置于储粉仓1的出料口，用于控制储粉仓1的下料速度，实际上流量控制结构能够对储粉

仓1的下料进行控制，实现储粉仓1下料的开启、关闭和下料流量调节；重量控制结构的进料

端连接流量控制结构的出料端，重量控制结构的出料端与水泥窑均化库出料口的给料机连

通，用于监测进入水泥窑的脱硫废灰的重量，通过实时监测下料的脱硫废灰的重量，然后利

用流量控制结构进行调节，即可实现对整个下料的重量进行精确的调节。

[0039] 使用时，储粉仓1存储脱硫废灰，流量控制结构开启储粉仓1进行下料，流量控制结

构控制下料的速度，重量控制结构实时监测进入到水泥窑内的脱硫废灰的重量，然后根据

该重量利用流量控制结构对下料的速度进行再次调节，直至达到精确控制储粉仓1内脱硫

废灰进入到水泥窑中。

[0040] 在本申请的一些实施例中本实施例对上述的流量控制结构进行了优化，具体的流

量控制结构包括流化槽2、输送风机3和电磁流量调节阀4，如图1所示，流化槽2的上端进料

口与储粉仓1的出料口连通；输送风机3与流化槽2连通，用于向流化槽2通入压缩空气，压缩

空气进入到流化槽2内后，将流化槽2内的脱硫废灰吹扫成流态，方便对脱硫废灰的输送；电

磁流量调节阀4设置于流化槽2的出口一端，用于控制流化槽2的下料速度，电磁流量调节阀

4可以进行自动化和远程控制。

[0041] 储粉仓1内的脱硫废灰在重力作用下进入到流化槽2内，在输送风机3的流化作用

下，脱硫废灰向流化槽2的出料口一侧流动，电磁流量调节阀4控制流化槽2的出料口，从而

调节流化槽2的下料速度。

[0042] 在本申请的进一步的实施例中，本实施例在电磁流量调节阀4与流化槽2之间设置

有气动闸板5，气动闸板5可以进行远程和自动控制，在使用时，开启气动闸板5实现储粉仓1

的下料，在停机时，关闭气动闸板5对储粉仓1下料进行停止。
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[0043] 另外，为了避免气动闸板5出现故障时，无法停机，本实施例在流化槽2与储粉仓1

连接处设置有手动插板门6，当整个装置的自动控制部分出现故障时，比如气动闸门5出现

故障时，可以通过手动插板门6对储粉仓1的下料进行停止。

[0044] 在本申请的优选的实施例中，本实施例对上述的重量控制结构进行了优化，具体

的重量控制结构包括溜槽7、转子秤8、旋转供料器9和流化风机10，如图1所示，溜槽7的上端

与流量控制结构的出料口即电磁流量调节阀4连通，脱硫废灰从流化槽2流出后经过和气动

闸门5和电磁流量调节阀4进入到溜槽7内，溜槽7为竖向的导流结构，方便脱硫废灰的流动；

转子秤8位于溜槽7的下端出口，用于对溜槽7下料的脱硫废灰进行称重，转子秤8用于实时

监测溜槽7下料的脱硫废灰的重量；旋转供料器9的进料口与转子秤8的出料口连通，旋转供

料器9的出料口与水泥窑均化库出料口的给料机连通，从溜槽7的出料口流出的脱硫废灰会

通过旋转供料器9进入到水泥窑均化库出料口的给料机中；流化风机10与旋转供料器9连

通，用于向旋转供料器9通入压缩空气，流化风机10对旋转供料器9内的脱硫废灰进行吹扫，

使脱硫废灰能够快速进入到水泥窑均化库出料口的给料机中。

[0045] 在本申请的另外一些实施例中，本实施例在储粉仓1的上端进料口设置有仓顶收

尘器11，仓顶收尘器11是为了使储粉仓1内部与外部大气压连通，避免有储粉仓1内部气压

过大出现爆仓问题。

[0046] 另外，本实施例在储粉仓1上安装有用于监测储粉仓内脱硫废灰位置高度的料位

计12，实时获取储粉仓内脱硫废灰的存储情况。

[0047] 在实际使用时，脱硫废灰通过运输罐车运送至储粉仓1位置，通过泵入的方式将运

输罐车内的脱硫废灰从储粉仓1的进料口输送至储粉仓1内，达到设定位置后，停止继续输

送。

[0048] 当需要向水泥窑供料时，开启手动插板门6、气动闸门5，电磁流量调节阀4开启，在

重力作用下，储粉仓1内的脱硫废灰进入到流化槽2内，开启输送风机3，输送风机3对流化槽

2内的脱硫废灰进行流化，脱硫废灰依次经过气动闸门5和电磁流量调节阀4进入到溜槽7

内，溜槽7内的脱硫废灰继续下落，经过转子秤8称重，根据称重的数据对电磁流量调节阀4

进行调节，控制流量大小，溜槽7内的脱硫废灰进入到旋转供料器9，流化风机10对旋转供料

器9内的脱硫废灰进行吹扫，将脱硫废灰吹扫至水泥窑均化库出料口的给料机中。

[0049] 以上显示和描述了本实用新型的基本原理、主要特征和本实用新型的优点。本行

业的技术人员应该了解，本实用新型不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述

的只是说明本实用新型的原理，在不脱离本实用新型精神和范围的前提下本实用新型还会

有各种变化和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本实用新型范围内。本实用新型要

求保护范围由所附的权利要求书及其等同物界定。
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