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(54) Dispozitiv de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor
cilindrice

(57) Rezumat:

1 2
Inventia se referd la domeniul constructiilor Revendicari: 1
de masgini, si anume la dispozitive de Figuri: 4

vibronetezire cu diamant a suprafetelor
exterioare ale pieselor cilindrice.

Dispozitivul, conform inventici, contine o
carcasd (3), executatd din doi pereti verticali,
pe suprafata interioard a cdrora sunt fixate
ghidaje (2) pentru piesd (1), si un dispozitiv de
prindere (7) cilindric cav, pe care sunt
amplasate cel putin doud portscule (4), in care
este fixat cate un netezitor (5) cu diamant (6).
In carcasa (3) sunt amplasati o placi (19) de
strangere a piesei (1), reglatd de un surub (20)
cu arc (18), si un mecanism de actionare (17)
cu o rold de antrenare (16). Portsculele (4) sunt
amplasate cu posibilitatea deplasarii du-te-vino
in jurul si de-a lungul axei verticale a
dispozitivului de vibronetezire prin intermediul
unui electromagnet (12) cu tije arcuite (11), un
miez (10) si un disc (9), pe care este fixat
vertical dispozitivul de prindere (7), in partea
de jos a cdruia este executati o gaurd pentru \ !
evacuarea piesei prelucrate (14) intr-un : L .
container (13). e cacaadaadig




(54) Device for vibration smoothing by diamond of outer surfaces of cylindrical

parts

(57) Abstract:
1

The invention relates to the field of
mechanical engineering, namely to devices for
vibration smoothing by diamond of outer
surfaces of cylindrical parts.

The device, according to the invention,
comprises a frame (3), made of two vertical
walls, on the mner surface of which are fixed
guides (2) for the parts (1) and a hollow
cylindrical retainer (7), on which are placed at
least two toolholders (4), in which is fixed one
smoother (5) with diamond (6). In the frame
(3) are placed a clamping plate (19) for the part
(1), controlled by a screw (20) with a spring
(18), and a drive (17) with a drive roller (16).

2

The toolholders (4) are placed with the
possibility of reciprocating movement around
and along the vertical axis of the vibration
smoothing device by means of an
electromagnet (12) with spring-loaded rods
(11), a core (10) and a disk (9), on which is
vertically fixed the retainer (7), in the lower
part of which is made an opening for
withdrawal of worked piece (14) into a
container (13).

Claims: 1

Fig.: 4

(54) YeTpoiicTBO BUOPOBBITVIAKUBAHUA AJIMA30M HAPY/KHBIX N10BEPXHOCTEH

NUJIUHAPUICCKHX aeTanaeii

(57) Pedepar:
1

W300peTenne  OTHOCHTCE K 00IacTd
MAITHHOCTPOCHHS, a HMEHHO K YCTpPOHCTBaM
BUOPOBBITTIAKUBAHMS ~ aIMa3oM  HAPY;KHBIX
MOBEPXHOCTEH ITHITHHAPHICCKUX JeTaICH.

YcrpoiicTBO,  comlacHO — H300pETEeHHIO,
COJIEPKHUT Kapkac (3), BBITOTHECHHBIN U3 JABYX
BEPTHKAIBHLIX  CTEHOK, Ha BHYTpPCHHEH
ITOBEPXHOCTH KOTOPBIX 3aKPEILICHB
Hanpasistiontue (2) aus geranu (1), u monsiit
ITIIHHAPHYECKHH jiepxkatens (7), Ha KOTOpOM
pacIoNOKEHbl, 10 MEHBIIEH Mepe, JBe
JepkaBKH (4), B KOTOPHIX 3aKpEIUICHB IO
OJTHOMY BBITTIaKHBaTemo (5) ¢ anmazom (6). B
Kapkace (3)  pacHoiIOKEHHI — 3aKHMHAL
wractura (19) ans neramm (1), perymupyemas
BurTOM (20) ¢ mpyxunoi (18), u npusox (17)

2

¢ mpuBOAHEIM ponukoMm (16). epxasku (4)
PACIONMKEHBl ¢ BO3MOMKHOCTBIO BO3BPATHO-
MOCTYIATEIPHOTO IIEPEMEIICHUST BOKPYT H
BJOIb  BEPTHUKAIBHOH  OCH  yCcTpoHcTBa
BHOPOBBITTIAKUBAHUS IIOCPEICTBOM
astekTpoMarauta (12) ¢ moaupyKHHEHHBIMH
mrokamu (11), cepaeunuxom (10) u mucKOM
(9), Ha KOTOPOM BEPTHKAILHO 3aKpPCIUICH
Jepkatenh (7), B HIDKHEH HacTH KOTOPOTO
BBIITOTHEHO OTBEPCTHE JuIs OTBOJTA
0bpaboTanHOi Hetanu (14) B xouTeHHEp (13).

I1. popmymsr: 1

Qur.: 4
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Descriere:

Inventia se¢ referd la domeniul constructiilor de magini, si anume la dispozitive de
vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice.

Este cunoscut un dispozitiv de prelucrare prin netezire cu diamant a suprafetelor
cilindrice ale pieselor, care contine un netezitor cu diamant si mandrina strungului, in care
este fixatd piesa, cdreia 1 se comunicd o misgcare de rotatie, iar netezitorului cu diamant — o
migcare longitudinala, totodatd netezitorului 1 se comunicd o miscare alternativa de du-te-
vino 1n planul cinematic de baza al prelucrarii i o miscare de rotatie in jurul axei sale [1].

Este cunoscut, de asemenea, un dispozitiv de netezire a suprafetelor exterioare ale
pieselor, care include o carcasd, portscule, in care este fixat cate un netezitor, un sistem de
actionare rotitor al portsculelor si ecrane de protectie, care sunt executate cu posibilitatea
inchiderii netezitorilor la incdrcarea si descarcarea piesei care urmeaza a fi prelucrata [2].

Dezavantajele acestor solutii constau 1n micsorarea productivitatii lor, deoarece
grosimea stratului durificat este micd, fapt ce conduce la micsorarea rezistentei la uzurd si a
duratei de functionare ale pieselor prelucrate.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia constd In simplificarea constructiei
dispozitivului, optimizarea parametrilor prelucrarii in limite largi, prelucrarea calitativd a
suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice cu abateri de la formd (cilindricitate),
realizarea automatd a procesului de prelucrare prin incédrcare si descdrcare a pieselor
prelucrate in flux neintrerupt.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice,
conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd contine o
carcasd, executatd din doi pereti verticali, fixati diametral opus unul fata de altul, pe
suprafata interioard a lor fiind fixate vertical ghidaje pentru piesa, capetele de jos ale carora
sunt iesite din carcasd. Pe suprafata interioard a unuia din peretii carcasei este amplasatd
vertical o placd de strangere a piesei, reglatd de un surub cu arc. Deasupra plicii, pe perete,
este fixat un mecanism de actionare cu o rold de antrenare. Pe capetele libere ale ghidajelor
este montat mobil un dispozitiv de prindere cilindric cav, pe care sunt amplasate cel putin
doud portscule, in care este fixat cate un netezitor cu diamant. Portsculele sunt amplasate cu
posibilitatea deplasarii du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de
vibronetezire prin intermediul unui electromagnet cu tije arcuite, un miez §i un disc, pe
care, concentric fatd de carcasa, este fixat vertical dispozitivul de prindere, In partea de jos
a cdruia este executatd o gaurd pentru evacuarea piesel prelucrate Intr-un container.

Rezultatul tehnic al inventiei este optimizarea parametrilor prelucrarii in limite largi din
contul vibratiilor comunicate netezitorilor, procesul de vibronetezire fiind simplu si ieftin,
realizandu-se o prelucrare calitativd a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice cu
abateri de la formd (cilindricitate), fapt ce conduce la majorarea rezistentei la uzurd a
suprafetelor pieselor.

Particularitatile inventiei permit obtinerea suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
cu rugozitati foarte mici, datoritd miscarilor de du-te-vino ale portsculelor in jurul si de-a
lungul axei verticale a dispozitivului, precum si prelucrarea calitativd a suprafetelor
exterioare ale pieselor cilindrice cu abateri de la formd (cilindricitate), datoritd existentei
microadéanciturilor pe suprafetele neprelucrate de netezitorul cu diamant, care servesc ca
niste buzunare de ulei, deoarece ghidajele, tindnd picsa, acopera aceste suprafete si nu
permit sa fie prelucrate.

Inventia se explicd prin desenele din figurile 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, schema constructiva a dispozitivului de vibronetezire;

- fig. 2, schema constructivd a elementelor care executd deplasarea du-te-vino in jurul si
de-a lungul axei verticale a dispozitivului de vibronetezire;

- fig. 3, sectiunca A-A din fig. 1;

- fig. 4, vederea B din fig. 1.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
contine carcasa 3 (fig. 1), executatd din doi pereti verticali, fixati diametral opus unul fata
de altul. Pe suprafata interioard a peretilor sunt fixate vertical ghidajele 2 pentru piesa 1,
care urmeaza a fi prelucratd. Capetele de jos ale ghidajelor 2 sunt iesite din carcasa 3. Pe
suprafata interioard a unuia din peretii carcasei 3 este amplasatd vertical placa 19 de
strangere a piesel 1, reglatd de surubul 20 cu arcul 18 la stringerea necesard (fig. 3).
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Deasupra placii 19, pe peretele carcasei 3, este fixat mecanismul de actionare 17 cu rola de
antrenare 16 (fig. 4). Pe capetele libere ale ghidajelor 2 este montat mobil dispozitivul de
prindere 7 cilindric cav, pe care sunt amplasate cel putin doud portscule 4, in care este fixat
cdte un netezitor 5 cu diamant 6, reglati la dimensiunea optimala de prelucrare. Portsculele
(4) sunt amplasate cu posibilitatea deplasarii du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale
a dispozitivului de vibronetezire prin intermediul electromagnetului 12 cu tijele arcuite 11,
miezul 10 si discul 9 (fig. 2), pe care, concentric fatd de carcasa 3, este fixat vertical
dispozitivul 7, in partea de jos a cdruia este executatd gaura pentru evacuarea piesei
prelucrate 14 in containerul 13, in care este fixatd placa 8 cu partea inclinata 15.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
functioneaza in modul urmator.

Piesele cilindrice 1, care urmeaza a fi prelucrate, se incarcé cite una, cu ajutorul rolei de
antrenare 16, In golurile dintre ghidajele 2, fixate pe suprafafa interioara a peretilor carcasei
3, si se fixeazd cu placa de strangere 19, reglatd cu surubul 20 si arcul 18 la strdngerea
necesard. Rola de antrenare 16 cu mecanismul de actionare 17, deplaseazd piesele 1 in flux
neintrerupt de-a lungul ghidajelor 2 cu strangere dintr-o parte de placa 19. Rola 16,
actionatd de mecanismul 17, deplaseazd axial piesele 1 spre centrul dispozitivului 7 cu
portsculele 4, In care este fixat cite un netezitor 5 cu cristale de diamante 6, reglati la
dimensiunea optimala de prelucrare. Portsculelor 4 1i se comunicd migcéri de du-te-vino in
jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de vibronetezire prin intermediul
electromagnetului 12 cu tijele arcuite 11, miezul 10 si discul 9. Ca rezultat al acestor
migcari se obtine finisarea si durificarea suprafetelor exterioare ale pieselor 1. Pe placa 8
cad piesele prelucrate 14 si, datoritd partii inclinate 15, acestea gliseazd si trec prin gaura de
evacuare in containerul 13.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant propus permite optimizarea parametrilor
prelucrdrii in limite largi, datoritd vibrarii portsculelor provocate de electromagnetul si
tijele arcuite cu reglarea parametrilor (frecventd, amplitudine), prelucrarea uniformd a
suprafetelor cilindrice exterioare cu abateri de la forma, realizarea automata a procesului de
prelucrare fard interventia operatorului.

Inventia se remarcd prin simplitatea constructiei, posibilitatea de optimizare a
proeminentelor suprafetelor prelucrate, automatizarea procesului de incércare si descéarcare
a pieselor prelucrate, in flux neintrerupt, contribuind la cresterea rezistentei la uzura a
suprafetelor cilindrice exterioare.
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(57) Revendicari:

Dispozitiv de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice,
care contine o carcasd (3), executatd din doi pereti verticali, fixati diametral opus unul fata
de altul, pe suprafata interioard a lor fiind fixate vertical ghidaje (2) pentru piesd (1),
capetele de jos ale carora sunt iesite din carcasd (3), totodatd pe suprafata interioard a unuia
din pereti este amplasatd vertical o placa (19) de strangere a piesei (1), reglatd de un surub
(20) cu arc (18), deasupra placii (19), pe perete, fiind fixat un mecanism de actionare (17)
cu o rold de antrenare (16); pe capetele libere ale ghidajelor (2) este montat mobil un
dispozitiv de prindere (7) cilindric cav, pe care sunt amplasate cel putin doud portscule (4),
in care este fixat cate un netezitor (5) cu diamant (6); portsculele (4) sunt amplasate cu
posibilitatea deplasarii du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de
vibronetezire prin intermediul unui electromagnet (12) cu tije arcuite (11), un miez (10) si
un disc (9), pe care, concentric fatd de carcasd (3), este fixat vertical dispozitivul de
prindere (7), In partea de jos a cdruia este executatd o gaurd pentru evacuarea piesei
prelucrate (14) intr-un container (13).

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinfdu, Republica Moldova
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