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Koncowka wiertla do wiercenia w skalach twardych
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Przedmiotem wynalazku jest koncéwka wiertta
do wiercenia otworéw strzalowych w skatach twar-
dych, zwana raczkiem ]

Znane dotychczas w gérnictwie rud zelaza przy
wierceniach obrotowych otworéw strzatowych kon-
céwki wiertta nie sg dostatecznie wydajne i spraw-
ne oraz nie sg przystosowane do wiercenn otworéw
strzalowych w skalach o duzych rozpieto$ciach
wlasnoSci fizyko-mechanicznych, zwtaszcza w ska-
lach o znacznej twardoSci. Stosowane do skat
twardych raczki, na przyklad wedlug polskiego: pa-
tentu nr 39578 nie dajg zadawalajacych wynikéw
wiercenia. Podczas wykonywania wiercenia wy-
stepuja silne drgania przenoszone poprzez zerd:
i wiertarke na wiertacza, ktére nie tylko ujemnie
wplywaja na zachowanie sie koncowek wiertel
powodujac szybkie wykruszanie sie plytek z we-
glikéw spiekanych, ale jednocze$nie wywierajg
niekorzystny wplyw na warunki zdrowotne wier-
tacza stajac sie przyczyng choréb wibracyjnych.
Zastosowane zmiany konstrukcyjne wedlug paten-
tu polskiego nr 51851 polegajace na wprowadze-
niu niesymetrycznié usytuowanych rowkéw na
krawedzi skrawajgcej nie spowodowaly poprawy
istniejacego stanu rzeczy. Poza tym przy wierce-
niu znanymi raczkami zachodzi konieczno$§é¢ wy-
wierania duzych naciskéw na raczek, celem skru-
szenia slupka rdzenia, co jeszcze zwieksza wplyw
drgain na wiertacza i pogarsza efekty wiercenia.

Wynalazek eliminuje drgania powstajace w cza-
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sie wiercenia otworéw strzalowych, zmniejsza wy-
silek wiertacza potrzebny do wywierania nacisku
na wiertlo oraz poprawia efekty wiercenia, umo-
zliwia znacznie szybsze wykonywanieé otworéw
strzalowych, przediuza trwalto§é koricowek wiertet
oraz poprawia warunki zdrowotne pracy wierta-
cza.

Koncowka wiertla wedlug wynalazku jest zaopa-
trzong w element do lamania rdzenia osioweégo,
zwanym w dalszym ciggu opisu lamaczem. Pamacz
ten stanowi element umieszczony w osiowej prze-
strzeni pomiedzy skrzydelkami raczka i ma od
strony wierconej skaly powierzchnie sferyczna.

Powierzchnia ta zgina pozostajacy stlupek rdze-
nia, a w wyniku obrotéw wiertla kruszy go i od-
prowadza do jednego z wglebien pomiedzy pola-
czeniami skrzydelek z korpusem koncéwki wiert-
la. Lamacz w jednej odmianie wykonania kon-
cowki jest elementem wymiennym, a w innej od-
mianie stanowi jedng calo$é z korpusem.

Skrzydelka w iloSci nieparzystej rozmieszczone sg
symetrycznie na obwodzie korpusu koncéwki
wiertla. Krawedzie skrawajgce koncowki wiertta
sa lamane, przy czym wierzcholki zalaman w kaz-
dym skrzydelku sg umieszczone w réznych odle-
gloSciach od osi, a plaskie powierzchnie natarcia
nie sg usytuowane promieniowo do osi lecz sg
przesuniete o minimalny kat w stosunku do pro-
mienia. W zastosowaniu do pewnych skat okazato
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sie korzystne umieszczenie w koficowce wiertla
przewodu doprowadzajacego ciecz lub powietrze.

Przewod ten stanowi otwoér osiowy wywierco-
ny poprzez trzonek i korpus koncowki, ktérego
wylot przypada w powierzchni sferycznej lama-
cza. Przekroj tego otworu jest tak maly w stosun-
ku do calo$ci powierzchni sferycznej lamacza, ze
nie wywiera ujemnego wplywu na jego dzialanie.
Natomiast doprowadzenie plynu lub powietrza,
znane zarowno ze skrawania metali jak i wierce-
nia skal za pomoca koronek wiertniczych, jest ko-

P 'r?ystne dla ostrza i przyspiesza wiercenie.
.~ % %Pracy wiertla z kofAcéwka wedlug wynalazku

nie towarzyszg drgania, a przy tym wymagana
sila nacisku na wiertlo jest znacznie mniejsza niz
przy koncéwkach znanych. Poza tym koncéwki we-
diug wynalazku wykazujg znacznie wiekszg trwa-
to§¢ niz koncéwki znane i umozliwiaja znacznie
\szybsze wykonywanie otworéw przy zastosowaniu
tych samych wiertarek.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na ry-
sunkach, przy czym fig. 1 przedstawia widok koni-
cowki wiertla z boku, fig. 2 — widok osiowy kon-
céwki od strony skaly, fig. 3 widok osiowy kon-
cowki od sti’bn)\' ‘wiertarki, fig. 4 — przékréj kon-
cowki z uwidocznionym wymiennym lamaczem
rdzenia, fig. 5 — przekréj koncowki ze stalym la-
maczem rdzenia, usytuowanym w korpusie kon-
céwki. .

Koncowka wedlug wynalazku sklada sie z trzon-
ka 1 osadzonego na zerdzi wiertniczej, korpusu 2
oraz trzech skrzydelek 3, 4, 5, zbrojonych plytka-
mi z weglikow spiekanych, rozmieszczonych sy-

..metrycznie na obwodzie kadluba 2. Skrzydetka 3,
4, 5 sa zakonczone lamang krawedzig skrawajaca,
przy czym wierzcholki zalaman na kaidym skrzy-
delku sg rozmieszczone w réznej odleglo$ci od osi,
dzieki czemu wierzcholki krawedzi skrawajacych
poszczegdlnych skrzydelek 3, 4, 5 zataczajg roézne
okregi. Plaskie powierzchnie natarcia skrzydelek
3, 4, 5 nie sg usytuowane promieniowo do osi lecz
przesuniete o minimalny kat w stosunku do pro-
mienia. ‘

W osiowej przestrzeni miedzy skrzydetkami 3,
4, 5, znajduje sie' wymienny lamacz 6, ze sferycz-
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nie uksztaltowang powierzchnig, zwrdécong w - kie-
runku wierconej skaly i przechodzgcg do jednego
z wglebien pomiedzy 1gczeniem skrzydelek 3, 4,
5 z korpusem 2, stuzacy do lamania pozostajacego
przy wierceniu pomiedzy skrzydelkami 3, 4, 5,
stupka niezwierconego rdzenia. Sferyczna powierz-
chnia lamacza moze takze tworzyé z korpusem 2
jedng calo$§é, jako lamacz 7 niewymienny. Ta od-
miana wykonania umozliwia umieszczenie w kon-
cowce wiertla przewodu doprowadzajgcego ciecz
lub powietrze.

Przewéd  ten stanowi przewiercenie poprzez
trzonek 1 i korpus 2 koncéwki otworu osiowego
8, ktérego wylot przypada w powierzchni sferycz-
nej lamacza 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Koncowka wiertla do wiercenia w skalach
twardych majgca nieparzysta ilo§¢ skrzydetek
zbrojonych ptytkami z twardych spiek6w o plas-
kich powierzchniach natarcia, znmamienna tym,
ze lamacz (6) jest umieszczony miedzy skrzy-
deltkami (3), (4), (5) ze sferycznie uksztaltowang
powierzchnig, zwrécong w kierunku wierconej
skaly i przechodzacg w powierzchnie jednego
z poSréd wglebiefh pomiedzy polgczeniem skrzy-
delek (3), (4), (6) z korpusem (2) koncowki
wiertla, przy czym krawedzie skrawajgce skrzy-
delek (3), (4), (5) sa lamane, wierzcholki zala-
manh w poszczegdlnych skrzydelkach sg roz-
mieszczone w roéznych odlegloSciach od osi, a
plaszczyzny natarcia sg przesuniete wzgledem
promieni. )

2. Koncéwka wiertla wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze lamacz (6) jest zamocowany rozlacznie.

3. Odmiana koncéwki wiertlta wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze lamacz (7) jest uksztalto-
wany w korpusie (2) koncéwki i stanowi z nim
jedng calosé.

4. Koncowka wiertla wedlug zastrz. 3, znamienna
tym, Zze znany osiowy przewod 8 przechodzi
poprzez trzonek i korpus (2) i ma wylot przy-
padajacy w powierzchni sferycznej lamacza.
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