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Vyndlez se tyké zplsobu vyroby pdsi,
obsahujicich pogumovanou tkaninu, pro za-
Pi{zeni k nepietrZitému pritlaku a dekato-
véni textilnich materidld.

Zpisob spolivéd v tom, %e se na aler-
spon jedné strand nekonedné tkeniny vytvo-
¥ené z vldken z aromatického polyamidu pti-
poJji vpichovénim vldkenné rouno ze synte-
tickych vldken, na které ge pfi teplot®
mistnosti nalisuje alespon jedna vrstva
tdste¥né vulkanizovené pryZe nebo nevulka-
nizoveného kauluku, naleZ se takto vznikly
celek vulkenizuje pFiloZenim na hladkou
vyh#{vanou plochu a za soufasného podélné-
ho napnuti.
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Vynélez settyké zplsobu vy¥roby nekonedného pdsu pro gatfizen{ k nepfetriitému pFitlaku
a deketovéni tkaenin, pletenin a podobni.

2némé, podélnd se pohybujici pdsy se posouvaji okolo jednoho nebo vice vélcd, okolo
nich%? jsou ovinuty, a to pracovniho vélce a vratného vdlce e pisobi piitom ne zpracovdvany
textiln{ materidl piimym nebo nepiimym tlakem. Mimo zati¥en{ v tahu se vyskytuje u pouZi-
venjch pdsl i st¥fdavé neméhéni v ohybu které vzniké trvelym stifdevim pisobenim mezi kon-
kévnim a konvexnim zekivenim v oblestl vratného védlce. Tyto pdsy, které musi byt velice
odolné, se uplatnujl Joko tla¥né prvky ve stroji, kde pritladujl na zpracovdvené zboif Fi-
ditelnym plodnym tlakem k pracovnimu vdlci. Pritom je moZno uvaZovat, Ze hodnota plosného
tlaku pro uskutedndni ﬁoiadovaného pfitlaku Je aZ 50 N/cnz. Pés a‘pracovni védlec Jje pritom
treba ohPét ne teplotu do 120 9C, resp. 160 9C. Obsh nekoneZného pdsu pfitom zejisiuje
hnaci vdlec, prifemf plosny 'tlak ne zpracovédveny .textilni materidl se ziské hydraulickym
nastavenim napinactho védlce. Toto dekatovaci zafizeni oproti znémému pénvovému lisu zejis-
fuje pomoci synchronniho b¥hu viech véled plynuly pritlak ne gpracovédvaeny materidl. Mimoto
Je k dispozici asi 30x v&t3{ pfitlakovd plocha a doba pisobeni tlaku teploty a vlhkosti
Jje dels{ ne¥ pfi vyvijeni prftlaeku na pénvovém lisu.

Pozaduje-1i se obzvladt¥é intenzivni fixace zpracovédvaného materidlu, je tfeba, aby
byla k dispozici dostateind vlhkost v pribdhu vyvijeni pritlaku.‘Tento poZadavek je moZno
realizovat tim, Ze se propafovaci pdsmo umisti bezprostfednd pred zaff{zenim pro vyvijeni
pritlaku. V oblasti pdsme pisobeni plodného tlaku na obvod¥ pracovniho vélce pak dochdzi
k fixovéni a stabilizovéni gpracovédveného materidlu. Aby privedend vlhkost zistala v mate-
ridlu teké pFi tepelném zpracovéni za vlastniho pisobeni ptitlekem je tfeba, aby pds byl
nepropustny. Tim je brdndno vypsfovéni a dochéz{ k poceni zpracovévaného materidlu pfi vy-
vijeni pfitleku, kterym se dosehuje fixa¥nich d¥inki. Praktické zkoudky ukdzaly, Ze zejména
v hornim tlakovém pdsmu a pri teplotd kolem 130 °C je moZno dosdhnout U¥inkd, ktery je moZ-
no srovnat pouze 8 kotlovymli dekatovénimi za pou%it{ meximdlniho tleku.

Ne praktické provedeni pdésu pro v§Se uvedené zpracovéni textilnich materidld jsou kla-
deny nésledujici poZadavky:

- musi byt pevny a odolny
- musi byt nepropustny

- mus{ pracovat bez zenechéni stop.

Mnoheleté vyvojové préce ukdzaly, %e tyto pofedavky neni snadné uskuteZnit. ZkouSky
také prokdzaly, Ze vzhledem k poZadavku hladkého a homogenniho povrchu schopného vyvijet
p¥itlak bez zesnechdvdni stop hraje nemalou roli velikost pritshu pdsu. Neni moZné pfipustit
pritaZnost nad 3 % p¥i zatiZeni 150 Nem, protoZe pak vznikeji nepiipustné zmEny v jakosti
povrchu. PriteZnost pod 3 % je pffpustnd jenom u zvléstnich materidld, jako je napiiklad
ocel apod.

PouZiti hladkych ocelovych pdsi Je vdak nutno predem vyloudit, nebo¥ vzhlédem ke st¥i-
davym zatiZenim v ohybu by vratné védlce v p¥ftlakovém a fixa¥nim strojli musely mit primér
nejménd ! 000 m. Tento poiasdavek je z hlediska nérokd ne prostor & teké ekonomicky nereali-
govatelny e nepf{pustnf rovn¥% z ddvodd pofizovacich ndkladd. Podobné pésy musi byt spojo-
vény do nekone¥ného tveru svarovénim, co% vede k nebezpeli zanechévéni stop ne materidlu
v mistech tdchto spoji.

V praxi se pou¥ivaly nekone¥né pdsy z ocelové tkeniny, kterd je z divodu nepropustnosti
ne minimélnd jedné strand pogumovéna. U tdchto pdsd viak neni moZno zajistit vysokou %Zivot-
nost. Problémem je *edeni vliastni navulkanizované pryZové vrstvy s ohledem na stiidavd ohy-
bovd nemdhénf v ddsledku konkdvniho a konvexnfho zakiivovéni pdsu. Také u této konstrukce
pésa jo t¥eba, aby primdry vratnych véled byly co moZné nejvEts{, aby se tak sni%ila zat{%e-
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ni i sni¥eni hodnoty protaZeni pdsu. PFi hledéni pouZitelnych redieni dodlo k névratu k pé-
sim s textilnim nosnym prvkem. Tyto pédsy jsou ve svém prifezu ten¥i a proto také v kritic-
kych ohybovych mistech prufn&jsi. S ohledem na poZadavek nepropustnosti je vEek tieba tyto
nekonedné nosné prvky rovndi pogumovdvat. Ndsledkem pogumovéni navulkenizovenou pryZovou
vrstvou vznikd leskly a rovny povrch. Idedln& rovny povrch vSak nelze vidy zachovat a vli-
vem zvét3endho zatiZeni vznikejf nerovnosti, které zpisobuji neZddouci otisky na zboZi.
Mimoto se pry% uvoliuje po relativn¥ krdtké dob& provozu.

. Uvedené nedostatky odstranuje vynélez, jeho¥ podstatou Je zplsob vyroby nekone¥ného
pésu obsahujfciho pogumovanou tkaninu, pro zaffzeni k nepfetrZitému p¥itlaeku a dekatovéni
tkanin, pletenin apod., pi*i kterém se alespon na jedné strané nekonedné tkaniny vytvoené
z vldken z sromatického polyemidu pripoj{ vpichovénim vldkenné rouno ze synteticikych vlé-
ken, na které se p¥i teploté misinosti nalisuje alespon jedna vrstva S4ste¥n& vulkenizované
pry%e nebo nevulkenizoveného kauluku, nafe? se takto vznikly celek vulkanizuje piiloZenim
na hladkou vyhtivenou plochu a za soudasného podélného napnuti. Timto zpisobem je moZno
splnit v3echny uvedené poZadavky, to jeést aby pds byl pevny, odolny, nepropustny a umo#no-
val vyvijeni pritlaku bez neZddoucich otiskd na zboZi.

Pri vyrob& pdsu podle vyndlezu se nejprve vytvori nekonelnd tkenina z vldken z aroma-
tického polyamidu, napfklad z kevlaru, kterd se s vyhodou impregnuje syntetickou prysky¥i-
ci{. Pro dosa%eni vrstveného povrchu se v nédsledujici f4zi vyroby na alespon jedné strand
tkaniny p¥ipoji vpichovédnim vldkenné rouno ze syntetickych vldken. Toto vldkenné rouno vy~
tvé?{ stydnou vrstvu pro déle navulkenizovévenou pryZovou vrstvu, protoZe mé bezvadnou
pfilnavost., Deld{ zna¥ny vyznam pro vjrobu pésu podle vyndlezu mé to, %e se pogumovévéni
uvedené nekonedné tkaniny provéd{ v lisovecim a fixa¥nfm stroji pii zvléStnich provoznich
podminkdch, a to pFi podélném napinéni pésu. .

Poté, co se nekone¥ny nosny prvek vloZ{ do lisovaciho a fixainiho stroje je na n&j
moZno nenést vrstvu nevulkenizoveného nebo Sdstednd vulkanizovaného ksuduku ve tvaru filie
o libovolné 3irce. Tato folie se odviji z role a pod tlakem a pri teploté mistnosti se ne-
viji na nosny prvek z vyde popsané tkaniny. Pfitom je moZno navijet vice £61i1 na sebe a
timto zplisobem prikryt cely nosny prvek z tkeniny v celé obvodové délce. Pritom se pracovni
vélec fixadnfiho stroje zahi‘eje na vulkeniza¥nf teplotu, a to asi 160 °C, a nastévé vlastni
vulkanizedni proces. Nosny prvek z tkaniny pritom tla¥{i pFi podélném napindni kaudukové
vrstvy na zehf4ty povrch pracovnfho védlce. ProtoZe nosny prvek z tkaniny je zahfivén také
ze své spodni strany, vznikd z obou stran ulinny tepelny dotyk. Pro dosaZeni dokonalé vulke-
nizace se pohybuje nosny prvek pres vdlce fixa¥niho stroje velmi melou rychlosti.

Po n&kolika hodindch ob&hu se vulkaniza¥ni proces ukon¥i. PryZovy povrch tiskactho
pésu obréceny k ohidtému pohonnému vdlci pfebird jeho zrcadlov® leskly a hladky povrech,
zatimco pry%ové vrstve privrdcend nosné vrstvd se tavnd spoji s jejim vldkennym rounem.
T{m, Ze nosny prvek vykazuje p¥i zatf{Zeni nepatrnou priitaZnost a pryZové f£élie jsou spojo-
vény s nosnou tkaninou v jiZ napjatém stavu, nevznikejfi pri pozd&jSim pouZit{ Zddné zmény
ve struktufe povrchu, a to ani p¥i zm&n& stupné& nap&t{ pdsu.

Poddajnost relativn® tenkého pésu, ktery je vytvoien zplisobem podle vyndlezu, pifipoudti
pracovat s vysokymi obshovymi rychlostmi, eni% by dochdézelo k uvolnovéni navulkenizovengch
pryZovych vrstev.

Vyndlez je bli¥e vysv&tlen na pfiklad¥ provedeni s odvoldnim na piipojené vykresy,
ve kterych znail: obr. 1 prifny Fez tiskacim pédsem vyrobenym podle vyndlezu s obr. 2 sche~
matické zndzorn&ni zatizeni pro nelisovéni a vulkanizaci pryZové vrsivy.

Na obr. 1 Je znézorn¥n pds 1 tvoleny tkaninou 2 z vldken 2z aromatického polyamidu,
kterd mé funkei nosného prvku. Alespon na jedné stran& tohoto nosného prvku je upevnéno
vpichovénim vldkenné rouno 3 ze syntetickych vldken, na n¥% se pak nalisovévé alespon jedna
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vrstva 4 £31ie z nevulkenizoveného kau¥uku nebo ¥éste¥né& vulkenizovené pryZe, a to p¥i po-
kojové teplotd. Tekto pfipraveny celek je pripraven k vulkanizovéni p¥i soudasném podélném
napnuti.

Lisovdni a vulkanizace se provéd{ na fixe¥nim stroji schematicky zndzorn¥ném ne obr. 2.

Nekoneénd tkenina 2 s vldkennym rounem 3 je pomoci napinaciho vdlce J napnuta, takie
na obvodu vulkenizadniho bubnu 6 vznikd radidlné& pisobici ploZny tlak. Pohén¥ci vélec T
zajistuje sbihén{ tkeniny 2 opat¥ené vldkemnym rounem, & teké viech ostatnich véled 3 a 3.

Vrstvy 4 z £dlie z nevulkenizovaného keuduku nebo ¥éstednd vulkenizované pryZe se od-
vijeji z role 8 v plné 5iF¥i a ve stavu zdhybd se pfitlafuji ne tkeninu 2 opatfenou vldken-
nym rounem 3 nejprve pii teplotd mistnosti. Pritom se na sebe navijf{ v&tS5i polet vrstev 4
tak¥e se nosny prvek pokryje v celé své obfhajfci délce. Potom se vulkaniza¥ni buben § ohfe-
Je spolu s vratnym vélcem 9 na teplotu p¥ibliZ#n¥ 160 %C. Kdy% se hnaci védlec 7 zapne na po=
mely chod, za¥ind vulkeniza®ni proces. Ten trvé n¥kolik hodin a vede pii provoznim zatiZeni
tehem a st¥idavym ohybem k dokonalému spojeni Jjednotlivych prvkd tvoricich pds 1.

PEEDMET VINLALEZU

Zptisob vyroby nekone&ného pédsu, obsehujlciho pogumovanou tkaninu pro za¥fzeni k nepie~
triitému pritleku a dekatovédni tkanin, pletenin apod., vyznaleny tim, Ze alespon na Jedné
strand nekone¥né tkaniny vytvolené z vldken z aromatického polyemidu se p¥ipoji vpichovénim
vldkenné rouno ze syntetickfch vldken, na které se pfi teplot® mistnosti nalisuje alespon
jedna vrstva &4stednd vulkenizovené pryZe nebo nevulkenizoveného keuluku, naleZ se takto
vznikly celek vulkenizuje pfiloZenim na hladkou vyhfivanou plochu & za souasného podélného
napnuti. :

1 list vykresi
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