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Vyndlez se tykd formy pro vyrobu pode3vi obuvi z elastomer-
nih nebo plastickych materidéld, sestdvajici ze spodnfho dilu s
tverovacimi dutinami, proti nimZ jsou na viku upevnény lisovni~
ky.

P¥i vyrob& podedvi obuvi z elastomernich nebo plastickych
materiéld se dosud poufivaji formy, JjeZ jsou tverovacimi dutina-
mi spodni ¥ésti a lisovniky vike uzpisobeny pro tvarovéni pode3-
vi pouze jediného tvaru a velikosti. Vyroba forem, zvla3té& spod-
nich d{1% s tvarovacimi dutinemi, je velmi pracnd a nékladné. Pro-
to je ekonomicky vyhodné v jedné form& vyrobit maximdlnf mno¥st~
vi podedvi. Tvary pode3vi obuvi v3ak jsou podrobeny neustdle se
m&nicim médnim & vyrobnim po¥adavkim a proto se Zasto stdvd, Ze
se formy vy¥fazuji d¥ive neZ se mechanicky opot¥ebi. Nej¥ast&ji
se tvarovd méni ty &4sti podééve, které se tvaruji{ lisovnikem
upevnénym na viku formy. Tyto tvarové zm&ny vyplyvaji z modnich
po¥adavkl na vrehni obvodovy okraj podedve, ktery obvykle tvoii
imitaci rémku, p¥ipadn& ze zm¥ny konstrukce a pouZitych materid&-
1% svrdku obuvi, jeZ ovlivnuji tvar ld¥ka pode3ve. P¥itom Zasto
zistévaji bez zm&ny zdkladni tvary tvarovacich dutin ve spodnim
d{lu formy, kde pouze v n&kterych pifipadech méni dezén né8lapo-
vé &dsti podedve.

Viko formy musi p#i keZdém uzavieni formy p¥esné dosednout
jednotlivymi lisovniky do tverovacich dutin spodniho dflu. V pra-
bdhu své Zivotnosti se tak musi forma uzaviit a oteviit Fdadové
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10% az 105 krét. Slicovéni spodnfho dilu formy s vikem je proto
velmi ndro¥né ne pPesnost vyroby, povrchové opracovéni a povrcho-
vou tvrdost sti¥edicich pouzder a stfedicich ¥epld. Zdéklad sprév- |
ného slicovéni p¥itom spodivéd v tom, Ze vyhotoveni'otvorﬁ pro:
st¥edic{ pouzdra ve spodnim d{lu formy & otvord pro stfedici e~
py vike se provede spole¥nym svriénim spodnfho dflu a vika. Tim
se zarudf nutné souosé vystruteni obojich otvord a nédsledné sou-
osé monté&¥ str¥edicfch pouzder a sti¥edicich Zepl. Z toho viek vy-
plyvé, %e praekticky nelze slicovat stiedici Zepy dalsich vik s
otvory stiedicfch pouzder stédvajicfho spodniho di{lu formy.

Uvedené nevyhody odstranuje forma podle vynélezu, JjehoZ pods-
tate spodivd v tom, Ze ve spodnim dilu jsou vytvoreny jednek prv-
ni otvory pro stfedic{ Zepy prvniho vike a jednak dal3f otvory
pro stPedici Zepy deldfho vika. Ve spodnim dflu je ve tvarovaci
dutin& uloZena né¥lapové vloika.

Vy83{ d¥inek vyndlezu spo¥ivé v tom, %e p¥i zmé&ndch vrchn{-
ho obvodového okraje nebo 1l4Zka podedve postadi vyrobit pouze
viko formy s pot¥ebnymi lisovniky, pri¥em? se pouZije stédvajici
spodni d11 formy. V p¥iped& zmény dezénu né3lapové Zasti podééve
se velmi jednodude vym&ni pouze néd3kpova vloika,

pPr¥ikled provedeni formy podle vyndlezu je schematicky znézor-
nén na vykresech, kde zna&f obr. 1 celkovy pldorys, obr. 2 Fez
rovinou A-A dle obr. 1 ve zvétéeném m§ u v poloze uzaviené for-
my s prvnim vikem a obr. 3 ¥ez rovinou B-Bpile obr. 1 ve zv&t3e-
ném mé&¥{tku v poloze oteviené formy s deldim vikem. ’

Forma sestdvé ze spodniho dflu 1l (obr.2), v n¥mZ jsou vytvo-
teny tvarovaci dutiny 1l pro soudasnou vyrobu dvou pdrd podedvi
stejného tveru a velikosti. Ve spodnfm dflu 1 jsou vytvolfeny jed-
nak prvni otvory lg, 1lb, lc, 1d (obr. 1) & jednek druhé otvory
le, 1f, lg, lh, v nich% jsou zalisovéna st¥edici pouzdra 12. Prv-
n{ otvory le, 1f, lg, lh odpovidajf souosé poloze stiedicich Ee-
pd 2a, 2b, 2¢, 2d prvniho vika 2 & druhé otvory le, 1f, lg, lh
odpovidaji souosé poloze stfedicich Zepl Je, 3f, 3g, Jh dels{iho
vike 3 (obg, 3). V pPedni &¥4sti tvarovaci dutiny 11l je uloZena
na3lapové vlozka 13, JjeZ Je upevnéna ke spodnimu dilu 1l formy
spodnimi 3rouby l4. NéBlapovd vloZka 13 je opatfena negativem
poZadoveného dezénu 1) podedve. Proti tvarovacim dutiném 1l spod-
ntho dilu 1 formy jsou na prvnim viku 2 a na del3im viku 3 upev-
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nény &epovymi 3rouby 22 lisovniky 21. Lisovniky 21 mej{ negativ
poZadoveného ldZka 23 a tvaru rémku 24 podesdve.

P¥i vyrob& pode3vi se poufivé spodniho d{lu )l nejprve s vi-
"kem 2. Po vyrobeni dostateZného mnoistvi pérd pode&vi tvaru, jenZ
je ur&en lisovniky 21 se pokraduje ve vyrob& s tymZ spodnim df-
lem 1, ale s dal3im vikem 3. Vyndlez se samoziejm& neomezuje pou-
ze na dvé vika. V pFipad& potfeby je moZné vyrobit libovolny po-
et vik se samostatnymi lisovniky, avdsk v ka¥dém z nichZ se spo-
lednym svrténim se stdvajicim spodnim d{lem formy l_vytvofi semo-
statnd soustava otvorl, do nichZ se po vystruZenit upevni samostat-
‘nd ustredovact pouzdra a ustfedovac! Zepy. Tak je podet vik vlast-
nd omezen pouze konstruk¥nimi rozm&ry formy, ust¥edovacich pouz-
der a ust¥edovacich Zepi. V p¥iped&, %e se z modnich nebo jinych
divodl zmé&ni na podedvi dezén néSlapové &dsti, psk se vyrob{i no-
vd néSlapovéd vloZka 13 s poZaedovanym negativem dezénu 15. Tak lze
prekticky vyuZivat spodnf df1 1 formy e% do jeho mechanického
opotfebéni. Vyuzit{ vyndlezu tak umofnuje velmi rychlé a levné
inovedni zmény ve vyrobé& podedvi obuvi.

Vyndlez lze vyuZit p¥i konstrukci forem pro vyrobu podedvi
obuvi z elastomernich nebo plestickych materidld.

PREDMET VINALEZU

1. Forma pro vyrobu pode3vi obuvi z elastomernich nebo plastieckych
materidll, sestdvajici ze spodnfho dflu s tvarovacimi dutinami,
proti nimZ Jjsou na viku upevnény lisovniky, vyznalujici se tim,
e ve spodnim df{lu (1) jsou vytvoreny jednak prvni otvory (ls,
1b, lec, 1d) pro st¥edici &epy (2a, 2b, 26, 2d) prvnfho vika (2)
a jednak dal3f otvory (le, 1f, 1lg, lh) pro st¥edici Zepy (3e,
3f, 3g, 3h) daeldfho vika (3).

2. Forma podle bodu 1, vyznalujici se ti{m, %e ve spodnim dflu (1)
je ve tvarovac{ duting (11) uloZena né¥lapovd vloZika (13).

i.vykreqy
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