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Przedmiotem wynalazku jest uklad Igczgcy do
urzadzenia transportowego do materialéw sypkich.
W ukladzie tym materiat sypki jest przenoszony
w okre§lonych ilosciach i w ustalonej kolejnosci
z wielu lub do wielu miejsc, przy czym kontrole
przenoszonych iloSci materialu przeprowadza sa-
moczynna waga przechylna, zaopatrzona w elek-
tromechaniczne urzadzenie regulujgce oraz wytacz-
nik sterowany przez przechylny pojemnik.

Kazdorazowa zdolno§é pobrania materiatu przez
wage jest najczeSciej stosunkowo mata wobec ilos-
ci materialu sypkiego przenoszonego przez urza-
dzenie, dlatego tez pojemnik przechylny wagi musi
sie wielokrotnie przechylaé w celu kontrolowania
przenoszonego materialu. Poniewaz waga jest wy-
skalowana odpowiednio do okre§lonej pojemnosci
wyrazonej w ilo§ci wazonego materiatu, ktéra przy
kazdym przechyleniu jest zawsze jednakowa, moz-
na z latwoscig obliczy¢ ile przechylen ma wyko-
naé pojemnik wagi aby przenie$é lub skontrolo-
waé ogblny ciezar materialu sypkiego. Wystarczy
podzieli¢ zgdang ilo§¢ ogblng przez ilo§¢ odpowia-
dajgcg jednorazowemu przechyleniu pojemnika
wagi, aby otrzymaé potrzebng liczbe przechylen
pojemnika wagi.

W celu obliczenia iloSci przechylen wykonywa-
nych przez pojemnik wagi, wytwoérnia zaopatruje
wage w urzadzenie liczace, ktére przy kazdym cy-
klu przechylenia zostaje przesuniete o jednostke.

Znane jest wyposazenie wagi w urzadzenie za-
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trzymujgce w ktérym licznik wspélpracuje z tym
urzadzeniem. W urzadzeniu tym nastawia sie¢ z gé-
ry odpowiednig liczbe przechylen a przy kazdym
przechyleniu pojemnika wagi licznik przesuwa sie
o jednostke, przy czym po uzyskaniu nastawionej
z gbéry iloSci materialu albo po wykonaniu przez
wage nastawionej liczby przechylen, waga zostaje
zaryglowana, wskutek czego doptyw materiatu
sypkiego zostaje odciety. Takie urzgdzenie ma te
wade, ze dla kazdego powtérzenia cyklu przeno-
szenia materiatu sypkiego nalezy za kazdym razem
nastawiaé urzgdzenie w polozenie robocze.

Poza tym znane jest urzadzenie do przenoszenia
materialéw sypkich, w ktérych z wielu pojemni-
k6w materialu mozna pobieraé¢ kolejno okreslone
iloSci materialéw. Stosuje sie przy tym eletkrome-
chaniczne urzadzenie nastawcze, ktére nastawia
sie z goéry na okreS§long liczbe przechylen wagi za$
za pomocg wylgcznika sprzezonego z waga, urza-
dzenie to zostaje cofniete o jednostke po kazdym
przechyleniu pojemnika wagi. W tym znanym
urzadzeniu kazdy pojemnik materialu ma wlasne
urzadzenia nastawcze, ktére sg polgczone ze sobg
w taki sposéb, ze nastepuje samoczynne przelgcze-
nie z jednego pojemnika na drugi, przy czym
z chwily osiggniecia polozenia zerowego przez jed-
no z urzadzen nastawczych, jego droga przenosze-
nia zostaje odcieta, a zwolniona zostaje inna dro-
ga przenoszenia, przy jednoczesnym uruchomieniu
odpowiednio innego urzgdzenia nastawczego. R6w-
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niez i to znane urzgdzenie ma te wadeg, ze dla
powtérzenia przeplywu materiatu sypkiego, urza-
dzenia nastawcze muszg by¢é zawsze nastawiane
recznie w polozenie robocze. Poza tym urzadzenie
to ma jeszcze dodatkowo te wade, ze mozie byé
stosowane tylko do ograniczonej liczby skladowisk,
jezeli nie stosuje sie nadmiernej ilo$ci urzadzen
nastawczych oraz innych urzadzen.

W innym znanym urzgdzeniu przeno$nikowym,
w ktorym z sze$ciu skladowisk zaopatrzonych kaz-
dy we wlasng wage przechylna, pobiera sie okre-
Slone ilosci materialu sypkiego i doprowadza sie
do miejsca przeznaczenia, dozorowanie poszczeg6l-
nych przechylen pojemnika wagi odbywa sie do
miejsca przeznaczenia, za poSrednictwem stacji
wybierakowej, zlozonej z elektromechanicznych
wybierak6w obrotowych. W tym urzadzeniu lacza-
cym wybieraki obrotowe po kazdym wykonaniu
programu przenoszenia wracajg w poloZenie wyjs-
ciowe tak Ze powtérzenie programu jest mozliwe
bez uprzedniego cofania recznego, jednak urzadze-
nie to jest obarczone takie wadami, a mianowicie
wymaga ono duzej liczby wybierakéw i innych
elementéw, wybieraki obrotowe nadajg sie¢ do kon-
trolowania tylko stosunkowo malej liczby prze-
chylefi, a ponadto nie moga by¢ przystosowane
w sposéb latwy do kazdego dowolnego programu
ruchu.

Zasadniczo wada znanych urzadzen polega na
tym, ze zastosowane mechaniczne lub elektrome-
chaniczne urzadzenia nastawcze i kontrolne podle-
gaja latwo uszkodzeniu z powodu skomplikowa-
nej konstrukcji, a przy tym nie zawsze sg dostepne
w zadanym wykonaniu.

Zadanie wynalazku polega na tym, zeby dla
urzadzenn przeno$nikowych, w ktérych majg byé
przenoszone okre$lone ilo§ci materialu z wielu lub
do wielu miejsc, a kontrolowanie ilo§ci materiatu
odbywato sie za pomocg wspbélnej wagi samoczyn-
nej, moglo byé wykonane samoczynnie dziatajgce
urzadzenie kontrolne, ktére nie wymagajac skom-
plikowanych przyrzadéw skladaé by sie mogto
z prostych przyrzadéw powszechnie spotykanych
w handlu.

Istota wynalazku polega na tym, Ze urzadzenie
kontrolujgce poszczegdlne przechylenia pojemnika
wagi sklada sie z dwéch grup przekaznikéw, z kt6-
rych przekaZniki pierwszej grupy kontrolujg kazde
przechylenie, a przekaZniki drugiej grupy kontro-
lujg sumy przechylefi pojemnika wagi, zarejestro-
wanych przez przekaZniki pierwszej grupy. Prze-
kaZzniki sg tak ze sobg polaczone, ze wedlug zna-
nego skadinad ukladu zachowania kolejnosci drugi
przekaznik nie moze byé wilaczony zanim nie zo-
stanie wigczony pierwszy przekaznik itd.

Poza tym obydwie grupy przekaZnikéw sg tak
polgczone ze sobg, ze po dokonaniu tylu przechy-
len pojemnika wagi ile jest przekaZnikéw w
pierwszej grupie, nastepuje wlgczenie jednego
z przekaZnikéw drugiej grupy, ktéry nastepnie po-
zostaje w potozeniu pracy, natomiast przekaZniki
pierwszej grupy pozostajgce dotychczas w poloze-
niu pracy zostajg zwolnione, aby dalej mogly kon-
trolowa¢ w tej samej kolejno$ci przechylenia po-
jemnika wagi pozostajgcej w ruchu. Z powyzszego
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4
widaé, Ze pierwsza grupa przekainikéw rejestruje
za kazdym razem tylko tyle przechylefi pojemnika
wagi ile jest w tej grupie przekaZnikéw, a nato-
miast druga grupa przekaznik6éw lub kazidy prze-
kaznik rejestruje za kazdym razem sume przechy-
len pojemnika wagi zarejestrowanych w okreslo-
nym przedziale przez przekaZniki pierwszej grupy.

Pierwsza grupa przekaZnikéw liczy wiec prze-
chylenia pojedyncze pojemnika wagi, natomiast
druga grupa przekaznik6w liczy cykle pracy
pierwszej grupy. Ogé6lna liczba przechylen zareje-
strowanych przez takie urzadzenie w jednym pro-
cesie laczenia jest wiec zalezna od zastosowanej
liczby liczgcych przekaZnikéw grupowych w dru-
giej grupie przekaZnikéw a poza tym od zastoso-
wanej liczby przekaznikéw liczacych pojedynczo
w pierwszej grupie przekaznikéw.

Uklad jest tak wykonany, Ze przechylenia po-
jemnika wagi nie tylko sg liczone, lecz po przejSciu
okreé§lonej ilo§ci materialu sypkiego do jednego
miejsca nastepuje samoczynne przelgczenie drogi
przenoszenia do innego nastepnego z kolei miejsca
itd.

Wynalazek, zostanie blizej objasniony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schemat og6lny urzg-
dzenia, fig. 2 — schemat ukladu przekaZznikéw
pierwszej grupy, fig. 3 — schemat ukladu przekaZ-
nikéw drugiej grupy i fig. 4 przedstawia schemat
ukladu przekaznikéw do sterowania zasuw.

Urzgdzenie sklada sie (fig. 1) z pojemnikéw Bl,
B2, B3 ..... Bx i umieszczonego nad nimi wsp6l-
nego poziomego przeno$nika F, z ktérego do kaz-
dego z pojemniké6w Bl, ... Bx prowadzg zasuwy
S1, 82, S3 ..... Sx sterowane w znany sposéb
elektrycznie. Przenoénik F jest zasilany przez sa-
moczynng wage W, ktérej zdolno§é pobierania ma-
terialu wynosi np. 200 kg. Waga jest zasilana
z urzgdzenia nie przedstawionego na rysunku.
Przyjmujemy zalozenie, ze do kazdego z pojemni-
kéw Bl ... Bx musi byé odwazane stale np. po
y . 1000 = y ton materialu sypkiego. Poniewaz
kazdorazowa pojemno$é wagi W wynosi 200 kg,
przeto w celu napeinienia jednego pojemnika Bl
.. Bx, pojemnik wagi musi wykonaé¢ y . 1000/
/200 = Z przechyleh. Kolejne przechylenia Z wagi
sg rejestrowane i wskazywane za pomocg wskaZni-
kéw S$wietlnych oznaczonych na fig. 1 przez Z.
WskaZniki Z1 rejestruja pieé kolejnych przechylen
pojemnika wagi czyli do 5.200 = 1000 kg = 1 tona,
natomiast wskaZniki Z2 rejestrujg po pieé¢ prze-
chylen pojemnika wagi czyli po 1000 kg, a wiec od
jednej tony wzwyz.

Samoczynna waga W jest w znany sposéb wy-
konana tak, ze jej pojemnik przechylny jest ryglo-
wany za pomocg rygla, ktéry przy uruchomieniu
wagi zostaje zwolniony za pomocg urzadzenia
elektromechanicznego. Wydajno§é zasilarki wago-
wej jest obliczona na napelnienie pojemnika wagi
W iloScig 200 kg materialu w ciggu 30 sekund.
Czas trwania cyklu roboczego pojemnika przechyl-
nego od rozpoczecia przechylenia do powrotu w
potozenie ladowania wynosi okolo 5 sekund. Waga
W jest zaopatrzona jeszcze w znany sposéb w wy-
tacznik b3 (fig. 2), ktéry w polozeniu spoczynko-
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wym jest otwarty a przy kazdym przechyleniu zo-
staje uruchomiony za pomocg zderzaka sprzezo-
nego z pojemnikiem. Czas trwania uruchomienia
tego wylacznika jest krétszy od czasu trwania
cyklu roboczego pojemnika przechylnego.

Poniewaz za kazdym razem powinny byé napet-
niane tylko te pojemniki Bl ... Bx, ktére zostaly
calkowicie opréznione, przeto do kazdego pojemni-
ka jest wmontowany w poblizu jego ,otworu wylo-
towego znany wylagcznik membranowy blo, bll, ...
bx, ktéry zostaje urughomiony juz z chwilg wsy-
pania do pojemnika materialu sypkiego pochodzg-
cego z pierwszego przechylenia pojemnika wagi.

Zasuwy S1, 82, ... Sx sg uruchamiane w znany
spos6b za pomocy silnikéw sterowanych przez
styczniki sprzezone z wylgcznikami krancowymi.

Schemat elektryczny urzgdzenia wedlug wyna-
lazku jest przedstawiony na fig. 2 do 4., przy czym
elementy nieistotne dla wynalazku zostaly pomi-
niete na rysunku.

Po wlgczeniu urzgdzenia za pomocg wylgcznika
bl (fig. 4) zostajg wlaczone styczniki 1cl, 2cl, 3cl,

. xcl, co powoduje otworzenie wszystkich zasuw
S1 ... Sx znajdujgcych sie na przenoéniku F.
Otworzenie zasuw moze byé sygnalizowane za po-
mocg znanych wskaZnikéw Swietlnych. Nastepnie
zostaje wlaczony w znany sposéb przeno$nik F,
ktérego uklad poigczenr jest tak pomyslany, ze
wiaczenie jego jest mozliwe tylko wtedy, kiedy
przynajmniej jedna z zasuw S1 ... Sx jest otwar-
ta. W dalszej kolejnoéci zostaje uruchomione, nie-
pokazane na rysunku urzgdzenie lgczgce, ktére po-
woduje zwolnienie wagi W i rozpoczecie przesypy-
wania sie materialu sypkiego do pojemnika prze-
chylnego wagi. Zostaje przy tym zamkniety wy-
tgcznik b2 (fig. 2), ktéry podczas odryglowania
wagi pozostaje stale zamkniety.

Gdy do pojemnika przechylnego wagi W zosta-
nie przesypane 200 kg materiatu sypkiego, jak to
podano w omawianym przykladzie, nastepuje jego
przechylenie, wskutek czego wspé6ipracujgcy z wa-
ga wylacznik b3 zostaje zamkniety i pozostaje
w stanie pracy tak dlugo dop6ki opréiniony po-
jemnik przechylny nie powréci do polozenia wyjs-
ciowego. Za pomocg wylacznika b3 zostaje wig-
czony pierwszy przekaznik dl pierwszej grupy
przekazniké6w Z1 (fig. 2), ktérego zestyk d1/3 po-
woduje samopodirzymanie oraz wilgczenie prze-
kaZnika zwlocznego d2. Zestyk d1/2 powoduje wig-
czenie wskaZnika §wietlnego hl, natomiast zestyk
rozwierny d1/1 przerywa obwéd przekaZnika dl.
Czas op6zZnienia zadzialania przekaZnika zwloczne-
go d2 jest tak obliczony, ze jego zestyk zwierny
d2/1 zadziala dopiero wtedy, gdy wylgcznik b3
uruchamiany przez wage W zostaje ponownie
otwarty wskutek powrotu opréznionego pojemnika
przechylnego do polozenia wyjSciowego. Material
wysypany z pojemnika przechylnego zostaje przy-
jety przez przenoénik F i przez otwartg zasuwe S1
doprowadzony do pojemnika Bl. Materiat wsypany
do pojemnika Bl powoduje uruchomienie wylgcz-
nika membranowego bl0 przez co zmienia sie po-
tozenie jego zestykéw. Nie pocigga to chwilowo za
sobg zadnych nastepstw. Zadzialanie wylgcznika
membranowego moze byé sygnalizowane za pomo-
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cg wskaznika §wietlnego w dowolny znany sposéb.

Pojemnik przechylny wagi W napelnia sie po-
nownie i nastepuje jego kolejne drugie przechyle-
nie. Wylacznik b3 na wadze W zostaje znowu uru-
chomiony. Przez zamkniety w miedzyczasie zestyk
d2/1 przekaZnika d2 zostaje wlgczony przekaZnik
d3, ktérego zestyk zwierny d3/3 powoduje samo-
podirzymanie oraz wiaczenie przekaZnika zwlocz-
nego d4. Zestyk d3/2 powoduje wlgczenie wskaZ-
nika $wietlnego h2, natomiast zestyk rozwierny
d3/1 przerywa obwé6d przekaZnika d3, za$ zestyk
rozwierny d3/4 przerywa obwéd wzbudzenia prze-
kaznika zwlocznego d2. PrzekaZnik zwloczny d2
zwalnia, natomiast przekaZniki dl i d3 pozostaja
w stanie pracy. Za pomocg zestyku d3/3 przekaZ-
nika d3 zostal wlgczony przekaZinik zwloczny d4,
ktérego czas opéZnienia zadzialania jest ré6wniez
tak obliczony, ze jego zestyk zwierny d4/1 zadzia-
1a dopiero wtedy, kiedy wylgcznik b3 na wadze W
zostanie ponownie otwarty wskutek powrotu
opréznionego pojemnika przechylnego do poto-
zenia wyjsciowego. Material wysypywany z pojem-
nika przechylnego wagi trafia znowu do pojemni-
ka B1, wskutek czego znajduje sie w nim juz
2200 kg = 400 kg materiatu sypkiego. o

Pojemnik przechylny wagi W napeilnia sie po-
nownie i nastepuje jego kolejne trzecie przechyle-
nie. Tym razem zostaje wlgczony przekaznik d5
i przekaZnik zwloczny d6 jak réwniez wskaZnik
§wietlny h3 w ten sam sposéb jak poprzednio, przy
czym przekaZnik zwloczny d4 zwalnia a przekaZni-
ki d1, d3 i d5 pozostajag w stanie pracy. Przy
czwartym przechyleniu pojemnika wagi zadzialajg
przekaZniki d7, d8 oraz wskaZnik $wietlny h4, przy
piatym i ostatnim zadzialajq przekaZniki d9, d10
i wskaZnik h5. Po skoficzonym cyklu zlozonym
z pieciu kolejnych przechylei pojemnika wagi,
w pojemniku Bl znajduje si¢ 5.200 = 1000 kg ma-
terialu sypkiego. Ostatni przekaZnik d10 w grupie
Z1 wilgcza za pomocg zestyku zwiernego d10/1
przekaznik zwloczny dil. Zestyk d10/1 podaje nie-
zaleznie od tego napiecie na przew6d u3 w wyni-
ku czego zostaje wlgczony pierwszy przekainik dl2
drugiej grupy Z2 (fig. 3). Zestyk d12/3 przekaZni-
ka d12 powoduje wlaczenie przekaZnika zwloczne-
go d13 .za$§ zestyk d12/2 powoduje wlgczenie wskaz-
nika §wietlnego h6 podobnie jak to sie odbywato
w grupie przekaznikéw Z1. Wskazniki hl do h5
wskazywaly jak wiadomo po 200 kg natomiast
wskaZniki h6, h7 ... hv wskazujg po 1000 kg.

Przekaznik zwloczny dl1 wlgczony przez zestyk
d10/1 przekaZnika d10 rozwiera po uplywie kilku
sekund swéj zestyk rozwierny d11/1, ktéry przery-
wa obwody wzbudzenia przekaZznikéw pierwszej
grupy Z1. Zwalniajgq zatem przekazniki d1, 43, d5,
d7 i d9 oraz gasng wskaZniki §wietlne hl, h2, h3,
h4 i h5. Poniewaz zestyk d11/1 przekaZnika dl1 po
zadzialaniu tego przekaZnika pozbawia napiecia
przewéd zasilajacy u2, przeto zwalnia takze i prze-
kaznik d11, w wyniku czego jego zestyk rozwierny
d11/1 podaje ponownie napiecie na przewéd u2
i w ten spos6b przekazniki pierwszej grupy zostaja
przygotowane do nastepnego cyklu Igczenia.

W drugiej grupie przekaznikéw Z2 (fig. 3) znaj-
duje sie teraz w stanie pracy przekaZnik dl12,
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wskaZnik §wietlny h6 i przekaznik d13, przy czym
zestyk zwierny d13/1 przekaZnika d13 przygoto-
wuje obw6d dla przekaZnika dl4 (przewéd zasila-
jacy u3 jest aktualnie pozbawiony napigcia, po-
niewaz zestyk d10/1 jest otwarty).

W tym czagie ladowanie pojemnika wagi W trwa
dalej i pojemnik ten zostaje po napeilnieniu prze-
chylony, w wyniku czego zostaje uruchomiony wy-
lacznik b3. W pierwszej grupie przekaZnikéw Z1
zostaje wlgczony przekaZnik dl, wskaZnik $wietl-
ny hl i przekaZnik zwloczny d2, przy czym prze-
biegi 13czgce powtarzaja sie w sposéb analogiczny
jak to juz zostalo oméwione. Po wykonaniu pieciu
kolejnych przechylen przez pojemnik wagi W
w drugim cyklu liczenia grupy Z1 zostaje wlaczo-
ny przekaZnik zwloczny d10, ktérego zestyk d10/1
poda ponownie napiecie na przew6d zasilajgcy u3,
w wyniku czego zadziala teraz przekaZnik dl4
wlaczéjqc ‘swym zestykiem zwiernym d14/2 wskaz-
nik $wietlny h7, zestykiem d14/3 przekaZnik
zwloczny d15 oraz przerywajac wlasny obwéd za-
silania zestykiem rozwiernym d14/1 (przekaZnik
ten pozostaje nadal. w stanie pracy, poniewaz
otrzymuje napiecie wzbudzenia przez zestyk d14/3).
Wskazniki grupy Z2 wskazujg teraz dwie sumy po
pieé przechylen pojemnika wagi to jest 2000 kg.
Przekaznik d10 powoduje jak wiadomo zadzialanie
przekaZnika di1l1, ktéry po uplywie Kkilku sekund
rozwiera swoj zestyk rozwierny d11/1 i pozbawia
napigcia przewéd u2. Zwalniaja zatem przekaZniki
dl do d9 oraz gasna wskaZniki hl do h5. Zwalnia
takze i przekaZnik dll podajgc poprzez swéj ze-
styk d11/1 napiecie na przewéd u2, w wyniku czego
przekaZniki pierwszej grupy Z1 zostajg przygoto-
wane do nastepnego cyklu lgczenia.

Po wykonaniu pieciu kolejnych przechylef przez
pojemnik wagi W w trzecim cyklu liczenia grupy
Z1 zadziala przekaznik d16 i przynaleiny do niego
przekhgnik zwloczny i wskasnik §wietlny nie po-
kazany juz na rysunku. Cykle pieciu kolejnych
przechylefi pojemnika wagi powtarzajq sie az do
napeinienia pojemnika B1, czemu towarzyszy wlg-
czenie ostatniego przekaZnika drugiej grupy reje-
strujacej Z2. W tym przypadku uklad lgczacy po-
woduje zamkniecie zasuwy S1 prowadzacej do po-
jemnika B1 i przygotowuje do ladowania nastepny
pojemnik B2, Poniewaz jednak material wysypuig-
cy sie z pojemnika przechylnego wagi W nie trafia
bezpofrednio do pojemnika umieszczonego pod
przeno$nikiem lecz w ogélnym przypadku musi
najpierw przeby¢ na tym przenoéniku zgdany od-
cinek drogi, przeto uruchomienie zasuwy S1 po
ostatnim przechyleniu pojemnika wagi nie moze
nastgpié od razu, lecz musi uplyngé pewien czas
potrzebny do przemieszczenia sie materialu na
przeno$niku F. Oproéinienie przeno$nika odbywa
sie samoczynnie w ten sposéb, %e przy wilgczeniu
ostatniego przekainika dv drugiej grupy Z2 prze-
kaznikéw rejestrujgcych zostaje wilaczony  przez
zestyk dv/3 przekainik przygotowawczy dw, ktére-
go zestyk rozwierny nie pokazany na rysunku wy-
lacza nie pokazane na rysunku elektrochemiczne
urzadzenie ryglujace wage W, w wyniku czego wa-
ga zostaje zaryglowana i chwilowo nie moze przy-
jaé materiatu.
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Zadziatanie przekaZnika dw powoduje wlgczenie
za pomocy zestyku dw/3 przekainika zwlocznego
dx, ktérego czas op6Znienia jest tak obliczony, Ze
material dostarczany przez kazdorazowe ostatnie
przechylenie pojemnika wagi moze by¢ przeniesio-
ny w caloSci za pomocg przenosnika F do odpo-
wiedniego pojemnika Bl ... Bx. Po uplywie czasu
opéZnienia przekaznika dx zostaje zamkniety jego
zestyk zwierny dx/1 w wyniku czego zostaje wig-~
czony przekaZnik dy oraz polaczony z nim réwno-
legle przekaznik zwloczny dz. Zestyk rozwierny
dy/2 przekaznika dy powoduje odlgczenie (fig. 2)
drugiej grupy przekaZnikéw Z2 to jest przekaZni-
kéw d12 ... dv a tym samym zgaszenie wskaZni-
kéw Swietlnych h6 ... hv, tak 2e obie grupy prze-
kaZnikéw Z1 i Z2 zostajg przygotowane do kon-
trolowania napelniania nastepnego pojemnika.

Zestyk zwierny dy/1 (fig. 4) przekaZnika dy po-
woduje za pomocg zamknietego aktualnie zestyku
wylacznika membranowego bl0 oraz zestyku wy-
lacznika kraficowego b7 wlgczenie stycznika 1e2,
w wyniku czego zostaje zamknieta zasuwa Sl1.
(wlaczenie stycznikéw 1lel, 2cl, 3ecl, ... xe¢l powo-
duje otwieranie przynaleznych do nich zasuw na-
tomiast wigczenie stycznikéw 1c2, 2¢2, 3¢2, ... xc2
powoduje zamykanie tych zasuw).

Po uplywie krétkiego czasu zestyk rozwierny
dz/1 (fig. 3) przekaZnika zwlocznego dz przerywa
obwéd samopodtrzymania przekaznikéw dw, dx,
dz i dy w wyniku czego przekaZzniki te zwalniaja
a wskaznik §wietlny hw sygnalizujgcy proces prze-
taczania ga$nie. Wspomniany tez w opisie a niepo-
kazany na rysunku sterujacy wage zestyk roz-
wierajacy dw przyjmuje polozenie spoczynkowe,
tak ze urzadzenie ryglujace wage W zaczyna dzia-
taé i zwalnia pojemnik przechylny, dzieki czemu
proces przenoszenia materialu rozpoczyna sie zno-
wu i zaczyna sie ladowanie nastepnego pojemnika
B2. Proces laczacy przebiega przy tym w taki sam
spos6b jak przy tadowaniu pojemnika Bl. Proces
ten powtarza sie przy ladowaniu nastepnych po-
jemnikéw i konczy sie powtarzaé po napelnieniu
wszystkich pojemnik6w Bl ... Bx zadang iloscig
materiatu sypkiego. Po napelnieniu ostatniego po-
jemnika Bx, nie pokazane na rysunku urzgdzenie
wyzwala sygnal koficowy powodujacy samoczynne
wylgczenie urzgdzenia przeno$nikowego przy réw-
noczesnym zaryglowaniu wagi W. ‘

Rozpoczecie nowego procesu ladowania powo-
duje otworzenie zasuw S1 ... Sx ale tylko tych,
do ktérych przynalezne pojemniki Bl ... Bx zo-
staly catkowicie opré6znione. Zasuwy znajdujgce si¢
nad pojemnikami opréznionymi niecalkowicie po-
zostajg zamkniete w wyniku dzialania wylgczni-
k6éw membranowych bl0 ... bx. )

Wynalazek nie ogranicza sie do oméwionego
przyktadu wykonania. Liczba przekaZznik6w zaré6w-
no pierwszej jak i drugiej grupy liczagcej moze by¢
inna. Urzadzenie lgczace moze wprowadzaé do ru-
chu tylko czes§¢ przekaZnikéw liczgcych co pozwoli
na uzyskanie mniejszej ilo§ci przechylefn wagi, niz
wynosi maksymalna ich liczba osiggalna w da-
nym urzadzeniu. Przez odpowiednie rozmieszczenie
wylacznikow jest mozliwe wybieranie okreslonych
pojemnikéw do ladowania.
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Pojemnos$é wagi, rodzaj pragdu lub napiegcia, kon-
strukcja przekaznikéw i wskaznikéw §wietlnych
oraz rodzaj elementéw przeno$nikowych i prze-
noszonego materialu nie sg istotne dla wynalazku.

Uklad lgczagcy moze by¢ stosowany nie tylko do
procesu ladowania lecz takze do procesu rozlado-
wania.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad lgczacy do urzadzenia transportowego do
materiatéw sypkich, w ktérym ustalone ilo$ci
materialu majg byé przenoszone w ustalonej
kolejnoéci z kilku lub do kilku miejsc a kontro-
lowanie przenoszonej iloSci materialu odbywa
sie za pomocg samoczynnej wagi zaopatrzonej
w elektromechaniczne urzadzenie 1aczace oraz
wylgeznik sterowany ruchem pojemnika prze-
chylnego, znamienny tym, ze sklada sie z dwoéch
grup (Z1) i (Z2) znanych przekazinikéw bez-
zwlocznych i zwlocznych (dl ... dv) do kontro-
lowania przechylei pojemnika wagi W oraz
dwoéch grup znanych przekaznikéw (lel, 2e¢l,
3cl ... Xel) i (1c2, 2¢2 3¢2, ... Xc¢2) do sterowa-
nia zasuw (S1, S2, 83, ... Sx), przy czym uzwo-
jenia przekaznikéw (dl1, d3, d5, d7, d9) grupy
(Z1) sa wlgczone pomiedzy przewody zasilajace
(u, v) natomiast uzwojenia przekaznikéw zwlocz-
nych (d2, d4, d6, d8, d10, d11) tej samej grupy
(Z1) sa wlgczone pomiedzy przewody zasialajace
(u2, v) za§ przekazniki (d12, d14, ... dv) grupy
(Z2) sg wlaczone pomiedzy przewody zasilajace
(u3, v) a przekazniki zwloczne (d13, d15, ... dw)
grupy (Z2) sa wigczone pomiedzy przewody (ul,
v) poza tym do przewodéw zasilajgcych (u, V) sa
dolgczone przez wylgcznik (bl) uzwojenia stycz-
nikéw (1cl), (2¢l, 3cl, ... Xel) i do tych samych
przewodéw s dolaczone przez zestyk (dy/l)
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uzwojenia stycznikéw (1e2, 2¢2, 3¢2, ... Xe2).

. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze czas

op6znienia przekaznikéw (d2, d4, 46, d8, d10,
d13, d15) jest wiekszy od czasu jednego cyklu
roboczego pojemnika przechylnego wagi (W).

. Uktad wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, zZe

zestyk (d11/1) przekaZnika zwlocznego (d11) jest
wilaczony pomiedzy przewody (ul, u2).

. Uklad wedlug zastrz. 1 do 3, znamienny tym,

ze zestyk (d10/1) przekaZnika zwlocznego (d10)
jest wlgczony pomiedzy przewody (u2, u3).

. Uklad wedtug zastrz. 1 do 4, znamienny tym,

ze zestyk (dw/3) przekaznika zwlocznego (dw)
taczy uzwojenie przekaZnika (dx) z przewodem
(u) poprzez zestyk (dzl) przekaZnika zwlocznego
(dz), przy czym czas sp6znienia przekaznika (dx)
jest wiekszy od czasu opréznienia przeno$nika
F).

. Uklad wedlug zastrz. 1 do 5, znamienny tym,

ze jeden z zestykébw rozwiernych przekaznika
(dw) jest polaczony z mechanizmem ryglowania
wagi (W).

. Uklad wedlug zastrz. 1 do 6, znamienny tym,

ze uzwojenie wzbudzenia przekaZnika (dy) jest
dolaczone do linii zasilajacej przez zestyk (dx/1)
przekaZnika zwlocznego (dx) za§ réwnolegle do
uzwojenia (dy) jest dotgczone uzwojenie prze-
kaznika zwlocznego (dz), przy czym czas opéz-
nienia przekaZnika (dz) jest wiekszy od czasu
potrzebnego do przestawienia jednej z zasuw
(S1... Sx).

. Uklad wedlug zastrz. 1 do 7, znamienny tym,

7e uzwojenia przekaznikéw (lel, 2¢1, 3ecl, ...
Xel, 2¢1, 2¢2, 3c2, ... Xc¢2) sy dolgczone do linii
zasilajagcej przez przynalezne do nich zestyki
przekaznikéw membranowych (b10, bll, b12, ...
bx).
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