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(72) HABICHT Siegfried, Leopoldshéhe, DE;

(54)  Spisob micsania a nastrekovania dvojzlozkového lepid-
Ia do rohu raimu

(57) Podla vyndlezu sa najprv v zasobniku, ktory obsahuje
pred zavedenim do zasobnikovej rirky v oddelenych ko-
morach (2, 4) obe zlozky lepidla a je vybaveny vestranne
uzavretym plastom, pésobenim premenného tlakového za-
taZenia oddeli Sev (3) alebo stena medzi komorami (2, 4).
Potom sa pokracovanim premenného tlakového zataZenia
na vonkaj$i plast premieSaj zlo7ky lepidla. Zasobnik sa
vybavi v smere na nastrekovaciu trysku (7) nastrekovacej
pidtole (12) vystupnym otvorom (5a). Nakoniec sa zisob-
nik pri vstreknuti lepidla do rohu ramu tlakovo zatazuje v
smere na nastrekovaciu trysku (7), napriklad pohyblivym
piestom (15).
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SPOSOB MIESANIA A NASTREKOVANIA DVOJZLOZKOVEHO LEPIDLA DO ROHU
RAMU.

Oblast techniky

Vynalez sa tyka sposobu miesSania a nastrekovania
dvojzlozkového 1lepidla do rohu ramu mechanicky stabilizovaného
rohovou spojkou alebo T spojkou za pouZitia nastrekovacej
pistole, ktora ma kartusovu rurku na uloZenie kartuse, naplnenej
zmiesanymi zlozZkami lepidla.

Doteraisi_stav techniky

V kovovych konstrukcidch je zndme vytvorenie rohov ramov,
pripadne stykov prie¢ok také, Ze sa v profile ramu do dutych
komér nanesie pomocou stierky vopred zmiesané lepidlo. Potom sa
do esSte nezatvrdnutého 1lepidla v dutom profile zasunie rohova
spojka, pripadne spojka priecky a =zaisti sa a polohuje sa
mechanicky spojenim skrutkami, klincami alebo vribkovanim. Po
zatvrdnuti lepidla prendsa zatazenie vloZenou silou.

Prednostne sa pouzZivaju dvojzlozZkové lepidla a zloZky sa
navzdjom ddvkuji a mieSaju, pricom sa tieZ mdZe pouzit davkovacie
zariadenie.

Zmiesané lepidlo umiestnené v otvorenej néddobe tvori vplyvom
atmosféry vyparujuce sa plynné zapachajuice sucasti, ktoré mézu
mat spravidla dokonca toxické ucinky.

Pre tieto pracovné miesta, v ktorych sa miesaju zloiky
lepidla, su potom Ziaduce, vzhladom k bezpecnostnym pozZiadavkam,

opatrenia so zretelom na vetranie, pripadne odsavanie.

Rovnako sa musi zabranit styku lepidla s pokoZkou.



Z casopisu "Aluminium" 42, ro¢nik 1966/11, strana 697, je
tiez zname zmiesané dvojzlozZkové lepidlo naplnené do kartuse
Zz umelej hmoty a toto 1lepidlo zmiesané v otvorenom priestranstve
sa potom pretla¢i nandSacou pistolou otvorom v profile ramu do
rohového spoja.

Zmiesanie 1lepidla pritom nastdva rovnakou cestou ako pri
skér popisanej metdde spracovania. K tomu este naviac pristupuje
naplnenie lepidla do Kkartuse.

Podstata vyndlez

Vynalez spoc¢iva v 2zdklade 1lohy vytvorit spdsob v tvode
uvedeného typu, aby odpadlo otvorené mieSanie zloZiek 1lepidla
alebo plnenie zloZiek lepidla alebo zmie$anych zloZiek lepidla na
vzduchu.

Tato uloha sa podla vyndlezu vyriesi tym, Ze kartusa pred
zavedenim do kartusovej rurky nastrekovacej pistole obsahuje
v oddelenych komordch obidve zlozZky lepidla a Jje opatrena
flexibilnym vSestranne uzatvorenym vonkajsim plastom, sSev alebo
stena medzi komorami sa oddeluje meniacim sa tlakovym zatazZenim
vonkajsieho pldsta bez poskodenia  vonkajsieho plasta
a pokracovanim meniaceho sa tlakového zatazZenia vonkajsieho
pladsta sa premiesaju zlozky lepidla, kartusa sa premiestni do
vystupného otvoru privrateného k  nastrekovacej tryske
nastrekovacej pistole a zavedie sa do kartusovej rurky a pri
vstrekovani 1lepidla do rohu ramu sa tlakovo zatazi piestom
posuvnym v smere nastrekovacej trysky.

ZloZky lepidla ulozené v kartusi do oddelenych komér a tiez
premiesSané lepidlo nevstupujui az po zavedenie do kartusovej rurky
nastrekovacej pistole do styku s okolitym vzduchom, takZe pre

pracu nie su nutné Ziadne zvlastne bezpecnostné opatrenia.

Dalsie znaky vynalezu su jasné z vedlajsich narokov.



Popis obrizkov na vykresoch

Spésob podla vyndlezu je dalej bliZsie objasneny pomocou
priloZenych vykresov. Tu znazornuje:

obr. 1 pravouhlu féliovid nadrz, z ktorej je vytvorena kartusa,
v pbédoryse,

obr. 2 striekaciu pistol ¢iastoéne v pozdiinom reze, ktorej
kartusova rurka je naplnenda kartusou,

obr. 3 roh ramu so striekacou pistolou 'nasadenou na privedenie
dvojkomponentného lepidla do rohu ramu, v perspektivnom
zobrazeni, a '

obr. 4 dalsie prikladné vyhotovenie £féliovych nédrii, ktorych
dve komory. su naplnené komponentmi lepidla.

Priklady vyhotovenia vyndlezu

Féliova naddrz 1, ktora pozostdava 2z komdér 2 a 4, ktoré su
navzdjom oddelené lahko rozoberatelnym oddelitelnym zvarovanym
2 a 4 su naplnené

gvom 3, Jje 2znazornena na obr. 1. Komory
zlozkami dvojzloZkového lepidla.

VSestranne uzatvoreny vonkajsi plast féliovej ndadrze 1,
ktory je v pbédoryse pravouhly, sa vytvori z félie z umelej hmoty,
ktord mdéZe byt podla pozZiadaviek tieZz kasirovand hlinikovou
féliou.

Oddelitelny zvarovany $ev 3 ma tu vlastnost, Ze sa tlakovym
zataZenim podusiek tvorenych naplnenymi komorami 2 a 4 rozdeli
a umozni premieSanie zloZiek 1lepidla. Zovretim fdéliovej nadrie
1l rukou v alebo pomocou valchovacieho zariadenia, ktoré vytvori
meniace sa tlakové zatazenie féliovej nadrie 1, nastane potrebné

Zzmiesanie oboch ddvkovanych zloZiek.



Po premiesani zloZiek lepidla sa fdéliovd nadrz 1, ako je
zndzornené diagondlne umiestnenymi Sipkami 20 a 21, zroluje
a opatri sa v rohu rezom pozdlz c¢iary 5 vystupnym otvorom 5a pre
lepidlo a zavedie sa do kartusovej rurky 6, pricom vystupny otvor
5a vytvoreny rezom pozdlz é&iary 5 1lezi na strane prilahlej
k nastrekovacej tryske 7 nastrekovacej pistole 12. Kartusova

rurka 6 sa potom uzavrie nastrekovacou tryskou 7, ktord sa upevni
pomocou presuvného skrutkového spoja 8 na kartusovej rurke 6.

Nastrekovacia tryska 7 ma& $pic 9, ktory je lahko kuzelovy
a tesne sa zasunie do otvoru 10 v profile 11 ramu v oblasti rohu
z dvoch profilov 11 ramov zrezanych na pokos.

Nastrekovacia pistol 12 méze byt ovladand ruéne alebo mdze

byt pohdnand pneumaticky, hydraulicky alebo elektromechanicky.

Pomocou nastrekovacej pistole 12 sa mdZe reprodukovatelne
davkovat mnozZstvo lepidla potrebné pre rohové spojenia alebo pre
T spojenia. Davkovanie méZe nastat pomocou dorazu 13, ktory Ije
presuvne uloZeny na piestovej ty¢éi 14. Tymto dorazom 13 sa
ohrani¢i cesta piestu 15, ktory pésobi na kartusu.

Je tiez mozZné didvkovat mnoZstvo lepidla tak, Ze sa pouZiva
rézna velkost kartuse, ktord sa ulozi do kartusovej rarky 6.

Spésob podla vyndlezu je tieZ pouzZitelny pri strojoch pre
rohové spoje, u Kktorych sa po zloZeni rohového spojenia méie
nasadit automaticky pohadnana nastrekovacia pistol.

Vdestranne uzatvorend foéliova naddrz 1, z ktorej sa vytvori
kartusa, méze mat tiez priestorové tvarovanie, ako je znazornené

na obr. 4 plnymi a ¢éiarkovanymi ¢iarami.

Pri oboch tychto priestorovych tvarovaniach podla obr. 4 je
féliova naddrZz 1 opatrend na koncovych stranach 16, pripadne 17

krajovym vytvarovanim 18, leZiacim v oblasti rohu alebo stredovym

vytvarovanim 19, leZziacim v stredovej oblasti, v ktorych



oblastiach sa po premiesani komponentov 1lepidla rezom pozdlz
ciary 5 vyrezZe vystupny otvor 5a.

Predtym sa féliova nadrZ 1 zroluje v smere S$ipiek 20, 21.

Popisané vytvarovanie 18, 19 sa vykond na vytvorenie
vystupného otvoru 5a na koncovej strane 16, pripadne 17, hlavne
pri velmi dlhych, velkoobjemovych féliovych nadrziach 1.

Spdsobom podla vyndlezu sa kartusa \plne vyprdzdni a2 na
nepatrné usadeniny lepidla, pricéom tieto zvyskové usadeniny
stvrdni, a tym sa ziskajui nereagujice produkity, ktoré sa mdzu
vozit na normdlne depénie. Kartusa je po spotrebovani stlacena
z pdvodnych rozmerov na minimdlny objem.

Postup Cistenia zariadenia nie je uvedeny, pretoZe zahrnuje
utesnenie pouZitej nastrekovacej trysky 7, ktora sa méZe pocas
doby spracovatelnosti lepidla bez problémov dalej pouzivat.
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PATENTOVE NAROKY

1. Spbésob miesSania a nastrekovania dvojzlozkového lepidla do
rohu ramu mechanicky stabilizovaného rohovecu spojkou alebo
T spojkou pri pouziti nastrekovacej pistole s kartusSovou rirkou
na ulozZenie kartuse naplnenej zmiesanymi zlozkami 1lepidla,
vyznacdujuici sa tym, Ze sa najprv v kartusi, ktora obsahuje pred
zavedenim do kartusSovej rurky (6) v oddelenych komorach (2, 4)
obidve zlozky lepidla a Jje opatrena vsSestranne uzatvorenym
vonkaj$im pldastom, pdsobenim premenného tlakového zatazenia
oddeli Sev (3) alebo stena medzi komorami (2, 4), naéo sa
pokracovanim premenného - tlakového zataZenia na vonkajsi plast
premiesaju zlozZky lepidla, kartusa sa opatri vV smere na
nastrekovaciu trysku (7) nastrekovacej pistole (12) vystupnym
otvorom (5a), a nakoniec sa kartusa tlakovo zatazuje v smere na

nastrekovaciu trysku (7).

2. Spdsob podla naroku 1, vyznadujlici sa tym, Ze sa pdsobi
na kartusu 2z pravouhlej fdéliovej nadrie (1), rozdelenej pomocou
lahko rozoberatelného oddelitelného zvarovaného svu (3), ktorad sa
po premiesani zloZiek lepidla zroluje a otvori sa v rohu.

3. Spdésob podla naroku 1, vyznadéujici sa tym, Ze sa meni pri
novom vstreknuti dvojzlozkového lepidla velkost kartuse.

4. Spoésob podla naroku 1, vyzﬂaéujﬁci sa tym, 2e sa kartusa
tlakovo zatazZuje v smere nastrekovacej trysky (7) zdvihom piestu
(15), ktorého velkost sa stanovi dorazom (13).

5. Spdésob podla naroku 2, vyznadujuci sa tym, Ze sa pbsobi
na kartusu tvoreni fdéliovou nadriou (1), ktord md na koncovych
straniach (16, 17) uprostred stredové vytvarovanie (19) a/alebo
v obvode rohu krajové vytvarovanie (20), v ktorych obvode sa po

premiesani zloZiek lepidla vyrezZe vystupny otvor (5a).



Zoznam pouZitych vztahovych znadiek

nm S W NN

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

féliova nadrz

prva komora
oddelitelny zvarovany Sev
druha komora

¢iara

vystupny otvor
kartusova rurka
nastrekovacia tryska
presuvny skrutkovy spoj
spic

otvor

profil ramu
nastrekovacia pistol
doraz

piestna tyc¢

piest

koncova strana

koncova strana dal$ieho vyhotovenia
krajové vytvarovanie
stredové vytvarovanie
prva Sipka

druhd Sipka
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