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{54)  STAPELEINRICHTUNG FUER BOGEN

{(57) Die Erfindung betrifft eine Stapeleinrichtung fiir Bogen, insbesondere flir Falzbogen, nach
Patent WP 202852, die aus Stauchfalzmaschinen, Taschenfalzmaschinen oder dem Falzwerk
giner Druckmaschine kommen und zur Weiterverarbeitung gestapelt werden, die bei einem hohen
MaB an Funktionstiichtigkeit einfach in ihrem technischen Aufbau ist, leicht auf verschiedene
FormatgroRen eingestellt werden kann und sich den hohen Produktionsgeschwindigkeiten
‘vorgeschalteter schnellaufender Maschinen anpaft. Das Wesen der Erfindung besteht darin, dald
der zur Aufnahme des Bogenstapels dienende Stapeltisch, der unterhalb einer
Bogentransporteinrichtung, die die Bogen der Stapeleinrichtung taktios zufiihrt, angeordnet ist,
"am Bogeneinlauf aus sich drehenden Forderschnecken gebildet ist. Weiterhin ist es fiir die
‘Stapelbildung von Vorteil, dafd die seitliche Anlage des Bogenstapels durch umtaufende -
Forderbéander gebildet ist.

' 8 Seiten



Titel der Erfindung

Stapeleinrichtung fiir Bogen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Stapeleinrichiung fiir Bogen, nach
Patent WP 202 852, insbesondere fir Falzbogen, die aus Stauch-
falzmaschinen, Teschenfalzmaschinen oder dem Falzwerk einer
Druckmaschine kommen und zur Weiterverarbeitung gestapelt werden.

Charakteristik der bekannten technischen Lﬁéungen

In der Praxisg sind Stapeleinrichtungen mit Hochauglage be-
kannt, die mittels Schubelementen die in Takt gebrachien Bo-
gen durch eine Halterung schieben und damit einen Stapel bil=-
den, der anschliefend einer Blindelpresse zugefihrt wird.

Diese Stapeleinrichfungen naben jedoch nur ein geringes Lei-
gtungsvermdgen und eignen sich nicht fir den Finsatz an Druck-
meschinen, die sehr hohe Leistungen verlangen. Desweiteren
sind diese Einrichtungen durch ihren komplizierten Aufbau senr
gtoranfillig,

Weiterhin ist nach DE-OS 27 21 441 eine Vorrichiung zum senk-
rechten Stapeln von Bogen bekannt, die die von einer Falzms-
schine oder Druckmaschine ankommenden Bogen schuppenartig ge=-
gtaffelt, indem der nachfolgernde Bogen den voreilenden Bogen
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unterldguft, senkrecht zwischen einander zugekehrten Pdrder-
fldchen transportiert und zu einem Stapel mit im wesent-
lichen genkrecht auf ihren Kanten stehenden Bogen zusammen-
schiebt. Die go entstehenden Stapel kdnnen durch Verschieben
euf einer Tischplatie einer Verarbeitungsmaschine, z.B. einer
Blndelpreasse, zugefiihrt werden.

Vorrichtungen dieser Art haben jedoch den Nachteil, daB die
Bogenfilhrung ein genaues seitliches Ausrichien der Bogen er-

~ forderlich macht und daf bei ungenau gefalzten Bogen Stopper
aufireten konnen. Weiterhin ist nicht gewdhrleistet, daB alle
Bogen die Stapeleuflage erreichen und damit einen einwand-
freien Stapel bilden. Ein welterer Nachteil der'Vorrichtung
nach DE-0S 27 21 441 ist es, dafl es damit nicht mdglich ist,
verfalzte Bogen innerhalb der beschriebenen Vorrichtung suto-
matisch auszusgortieren, _

In DD-WP 145 626 wird ein Stapeiausleger an bogenverarbeiten-
den Maschinen mit Greiferriickhaltung beschriebern, die insbe-
gsondere in Masgchinen flir hohe Taktzahlen Anwendung finden soll.
Der Nachteil dieser Stapeleinrichtung ist darin zu sehen, daf
taktlosrzugefﬁhrte Bogen nich? verarbeitet werden kfnnen, Wei-
terhin ist eine Leistung, wie sie der AusgstoB einer modernen
Druckmaschine verlang®t, 5 bis 10 Bogen pro Sekunde, nicht mig-
'lich, da die hin- und hergshendsn Elemente solche hohen Taki-
zahlen nicht zulassen.

Ein weiterer Nachteil ist die komplizierte Vergtellung der
Einrichtung bei Format&nderungen. Dabei ist eine Verlagerung
der Greifer=-Rilickhaltung und die Ver#inderung der Hthe der Zu-
filhrungs~ und Schubelemente erforderlich. AuBerdem ist eine ex-
akte Iage des einlaufenden Bogens nicht gewdhrleistet, da dexr
Bogen bveim Aufschlagen auf die Stapelunterlage zuriickspringt
und in der lage nicht definiert durch die Schubelemente ge-
gtapelt wird. Desghaldb ist es nicht mfglich, bei grtoBeren Takt=-
zahlen einen exakten Stapel zu bilden., ,
In dem Hauptpatént WP 202 852 wurde bereits eine Stapeleinrichtung
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vorgeschlagen, die unterhalb einer Bogentransporteinrichtung
ein in Transportrichiung in zwel BEbenen leicht geneigten Stapel-
tisch aufweist, der aug einer, eine Vorwértébewegung erzeu=-
genden Riitteleinrichtung besteht, auf dem ein in AbhiEngigkeit
von der Stapeldicke steuerbarer und in Transportrichtung
“reversierbarer Stapelhalfer angeordnet ist. Die von einer
vorgeschalteten Verarbeitungsmaschine ausgestoBenen Bogen

oder Falzbogen werden dabei der Stapeleinrichtung, dis sich

den hohen Taktzahlen dieser vorgeschalteten Maschinen anpaBt,
taktlos zugefiart.

Diese Einrichtung hat sich als durchaus brauchbar erwiegen, gtell
eber bei Bogen bzw. Falzbogen mit einem geringen Papiergewicht
noch keine optimale Losung dar.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Stapeleinrichtiung fiir Bogen gzu
scheffen, die einfach in ihrem technischen Aufbau ist, lesicht
auf verschiedene FormatgridBen eingestellt werden kann, ein hohes
¥aB en Funktionsgsicherheit gewihrleistet und hohe Produktiong-
geschwindigkeiten gestattet.

Darlegunz des Wesens der EBrfindung

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Stapeleinrichtung
fir Bogen zu schaffen, die der Leistung vorgeschalteter schnell-
laufender Maschinen, z.B. Felzmaschinen oder Druckmsschinen an-
gepalt ist, die die Bogen von diegen Maschinen zur Stapelung takt
log zufthrt, dabei eine gute Zuginglichkeit zum Aussortieren ver=
Talzter Bogen gestattet und eine gute Stapelqualitét gewdhrlei-
gtet.

Es hat sich nun gezeigt, daB eine exaktere Stapelbildung noch da-
durch erzielt werden kann, wenn die Bogen auf dem Stapeltisch zu-
sdtzlich zu der die Vorwértsbewegung'erzeugenden Riittelung noch
auf andere Weise transportiert werden.
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beigpielsweisge eine Fotozelle 11, gteuerbar. Der Stapeltisch 9
igt als Riitteltisch ausgebildet, der durch einen Schwingmecha-
nigmus 12 bewegbar ist und in Transportrichiung in zwei Ebenen
eine geringe Schrigstellung aufweist.

Der Bogeneinlauf des Stapeltisches 9 besteht aus Forderschnecken
die ebenfalls einen Riitteleffekt erzeugen., Als seitliche Anlage
des Bogenstapels 8 sind in Fdrderrichtung umlaufende Forderbin-
der 15 angeoxrdnet,

Am Bbgeneinlauf des Bogenstapels 8 befindet gich eine‘Blasein-
richtung 13, im Ausfilhrungsbeispiel eine Blasdiise,

Es ist auch mdglich, in nicht dargestellter Weise zwei erfin-
dungsgem#fe Stapeleinrichitungen anzuordnen zur wechgelseitigen
Bildung und Entnehme von Bogenstapeln.

Der zwisgchen Béndern 1 gefilhrte Bogen 7 wird iiber die Weiche 2

~ senkrecht nach unten der Stapeleinrichtung zugefihrt. Die Bo-
genumlenkrollen 5; 6 sind dabei auf das entsprechende Bogenfor-
mat eingestellt. Die Blaseinrichtung 13 driickt den von den Band-
umlenkrollen 5; 6 freigelassenen Bogen 7 in Richtung des Stepels.
Demit wird das Bogenende an die Bogenumlenkrolle 5 angelegt und
der néchstfolgende Bogen 7 kann ungshindert zwischen den Bogen-
umlenkrollen 5; 6 hindurchgefilhrt werden und der freie Austritt
derselben ist damit gewdhrleistet. Die Unterkante des Bogens 7
trifft auf den alg Rilttelrshmen ausgebildeten Stapeltisch 9,

der gich mit hoher Frequenz in einer auf und ab sowis hin- und
hergehenden Bewegung befindet. Dadurch wird ein Transportieren
des Bogeng 7 erzeugt, Verstdrkt wird dieser Ritteleffekt noch

- durch die am Bogeneinlauf des Stapeltiséhes 9 befindlichen For=-
derschnecken 14, die die ankommenden Bogen mit hoher Geschwin-
digkeit in Richtung des Stapelhalters 10 und der hinteren inla=-
ge 15 fordern, '

Wird die Fotozelle 11 von dem anwachsenden Stapel unterbrochen,
bewegt sich der Stepelhalter 10 ein vorgegebenes Stlick von der
Bogenfihrung weg und der gebildete Bogenstapel 8 wird durch den
Transporteffekt des Riittelrahmens sowie der Porderschnecken 14
mitgenommen. Bg entstehen im Bereich der Stapelbildung annihernd



o

Vi)

gleiche Bedingungen. Dieger Vorgang wiederholt sich, bis die
gewlinschte Stapellinge erreicht ist. Der Stapel kann entnommen
werden und der Stapelhaltsr 102 genht in die Ausgaﬁgsstellung ZU~-
rilcke.

Sind zwei Stapeleinrichtungen angeordnet, erfolgt zum gegebenen
Zeitpunkt automatisch eine Umschaltung zur Beschickung der je-
weils freien Stapeleinrichtung. Aus der anderen Stapeleinrich-
tung kenn in dieser Zeit der. Bogenstapel z.B, einer Biindel-

- Pregee zugeflhrt werden.,
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1, Stapeleinrichtung fiir Bogen, insbesondere fir Falz-

2o

bogen, mit einer die Bogen aus waagerechter Lage in
senkrechte Lage umlenkenden und der Stapeleinrichbung
zufihrenden Bogentransporteinrichtung, die unterhalb

~ der Bogentransporteinrichtung einen in Transportrich-

tung in zwel Ebenen leicht geneigfben Stepeltisch auf-
weist, der aus einer eine Vorwdrtsbewegung erzeugen-
den Rutteleinrichtung besteht, nach Patent WP 202 852,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der Stapeltisch (9) am
Bogeneinlauf . aus sich drehenden FoOrderschnecken (14)
gebildet ist,

tapeleinrichtung fiir Bogen nach Punkt 1, dadurch ge—
kennzeichnet, daB der Bogenstapel (8) seitlich durch

in Férderrichtung wumlaufende Forderbinder (15) be-

grenzt 1st.

tlierzu 1 Seite Zgichnungen
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