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Wynalazek niniejszy dotyczy piecow
ptomiennych do wytapiania rud oraz spo-
sobu topienia rud, koncentratéw i podob-
nych materjalow.

Zgodnie z dotychczas stosowanemi spo-
sobami wytapiania miatko rozdrobnionych
rud, rud¢ doprowadzano przez otwory w
sklepieniu lub $cianach bocznych pieca tak,
aby wytworzyé warstwe rudy o duzej po-
wierzchni tak polozonej, iz ptomied wyta-
piajacy, przechodzacy przez piec dzialal e-
nergicznie na cala te powierzchnie. Stoso-
wano juz rozmaite srodki w celu doprowa-
dzania rudy do pieca, a wigc sypnie, z kt6-
rych ruda opadata dzieki swemu cigzaro-
wi oraz przenoéniki srubowe (slimakowe) i
ptywaki tak umieszczone, zeby wprowadza-
ly tadunek do pieca przez otwory rozmie-

szczone na pewnych odleglosciach (w pew-
nych odstepach) w $cianach bocznych.
Chociaz niektére dawniejsze sposoby
mialy na celu stopniowe i réwnomierne o-
grzewanie ladunku, poczawszy od po-
wierzchni topienia ku wewnatrz ladunku o-
raz doprowadzanie $wiezej rudy do tadun-
ku w punkcie oddalonym od powierzchni
topienia, przy minimalnem jej zaklécaniu,
nikt jednakze nie podat srodka do osia-
gniecia tego celu, a précz tego w zadnym
z poprzednich sposobéw nie doceniano
pewnych waznych czynnikéw, niezbednych
dla powodzenia procesu wytapiania. Niedo-
stateczna uwage zwracano zwlaszcza na
fakt, ze, w ptomieniowych procesach pra-
Zenia tego typu, warunki temperatury o-
siaggane w rozmaitych czesciach powierzch-
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ni topienia ladunku sa bardzo réine, skut-
kiem czego ladunek w jednych miejscach
topi "sie szybciej niz w innych, a jesli tego
nie wziaé pod uwage, to powierzchnia to-
pienia staje si¢ nieré6wnomierna. V

Wynalazek niniejszy podaje srodki do
doprowadzania tadunku o warstwie zasad-
niczo jednakowej grubosci przez wydluzo-
ne kanaty, wzdluz jednego lub obu bokéw
pieca w ten sposéb, iz wewnatrz pieca wy-
twarza sie nasyp pochyly, przyczem wyna-
lazek zawiera réwniez $rodki do zasilania
tadunku $wiezym materjalem oraz do po-
suwania naprzéd ladunku stopniowo w
miar¢ jego wytapiania, przyczem po-
wierzchnia topienia pozostaje nienaruszo-
na. Ta powierzchnia topienia ladunku we-
wnatrz pieca stanowi pochyla plaszczyzne,
tworzaca z pozioma kat mniejszy od kata
spoczynku (zesyp) materjalu ladunkowe-
go. Utrzymujac zasadniczo staly nadmiar
tadunku oraz zasadniczo jednorodna nie-
popekana powierzchni¢ topienia unika sig
wystawiania $wiezej, stosunkowo zimnej
rudy na dzialanie plomienia wytapiajace-
go, a tem samem unika si¢ niebezpieczeri-
stwa przedostawania si¢ niezredukowanej
rudy do zuzla lub wytopionego metalu.

Wynalazek niniejszy w ujeciu ogélnem
dotyczy sposobu i srodkéw do zasilania ta-
dunku, przyczem materjaly ladunkowe w
rozmaitych czesciach posuwaja si¢ z roz-
maitemi szybkosciami, odpowiednio  do
szybkoéci wytapiania ladunku, przyczem
dostosowujac odpowiednio plomieri w pie-
cu oraz pracg zasilacza mozna utrzymaé
stale pochylenie powierzchni topienia po-
nizej punktu, w ktérym zaczyna si¢ ruch
wzgledny miedzy rozmaitemi czastkami
tadunku na powierzchni oraz wpoblizu po-
wierzchni warstwy rudy.

Zgodnie z wynalazkiem stosuje si¢ srod-
ki do nadawania tadunkowi w pewnej od-
leglosci od otworu wpustowego w pewnym
punkcie jego drogi przed dojsciem do tego
otworu, ksztaltu pewnego rodzaju kolumny,

ktéra przy otworze zaladowczym ma prze-
kréj zasadniczo zgodny z przekrojem tego
otworu i jest ograniczona oraz podtrzy-
mywana od dotu na wkleslej czesci urza-
dzenia, poruszajacej si¢ pod nalozonym na
nig ladunkiem zasadniczo po tuku kota,
ktorego srodek okreslono juz w sposéb o-
pisany ponizej. Dzigki zetknieciu cierne-
mu miedzy czastkami zaladowanego mate-
rjaly, kazda czastka, lezaca na promieniu,
wyrysowanym ze srodka kola ku temu
wklestemu przyrzadowi, musi si¢ poruszaé
po drodze kotowej wokoét tegoz srodka u-
trzymujac swe potozenie wzgledne w ca-
lym tadunku, przyczem zasadniczo nie-
zmienne w stosunku do sasiednich czastek
tegoz ladunku.

Chociaz wynalazek niniejszy moze mie¢
ogélne zastosowanie do obrébki miatko
rozdrobnionych rud i podobnych materja-
léw zawierajacych metale, to jednakze na-
daje si¢ on specjalnie do redukcji miatko
rozdrobnionych rud zelaznych oraz mate-
rjaléw, zawierajacych zelazo, przy jedno-
czesnej produkcji zelaza cieklego lub stali.

Zalety wynalazku niniejszego nalezy
przypisaé nowym cechom mechanizmu za-
silajacego oraz nowym cechom budowy pie-
ca i rozmieszczeniu jego czesci.

Na rysunkach uwidoczniono konstruk-
cje¢ pieca plomiennego, przyczem fig. 1
wyobraza pionowy przekréj przez srodek
dtugosci pieca oraz uwidocznia umieszcze-
nie mechanizmu zasilajacego w stosunku
do samego pieca; fig. 2 przedstawia prze-
kr6j pionowy przez jeden z zasilaczy i
wyobraza szczegétowo najkorzystniejsza
postaé mechanizmu zasilajacego; fig. 3
przedstawia przekr6j przez srodek pieca
wraz z kadzia osadowa, umieszczona na
jednym koricu ogniska; fig. 4 wyobraza wi-
dok boczny zasilacza w potozeniu robo-
czem; fig. 5 przedstawia widok zgéry pieca
i mechanizmu zasilajacego, i fig. 6 wyobra-
2a przekr6éj cylindra przedstawiajacego
graficznie droge czastek rozdrobnionego,



zawartego w cylindrze materjalu podczas
obrotu tego cylindra.

Zgodnie z fig. 1 i 2 rysunkéw liczbg 10
oznaczono ognisko pieca plomieniowego,
liczba 12 zawieszone sklepienie, a liczba
14 — mechanizm zasilajacy, potaczony z
tym piecem. Na rysunkach tych piec jest
pozbawiony $cian bocznych, lecz rozumie
si¢ samo przez si¢ Ze §ciany te istnieja i
biora udzial w stopniowem przesuwaniu
si¢ tadunku. Sklepienie 12 umieszczone jest
blizej ogniska, niz w dotychczasowych pie-
cach plomiennych; posiada ono budowe
stropu wiszacego, ktéry moze np. byé zao-
patrzony w pare¢ podpér 16, biegnacych
wzdluz kazdego boku sklepienia i zawie-
szonych kazda zapomoca kilku wieszakéw
18 do belek 20 o przekroju litery I, ktére
zkolei spoczywaja koricami na stupach 22.
Wieszaki 18 moga si¢ wahaé w punktach
24. Prety 26 przymocowane do wieszakéow
18 w punktach 28 przechodza przez otwory
w blokach 30, spoczywajacych na belkach
20. Srubowe sprezyny 32 podciagaja ku go-
rze prety 26, ktére usituja obrécié wieszaki
18 na ich czopach 24 w kierunku wewnetrz-
nym i przyciskaja podpory 16 do krawedzi
sklepienia 12 zapobiegajac kurczeniu sig i
rozszerzaniu tegoz. Sklepienie wystaje nie-
co poza boki ogniska nad progiem 34, cia-
gnacym sie wzdluz boku ogniska.

Mechanizm zasilajacy wedtug wynalaz-
ku niniejszego oznaczony ogélnie liczba 23
sklada si¢ z pionowych stupéw podporo-
wych 22 i 36, polaczonych poprzeczkami
38 40. Na poprzeczce 38 osadzone sa, prze-
gubowo dolnemi koricami odpowiednio w
punktach 46 i 48 drazki 42 i 44, przymoco-
wane gérnemi koricami réwniez przegubo-
wo w punktach 50 i 52 do plyty zasilczej
54.

Plyte zasilcza wprawia sie w ruch
zmienny zapomocg cylindra hydrauliczne-
go 56, polaczonego zespotem dzwigni kato-
wych 58 i 60 oraz 62 z drazkiem 42. Ponad
plyta zasilcza 54 umieszczony jest sypien

64 w taki sposéb, iz plyta stanowi catkowi-
te dno sypnia. Na rysunku wyobrazono sy-
pieri, podzielony plyta rozdzielcza 66 na
duzy przedzial 68 oraz drugi stosunkowo
maly 70. W razie potrzeby mozna plyty
rozdzielczej nie stosowaé. Dzwignie kato-
we i drazki laczace sg tak zbudowane, ze
daja tylko krétki ruch tam i zpowrotem,
wynoszacy 12 — 25 mm, zaleznie od ro-
dzaju doprowadzanego materjatu oraz od
grubosci posuwanej naprzéd warstwy.
Zasadnicza cecha niniejszego wynalaz-
ku jest rownomierne stopniowe posuwanie
fadunku ku dotowi i naprzéd do pieca, w ta-
ki sposéb zeby otrzymaé réwng powierzch-
ni¢ topienia wewnatrz pieca, lezaca zawsze
w plaszczyZnie pochylej, tworzacej kat z
pozioma mniejszy od kata spoczynku mate-

rjatéw ladunku w temperaturze roboczej.

A wiec wszelki mechanizm zdatny do na-
dawania ruchu krzywej plycie zasilacza,
zdolnego do osiagniecia zadanego celu, na-
lezy uwazaé za wchodzacy w zakres wyna-
lazku. Mozna np. zamiast opisanego me-
chanizmu zasilajacego stosowaé inny, zlo-
zony z szeregu walkéw tak rozmieszczo-
nych wzdtuz zewnetrznej powierzchni ply-
ty zasilczej, zeby nadawaly one tej plycie
ruch podobny, do ruchu otrzymywanego
przy uzyciu mechanizmu zloZonego z ze-
spolu dzwigni i drazkéw uwidocznionego
na rysunkach. Walki te moga byé umie-
szczone szeregami wzdluz pieca, przyczem
powierzchnie ich moga si¢ stykaé¢ z ze-
wnetrzng powierzchnia plyty zasilczej oraz
podpieraé te ptyte. Przytem watki te mo-
ga nadawa¢é plycie ruch zmienny, skutkiem
czego mozna je uwazaé za mechanizm réw-
norzedny mechanizmowi opisanému powy-
zej. Précz tego zamiast mechanizmu opisa-
nego szczegélowo w zwiazku z rysunkami,
mozna stosowaé mechanizm typu tasmy bez
korica jako plyte zasilcza oraz mechanizm
podobny do zwyktego kota gasienicowego
traktorow. W tej postaci mechanizmu ruch
zasilacza bedzie ciagly w przeciwstawieniu



do ruchu zmiennego obu wyiej wymienio-
nych typéw, jednakie ostateczny ruch ma-
terjaléw ladunku bedzie -identyczny we
wszystkich trzech przypadkach.

Na fig. 3 wyobrazono piec wedlug wy-
nalazku z kadzia osadowa 76, umieszczona
w kodicu ogniska. Kadz ta, umieszczona w
ogniskn, stanowi zbiornik dla produktow
cieklych, otrzymywanych podczas wyta-
piania. Umieszczona jest ona w ten sposéb
w stosunku do reszty ogniska, iz ciekle ma-
terjaly sptywajace z warstwy ladunku
zbieraja si¢ w korycie wytworzonym we-
wnatrz pieca przez dwie pochyle po-
wierzchnie topienia warstwy rudy, a na-
stepnie przeplywaja bezposrednio do wspo-
mnianej kadzi ¢zyli zbiornika. W skrzyni
tej moze si¢ odbywaé rozdzielanie (dzieki
réznym ciezarom wlasciwym) zuzla i zre-
dukowanego cieklego metalu. Zboku pieca
znajduje si¢ spust w celu cigglego lub prze-
rywanego spuszczania produktéw cieklych.
Dzieki temu nowemu szczegétowi budowy,
stanowigcemu zasadnicza cze$§é ogélnej
konstrukcji pieca, unika sie zbytniego gro-
madzenia materjalu cieklego, w postaci
zuzla i stopionego metalu przy wylocie z
wlasciwego ogniska. Pozwala to pracowaé
wyzyskujac maksymalna powierzchnie to-
pienia, a w ten sposéb zwieksza sie znacz-
nie wydajnoéé topienia w piecu, dzieki
zwiekszeniu powierzchni lezacej w strefie
najintensywniejszego topienia i podlegaja-
cej dziataniu plomienia wytapiajacego.
~ Podczas ruchu sypieri powinien byé do-
statecznie wypelniony materjalem, aby ru-
da zamykala przelot 71 pomiedzy plyta za-
silczg 54 a krawedzig sklepienia, celem za-
pobiezenia uchodzeniu przez ten przelot ga-
z6w piecowych. Podpory najlepiej jest
przytem chlodzi¢ woda, aby w ten sposéb
zabezpieczyé omurowanie pieca od wyso-
kiej temperatury. Podczas redukowania
rud zelaznych pozadane jest specjalnie za-
pobieganie zetknieciu tlenkéw zelaza z la-
dunku z omurowaniem pieca, poniewaz w

przeciwnym razie tlenek ten moie w tem-
peraturach roboczych nagryzaé cegle.

Przy pomocy zasilacza opisanego powy-
zej mozna posuwaé rude stopniowo w taki
sposéb, zeby kazda czastka przebywajac
ograniczona droge zawarta miedzy plyta
zasilcza 54 a podpora 16 posuwala sie
wzdluz linji, stanowiacej zasadniczo luk
kota wspolsrodkowego z kotami, na kté-
rych znajduja sie drogi wszystkich innych
czgstek, przyczem $rednice wszystkich tych
kot, z wyjatkiem kola znaczacego droge
czastek, spoczywajacych bezposrednio na
ptycie zasilajacej, sa mniejsze od srednicy
kota, opisywanego przez plyte zasilcza
Wyobrazono to linja kreskowana a na fig.
1 i 2, przyczem linje kreskowane przedsta-
wiaja drogi, przebywane przez czastki la-
dunku w odpowiednich odlegtosciach od
plyty zasilacza, od chwili gdy zaczely prze-
chodzi¢ przez kanal ograniczony z jednej
strony przez podpore, a z drugiej strony
przez plyte zasilcza, az do chwili gdy do-
stana, sie na powierzchnie topienia. Wynika
to jasno z fig. 6, gdzie litera b oznaczono
cylinder, a litera c¢ rozdrobniony materjal
zajmujacy w przekroju czesé zakreskowa-
na. Przyjmujac, ze cylinder wraz z jego
zawartodcia obrocil sie tak, iz powierzchnia
rozdrobnionego  materjaluy, oznaczona
przez x — y przesunela si¢ od polozenia,
zaznaczonego linja kreskowana x — Y,
przekonamy sig, ze czastki sasiadujace z
obwodem cylindra przebyly odleglosé¢ y'—
y, podczas gdy czastki w x nieporuszyly si¢
zupelnie, a zatem stosunkowa odlegtosé
przebyta albo tez stosunkowa szybkosé po-
suwania sie czastek znajdujacych w pew-
nej odlegloéci od srodka x jest proporcjo-
nalna do tej odleglosci.

Temperatura w piecu jest normalnie ta-
ka, iz najwigksza ilosé ciepla zostaje zuzy-
ta w najnizszej czesci pochylej warstwy
tadunku, a zatem najszybsze wytapianie
materjatéw tadunkowych w tej czesci po-
wierzchni topienia wymaga ciaglego uzu-



pelniania materjalu przez wprowadzanie
materjaléw ladunkowych do tej strefy
najenergiczniejszego wytapiania z szybko-
$cia stosunkowo najwieksza. Jednoczesnie
czastki tadunku wprowadzane na po-
wierzchni¢ topienia powinny pozostaé¢ w
spoczynku, dopoki nie zostang stopione. Z
tego wynika, ze pochylenie powierzchni to-
pienia powinne byé¢ zawsze mniejsze od ka-
ta spoczynku poszczegélnych materjalow
przerabianego ladunku czyli, ze skoro zo-
stanie okreslona dla danej temperatury i
kata spoczynku materjalu réznica szybko-
§ci topienia w rozmaitych strefach po-
wierzchni topienia tadunku, to nalezy
rowniez $cisle okreslié stosunek miedzy
szybkoéciami doprowadzania materjalu na
dolnym progu powierzchni topienia oraz na
gornym progu tejze powierzchni topienia.
W tym celu trzeba tylko tak umiescié i do-
stosowaé plyte zasilcza, zeby opisywatla
ona luk kola, ktérego srodek znajduje sie
w takiej odlegtoéci i w takim stosunku do
niej zeby odlegloé¢ gérnego progu po-
wierzchni topienia od $rodka tego kota o-
raz odleglosé plyty zasilczej od tegoz srod-
ka, mierzona na promieniu przeprowadzo-
nym z tego srodka ku plycie i przecinaja-
cym gérny prég powierzchni topienia, dala
stosunek proporcjonalny do odpowiednich
zadanych szybkoéci zasilania w gérnej i dol-
nej krawedziach powierzchni topienia. W
ten sposéb unika si¢ niepozadanego opada-

nia materjalé6w na powierzchni warstwy la-

dunku przed ich catkowitem wytopieniem,
a takze unika si¢ wystawiania . surowego
niezredukowanego ladunku na dzialanie
plomienia topiacego oraz mieszania si¢ ma-
terjalow niezredukowanych z metalem cie-
ktym i zuzlem zebranym na powierzchni
cieklego metalu.

Zmiana ilosci ciepla i jego rozprowa-
dzenia w piecu odbija si¢ odpowiednio na
szybkosci topienia materjaléw w poszcze-
golnych strefach powierzchni topienia, a
tem samem zmienia kat nachylenia tej po-

wierzchni. Zmiane te moina w pewnych
przypadkach zréwnowaiy¢, zmieniajgc
szybko$¢ zasilania, czyli zwigkszajac lub
zmniejszajac ilosé drgan plyty zasilczej w
jednostce czasu. Zwiekszanie szybkosci za-
silania zwieksza np. lagodnie stosunkowa
szybko§¢ doprowadzania na dolnym pro-
gu powierzchni topienia w poréwnaniu z
szybkoscig na gornym jej progu. Jesli zmia-
na iloéci ciepla lub jego rozprowadzenia
jest zbyt wielka moze si¢ okazaé komiecz-
nem przemieszczenie plyty zasilczej.

Przy pracy z rudami zelaznemi, jak np.
hematytami i magnetytami z Mezabi w po-
staci mieszanego ladunku rudy, wegla 1 ma-
terjaléw tworzacych zuzel, uprzednioc po-
kruszonych lub rozdrobnionych (ruda na
czastki przechodzace przez sito 150 ocz-
kowe, topniki mna czastki przechodzace
przez sito 4-oczkowe, wegiel — przez sito
6-oczkowe) okazalo sie, ze kat spoczynku
wzgledem poziomej moze wynosi¢ w przy-
blizeniu 37,5°. C

Piec przedstawiony czeéciowo na fig. 2,
przeznaczony jest do pracy z taka szybko-
$cia zasilania, zeby pochylenie powierzchni
topienia ladunku bylo nieco mniejsze od
kata spoczynku czyli od kata zaznaczonego
linja kreskowana d. W procesie niniejszym
z tadunkiem, ztozonym z rudy wegla i wap-
niaka, uzytych w ilosci 100 czeéci rudy, 10
cze$ci wapmaka oraz iloéci wegla, stano-
wiacej 80% zelaza, temperatura pieca wy-
nosita w przyblizeniu 1575°C, a szybkoéé
zasilania wyrazona w drganiach ptyty zasi-
lajacej wynosila okolo 15 mm, jako calke-
wity jeden skok na kazde 2 minuty, przy-
czem pochylenie powierzchni topiemia by-
lo takie, jak to wyobrazono na fig. 2.

Nalezy zaznaczyé, ze zasilacz dziala w
taki sposéb iz, w razie gdy pozadane jest
ulozenie tadunku warstwami, to mozna to
osiagnaé, stosujac jedna lub wiecej plyt roz-
dzielczych uwidecznionych na fig. 1 i
wprowadzajac do réznych przedzialow
sypnia rozmaite materjaty. Materjaly te



wprowadzone do pieca utrzymuja sie w
wyraznie rozgraniczonych warstwach. Mo-
ze byé np. pozadane czesciowe lub cal-
kowite pokrycie tadunku rudy warstwa
wegla. W tym przypadku do przedzialu
70 mozna wprowadzaé¢ wegiel lub inny ma-
terjal weglowy, wprowadzajac do prze-
dzialu 68 rude samg lub zmieszana z odpo-
wiedniemi ilo§ciami materjaléw topiacych i
redukujacych. Umieszczone w pewnej od-
leglosci ptyty 72 i 74 mozna réwniez wpro-
wadzi¢ do sypnia, a przestrzenie miedzy
niemi a $cianami sypnia napelni¢ weglem
lub innym materjalem weglowym. Przy
wprowadzaniu materjaléw do pieca cala
ruda wysuwana z przedzialu 68 bedzie po-
kryta od dna i z bokéw warstwa wegla. We-
giel wchodzacy do pieca obok ladunku ru-
dy moze ulec skoksowaniu, a nastepnie
przesunaé sie¢ nadét do wytopionego meta-
lu lub do zuzla, gdzie moze byé pochlonie-
ty, redukujac lub naweglajac metal, (jesli
proces polega na redukcji zelaza), albo tez
moze dziala¢ jako czynnik odtleniajacy
przy obrébce materjaléw niezelaznych.

Przy redukcji rud zelaznych zaleca sie
ogélnie wprowadzanie nieuwarstwionego
tadunku, zlozonego z rudy wegla i topni-
kéw, albo raczej stosujac warstwe wegla
umieszczona miedzy tadunkiem, a plyta
zasilcza z jednej strony oraz miedzy la-
dunkiem a $ciana koricowa z drugiej stro-
ny; w tym przypadku wegiel stuzy do o-
chrony omurowania progu 34 i scian korico-
wych przed niszczacym dzialaniem tlenku
zelaza w ladunku.

Termin ,kat spoczynku” stosowany w
niniejszym opisie oznacza kat pod ktérym
materjal spoczywa w warstwie rudy w wa-
runkach wytwarzanych w piecu. Kat ten
zasadniczo zmienia si¢ dla réznych mate-
rjaléw oraz dla réinych mieszanin mate-
rjaléw. W pewnych przypadkach na po-
wierzchni topienia wytwarza si¢ pewna
skorupa, umozliwiajaca utrzymywanie bar-
dziej stromej pochyloéci powierzchni to-

pienia, nizby to bylo mozliwe bez tej sko-
rupy. Jak stwierdzono powyzej waznem
jest, zeby czastki rudy, znajdujace si¢ na
powierzchni topienia pozostawaly nieru-
chome podczas procesu wytapiania, bez
wzgledu na to czy skorupa si¢ wytworzyla
czy tez nie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb topienia rud w piecu plo-
miennym, znamienny tem, ze zboku pieca
wytwarza si¢ pochyla warstwe rudy, przy-
czem powierzchnia ladunku, wystawiona
na dzialanie atmosfery pieca i pochylona
wzgledem poziomu pod katem mmiejszym
od kata spoczynku (zsypu) materjatéw la-
dunku, utrzymuje w piecu temperature to-
pienia, co wywoluje jednoczesnie redukcje
tadunku stopniowo wglab warstwy tadun-
ku, poczawszy od odkrytej powierzchni, o-
raz przesuwa pochyly tadunek i doprowa-
dza don, w punkcie lezacym poza po-
wierzchnia topienia, rozmaite skladniki z
takiemi szybkoéciami w rozmaitych cze-
$ciach tadunkuy, iz topniejaca powierzchnia
pozostaje nienaruszona i pochylona wzgle-
dem poziomu pod katem mniejszym od ka-
ta spoczynku materjaléw, wchodzacych w
sktad adunku.

2. Piec plomienny do przeprowadze-
nia sposobu wedlug zastrz. 1, znamienny
wydluzonym kanalem zasilajacym (71)
ciagnacym sie wzdluz jednego lub obu bo-
kéw ogniska (10) oraz urzadzeniem zasil-
czem (23) sasiadujacem z tym kanalem i
zbudowanem w taki sposéb, iz wytwarza i
podtrzymuje nachylenie ladunku w piecy,
dostarcza $wiezego materjalu do ladunku i
posuwa mas¢ ladunku stopniowo, w miare
wytapiania si¢ czotowej jego czesci, nie na-
ruszajac powierzchni topienia.

3. Piec ptomienny wedlug zastrz. 2 —
3, znamienny tem, ze urzadzenie dostarcza-
jace ladunek sklada si¢ z podtrzymujacej
tadunek plyty (54) i umieszczonego nad nig



sypnia (64), z ktérego materjal spada pod
wplywem ciezkosci, oraz z mechanizmu
(42, 58, 60, 62) do poruszania czyli wstrza-
sania wspomnianej plyty po drodze luko-
watej, przyczem podirzymywane przez
plyte czastki ladunku zostajgq zmuszone do
przesuwania si¢ ku strefie topienia z szyb-
kosciami zmieniajacemi si¢ wprost propor-
cjonalnie do odleglosci od srodka okregu
kota, ktorego luk stanowi wzmiankowana
droga.

4. Piec wedlug zastrz. 2 — 4, znamien-
ny tem, ze sklada sie z ogniska (10), tuko-

watego sklepienia (12), zawieszonego po-
nad ogniskiem w takiej oden odleglosci, iz
po bokach ogniska pozostaje przelot (71), o-
raz z urzadzen zasilczych po obu stronach
przelotu, przyczem kazde z nich zawiera
podtrzymujaca tadunek plyte (54) oraz
mechanizm (42, 58, 60, 62).

Davis Steel Process
Corporation.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Fig. 1.
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Do opisu patentowego Nr 17756.
Ark. 1.
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Ark. 2.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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