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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Lappen ) "
kegelférmiger Dichtflachen von Ventilarmaturen kleiner p
Nennweiten. Die Vorrichtung ist so ausgebildet, daR eine 2
nicht erforderlich ist und Schwingungen aus dem Antriebssystem

nicht auf den Kegelsitz iibertragen werden. Dies wird dadurch
erreicht, da ein in die Ventilarmatur einsetzbares Gehsuse (2)
vorgesehen ist, das innen eine Antriebswelle (8) aufnimmt, an der
unteren Stirnseite der Antriebswelle (8) ein Kugelkopf (9)
vorgesehen ist, auf den Kugelkopf (9) eine dem Ventilsitz (7)
angepalte Halbkugel (6) als Lappwerkzeug aufgesetzt ist, in die
vier Grundbohrungen (11) eingebracht sind, auf dem unteren Teil
der Antriebswelle (8) ein Taumelkdrper (4) fest angeordnet ist, der
mit einem kreisringférmigen Ansatz (10) den Kugelkopf (9)
umgreift und auf der Planfliche der Halbkugel (6) aufliegt, unten
auf das Gehause (2) ein Gegenhalter (3) aufgeschoben ist, der am
oberen Ende mit einem kegeligen Gewinde versehen ist, auf das
ein Gewindering (1) aufgeschraubt ist, der Gegenhalter (3) am
unteren Ende mit vier Haltestiften (12) versehen ist, die mit den
Grundbohrungen (11) in Eingriff bringbar sind und am oberen Teil
des Gehéauses (2) eine Aufnahme fiir einen Antriebsmotor
vorgesehen ist, der mit der Antriebswelle {8) zu verbinden ist. Figur

besondere Aufspannung sowie axiale Ausrichtungen zur Sitzflache O l O
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Lappen kegelférmiger Dichtflachen von Ventilarmaturen kleiner Nennweiten,
dadurch gekennzeichnet, daB ein in die Ventilarmatur einsetzbares Gehiuse (2) vorgesehenist, das
innen eine Antriebswelle (8) aufnimmt, an der unteren Stirnseite der Antriebswelle (8) ein
Kugelkopf (9) vorgesehenist, auf den Kugelkopf (9) eine dem Ventilsitz (7) angepalte Halbkugel (6)
als Lappwerkzeug aufgesetztist, in die vier Grundbohrungen (11) eingebracht sind, auf dem unteren
Teil der Antriebswelle (8) ein Taumelkorper (4) festangeordnetist, der miteinem kreisringformigen
Ansatz (10) den Kugelkopf (9) umgreift und auf der Planflache der Halbkugel (6) aufliegt, unten auf
das Gehause (2) ein Gegenhalter (3) aufgeschoben ist, der am oberen Ende mit einem kegeligen
Gewinde versehen ist, auf das ein Gewindering (1) aufgeschraubt ist, der Gegenhalter (3) am
unteren Ende mit vier Haltestiften (12) versehen ist, die mit den Grundbohrungen (11) in Eingriff
bringbar sind und am oberen Teil des Gehauses (2) eine Aufnahme fir einen Antriebsmotor
vorgesehen ist, der mit der Antriebswelle (8) zu verbinden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Taumelkdrper (4) an seiner
Stirnseite zur Querachse (13) unter einem Winkel (a) angeschragt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Winkel (a) in Abhédngigkeit
von der Nennweite sowie Breite der Dichtflache des Ventilsitzes (7) festgelegt ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Halbkugel (6) von einer Scheibe (5)
auf dem Kugelkopf (9) gehalten ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Gegenhalter (3) im Bereich des
Gewindes mehrfach langsgeschlitzt ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Grundbohrungen (11) auf dem
gleichen Teilkreis jeweils um 90° versetzt angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 6, dadurch gekennzeichnet, daf die Grundbohrungen (11)
jeweils in der héchsten Stellung der Halbkugel (6) achsparallel zur Antriebswelle (8) in die
Halbkugel (6) eingearbeitet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Haltestifte (12) auf dem gleichen
Teilkreis jeweils um 90° versetzt angeordnet sind.

Hierzu 1 Blatt Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Lippen kegelférmiger Dichtflachen von Ventilarmaturen kleiner Nennweiten.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Vorrichtungen zum Nachschleifen von Ventilsitzen vor Ort und in der Werkstatt sind bekannt. Die meisten Vorrichtungen dieser
Artsind fir Ventile groBerer Nennweiten oder kleinerer Nenndriicke mit Flachsitz ausgefiihrt (DE 3814 189). Dies erméglicht eine
einfache Bearbeitung mit Planscheiben. Die Dichtwirkung zwischen Ventilsitz und Ventilspindel wird mit groRer Sicherheit
wieder erlangt.

Die in Kraftwerken zum Einsatz kommenden Hochdruckventile kleiner Nennweiten erzielen ihre Dichtwirkung durch
Liniendichtung.

Das wird durch einen Ventilkegelsitz und eine kegelige Ventilspindel erreicht. Der Winkel der Ventilspindel ist dabei immer
Kleiner als der Winkel des Ventilsitzes. Beim SchlieRen des Ventiles beriihren sich nur die Kanten der unterschiedlichen
Kegelgeometrienin einer Linie.

Kegelsitzventile kieiner Nennweiten werden zur Zeit mit Schleifgrundkdrpern aus Metall, auf die Schleifleinen oder Lappaste
aufgebracht wird, bearbeitet. Eine weitere Méglichkeit ist das Schieifen mit der Geometrie der Ventilsitze entsprechenden
Schleifkdrpern. Nachteilig ist dabei die schlechte Spanabfiihrung in der Schieifzone. Dies erfordert einen zeitlich begrenzten
Einschleifvorgang und einen hohen Schieifmittelverbrauch. Weitere Nachteile sind die hohen Fertigungsgenauigkeiten der
Schleifgrundkérper, um die von den Ventilhersteliern vorgegebenen Parameter einhalten zu kénnen. Da die zu bearbeitenden
Kegelsitzflachen nur 0,5mm bis 1,5mm breit sind, besteht die Gefahr, da die Schleifgrundkérper an den peanspruchten Stellen
ausgearbeitet und damit unbrauchbar werden. Durch den Antrieb in die Vorrichtung eingebrachte Schwingungen kénnendurch
die Lager und Wellen auf den Schieifkbrper {ibertragen werden und zu einer fehlerhaften Bearbeitung des Ventilsitzes fihren.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den Aufwand fir das Nacharbeiten undichter kegelférmiger Dichtflachen von Ventilarmaturen kleiner
Nennweiten zu reduzieren.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Bearbeiten kegelférmiger Dichtflachen kleiner Nennweiten so
auszubilden, daR eine besondere Aufspannung sowie axiale Ausrichtung zur Sitzfliche nicht erforderlichist und Schwingungen
aus dem Antriebssystem nicht auf den Kegelsitz Uibertragen werden.

Erfindungsgemaf wird dies dadurch erreicht, daR ein in die Ventilarmatur einsetzbares Gehiuse vorgesehen ist, das innen eine
Antriebswelle aufnimmt, an der unteren Stirnseite der Antriebswelle ein Kugelkopf vorgesehen ist, auf den Kugelkopf eine dem
Ventilsitz angepal3te Halbkugel als Lappwerkzeug aufgesetzt ist, in die vier Grundbohrungen eingebracht sind, auf dem unteren
Teil der Antriebswelle ein Taumelkérper fest angeordnet ist, der mit einem kreisringférmigen Ansatz den Kugelkopfumagreift und
auf der Planflache der Halbkugel aufliegt, unten auf das Gehiuse ein Gegenhalter augeschoben ist, der am oberen Ende mit
einem kegeligen Gewinde versehen ist, auf das ein Gewindering aufgeschraubt ist, der Gegenhalter am unteren Ende mit vier
Haltestiften versehen ist, die mitden Grundbohrungen in Eingriff bringbar sind und am oberen Teil des Gehauses eine Aufnahme
fireinen Antriebsmotor vorgesehen ist, der mit der Antriebswelle zu verbinden ist. Der Taumelkérper ist an seiner Stirnseite zur
Querachse unter einem Winke!l angeschragt, derin Abhdngigkeit von der Nennweite sowie Breite der Dichtflache des Ventilsitzes
festgelegt ist. Die Halbkugel ist von einer Scheibe auf dem Kugelkopf gehalten. Der Gegenhalter ist im Bereich des Gewindes
mehrfach langs geschlitzt.

In weiterer Ausbildung sind die Grundbohrungen auf dem gleichen Teilkreis jeweils um 90° versetzt angeordnet und in der
héchsten Stellung der Halbkugel achsparallel zur Antriebsachse in die Halbkugel eingearbeitet.

Die Haltestifte sind auf dem gleichen Teilkreis jeweils um 90° versetzt angeordnet.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel ndher erliutert werden. Die zugehdrige Zeichnung zeigt einen
Ventilsitz mit dem unteren Teil der Vorrichtung im Schnitt.

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einem Gehzuse 2, einem Gegenhalter 3, einer Antriebswelle 8, einem
Taumelkérper 4 und einer Halbkugel 6 als Werkzeug. Das Gehduse 2 nimmtinnen die Antriebswelle 8 auf, die an ihrer unteren
Stirnseite einen Kugelkopf 9 tragt. Auf den Kugelkopf 9 ist die Halbkugel 6 aufgesetzt, die Befestigung erfolgt Giber eine
Scheibe 5, die auf die Halbkugel 6 aufgeschraubt ist. Der Kugelkopf 9 muB genau durch den Mittelpunkt der Halbkugel 6 gehen.
In die Halbkugel 6 sind vier Grundbohrungen 11 eingebracht, die auf dem gleichen Teilkreis jeweils um 90° versetzt angeordnet
sind.

Auf dem unteren Teil der Antriebswelle 8ist der Taumelkérper 4 fest angeordnet. Der Taumelkorper 4 umgreift mit einem
kreisringfdrmigen Ansatz 10 den Kugelkopf 9. Die Stirnseite des kreisringférmigen Ansatzes 10 ist unter einem Winkel zur
Querachse 13 angeschrigt und liegt auf der Planfliche der Halbkugel 6 auf. Der Winkel aistin Abhéngigkeit von der Nennweite
sowie Breite der Dichtfliche des Ventilsitzes 7 festgelegt. Unten auf das Geh&use 2 ist der Gegenhalter 3 aufgeschoben, der am
oberen Ende mit einem kegeligen Gewinde versehen ist, auf das ein Gewindering 1 aufgeschraubt ist. Im Bereich des Gewindes
istder Gegenhalter 3 mehrfach lings geschlitzt. Der Gegenhalter 3istam unteren Ende mit vier Haltestiften 12 versehen, die auf
dem gleichen Teilkreis jeweils um 90° versetzt angeordnet und mit den Grundbohrungen 11 in der Halbkugel 6 in Eingriff
bringbar sind. Die Grundbohrungen 11 sind dabei so in die Halbkugel 6 eingearbeitet, daB sie jeweils in der héchsten Stellung
der Halbkugel 6 achsparallel zur Antriebswelle 8 liegen.

Zum Léppen eines Ventilsitzes 7 wird eine dem Durchmesser des Ventilsitzes 7 angepalSte Halbkugel 6 auf dem Kugelkopf 9
befestigt. Die Halbkugel 6 muR dabei so gewihit werden, daR die Sehnentangente am Kreis dem erforderlichen Winkel des
Ventilsitzes 7 entspricht. Die kegelige Flache, die nachgearbeitet werden muB, ist je nach Nennweite zwischen 0,5und 1,5mm
breit. Auf den Ventilsitz 7 und den Umfang der Halbkuge! 6 wird ein Schleifmittel aufgetragen. Der Gegenhalter 3 wird am
Gehéduse 2 sowei heruntergelassen, bis ein Haltestift 12 voll in der héchsten Grundbohrung 11 in der Halbkugel 6 steckt.
AnschlieBend wird der Gegenhalter 3 mit dem Gewindering 1 auf dem Gehiuse 2 arretiert. Die Vorrichtung wird mit der
Halbkugel 6 auf den Ventilsitz 7 aufgesetzt und der Antrieb eingeschalten. Es reicht bereits eine geringe Drehzahl der
Antriebswelle 8 aus. Durch die Drehung des Taumelkorpers 4 fihrt die Halbkugel 6 eine oszillierende Bewegung aus, wobei die
Haltestifte 12 ein Mitdrehen der Halbkugel 6 mit der Antriebswelle 8 verhindern. Durch die Bewegung der Halbkugel 6 auf dem
Ventilsitz 7 wird die Dichtflache nachgearbeitet. Es kénnen dabei staubférmige, pastenférmige oder fliissige Schleifmittel
eingesetzt werden. Es reicht aus, die Vorrichtung mit der Hand zu halten, eine axiale Ausrichtung sowie feste Aufspannung der
Vorrichtung ist nicht erforderlich, da sich die Halbkugel 6 der Dichtfliche anpafit. Weitere Vorteile der Vorrichtu ng sind eine hohe
Bearbeitungsgenauigkeit, eine gute Auslastung des Schleifwerkzeugumfanges, der Einsatz verschiedener Schleifmittel und die
sowohl vertikal als auch horizontal mégliche Anwendung.
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