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(54) Svarovaci zarizeni na odporové svafovani
kovovych profilovych rafkd

Vynélez se tykd zaiizeni na odporové
svaPovani rafki kol vozidel, zejména moto-
cyklt. USelem vyndlezu je zamezeni vazniku
vyronku kolem svaru. Podstatou vyndlezu
je to, Ze svarovany element je pri svatfo-
véni sevien mezi presné tvarované dotykové
delisti. VeSkery tavici materidl je uzav~
Pen v takto vytvoiené svarovaci formé.
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Vynédlez gse tyk4 svaPovacfho zaPizeni na odporové svarovéni
v ochramné atmosféde kovovych profilovych rafkd kol zejména
motocykld, jizdnich kol a automobild vytvolené ze zékladny
z upinacich posuvnych delisti, z dstroji k zamezeni vzniku
vyronku svdru, 2 tstroji pro privod ochrenné atmosféry a z pri-
vodu regulace elektrického proudu. '

Jsou znémé zarizeni k odporovému svatovéni profilovych
rdfkd kol vytvobenych z profilu z ocelového plechu i z lisova=
nych profild z lehkych kovl na bdzi hlinikue. Principem v8ech
zndmych zaf{zeni je upnuti prerufeného profilu réfkd do upina~
ofch Selist{ svarovacfho stroje, po kterém ndsleduje posuv
prerudeného dosud nesvaieného réfku v mistd pferueni k sobd
a zéroven privod svafovaciho proudu. Po odporovém svaieni
dojde k vyjmuti réfku ze stroje a k mechanickému odstrendni
vyronku materidlu v mist& svédru po celém obvodu svéru.

Nevyhodou wech dosud znémych svarovacich zabizeni je pravd

vytvéreni kovového vyronku kolem svéru, jehoZ odstranéni je znal-

 n& zdlouhavé a pracné a navic b&%nd pou’ivané prebrusovéni pod-
statng& naruduje pevnost rdfku. | '

Vy8e uvedené nedostatky jsou odstrandny svalovacim zafize=-
nim na odporové svatovdni v ochrenné atmosfére kovovych profilo=-
vych réfkd, jehoZ podstatou je,‘ée na zdkladn& jsou prostPednic~
tvim izoldtord posuvn® proti sob® kolmo k zdkladn& uloZeny dvé
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piesn® tvarované dotykové delistie Pied vlastnim prachodem elek=
trického svabovactho proudu a mechanickym posuvem obou preruse=
nych rd4fkd k sob& dojde k seviteni réfku do dotykovych Zelistis
Joakmile zadne probihat vlastni proces svarovdni, v3echen tavict

se materidl zGstdvd uvnitd vytvorené svarovaci formy. Timto zplh=-
sobem mi¥e byt mend3i posuv obou &4sti réfkd k sob&, niZ3{ svaro-
vaci proud znamenajici podstatné energetické uspory a vy¥sledkem
je mechanicky pevndjsl svér bez jgkychkoli vyronkd materidlu.
Dotykové Selisti mohou byt vytvoreny ze specidlnich slitin materidld
a nebo z keramickych materidld odolnych proti vysokym teplotdm

a tlakime. Dotykové &eligti mohou byt ddle vybaveny chladlcim zafi~
zenim i zabizenim pro oh¥ev na zalddtku pracovniho cyklue Svarova=
ci proces profilu réfku probihd v sevienych dotykovych Celistech

v ochranné atmogférie 002 pPi mechenickém posuvu koncl réfku k gobé
tek, %e po nataveni obou konch profilu réfku dojde k tlakovému
spojeni uprostred taveniny kovu. VSechen tavici materidl zlstane
uvnitP vytvorené svarovaci formy a ochrannd atmosféra zabréni
okyslidovdni nataveného kovu a vytvéient okujie Vyroba profilu
rdfku vyZaduje minimdlni rozptyl rozmdrl.

P¥{klad provedeni vyndlezu je na p¥ipojenych obrézcich, kde
ne. obr. 1 je schematicky bo&ni pohled na svarovaci zerizeni & nsa
obr. 2 detail priPezu rédfku v misgtd svaleni v dotykovych éeliétech.
Ne obr. 1 je vyznalena zdkladns L svalovaciho stroje, na které je
posuvnd umistdna p&chovaci C4st @ svarovaciho stroje. Upinaci &e~
ligti 3 se skléddaji z dolnich pevnych Cdsti 4 a hornich posuvnych
84sti 5. V upinacich Belistech 3 je uchycen svalfovany réfek Ho
Dotykové deligti I jsou sloZeny ze spodni &4sti § = vréhni 8dstl Q.
Dotykové'éelisti 7 jsou uloZeny prostfednictvim izoldtord 1Q na
zdkladn® L. Nevyznalenym zplsobem Je do upinacich delisti pPivéddén
gvaiovaci elektricky proud. Na obr. 2 je vyznaden detail prifezu
rdfku & v misté gvareni v dotykovych &elistech I. Réfek £ se do=
tykd svym vnéjsim povrchem ll spodni &dsti 8 dotykové Celisti I
a svym vnitinim tvaerem l2 vrchni 84sti Q dotykové Celisti L. Pied.
zahdjenim gvarovdni ge vloZi nesvaPeny rdfek § do upinacich &elig~
t1 3, které jej sevriou a p&chovaci &dst 2 pribliZ{ ob& Sdsti rafku._
£ k gob&. Dotykové Eelisti I t&snd uzaviou celé misto pfbpravovené=
‘ho gvarenis. Po zapnuti svarovaciho proudu dojde k vlastnimu proce=



- 3 -
230 680
su gvaPovédni v ochranné atmosféie, piidem¥ ob& &dsti rdfku 6§
jsou gtdle pritladovény k sob& a cely obvod svdru je t8sné
uzevien, &imZ nemi¥fe dojit k vytvodreni jakéhokoliv vyronku
a okujie Po ukonleni svaXovéni se oteviou dotykové elisti 1
a upineci Zelisti 3 a rdfek § se vyjme ze strojes
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pEEDMET VYNKLEZU

Svatoveci za¥izeni ne odporové gvaiovéni 230 mm,

kovovych profilovych rafkd kol zejméne motocykld, jizdnich
xol a sutomobild, vytvorené ze zdkladny z upinacich posuvnych
Seligti, z Ustroji k zamezeni vzniku vyronku svéru, z Ustroji
pro privod ochranné atmosféry a z p¥ivddu regulace elektrického
proudu, vyznadujici se tim, ¥%e ne zéklednd (1) jsou prosgtrednictvim
izoldtord (10) posuvng proti sob& kolmo k z8kledn¥ (1) ulo¥eny dv¥
pPesnd tvarovené dotykové Zelisti (7).

1 vykres
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Obr. 1

Obr. 2
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