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Urzadzenie do obcinania i zatapiania koncéwek rur szklanych

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urzg-
Gzenie do obcinania i zatapiania koncéwek rur
szklanych sprzezone z ciggarkg Dannera i wypo-
sazecne w zesp6l do odprezania zatopionych kofn-
cowek rur.

Rury szklane, ciete na odcinki o odpowiedniej
diugosci na ciggarce Dannera sg obecnie przeno-
szone na oddzielne urzagdzenia stuzgce do obcina-
nia i zatapiania koncéwek, przy czym proces prze-
noszenia, podawania i odbierania odbywa sie recz-
nie. Powoduje to znaczne ograniczenie wydajnosci
urzgdzen, a ponadto duzg ilo§é stluczek. Ponadto
wadg dotychczascwego procesu obcinania i zata-
piania koncowek jest koniecznosé ponownego ogrze-
wania rury, uprzednio oziebicnej do temperatury
otoczenia.

Czynicno takze proby mechanizacji procesu ob-
cinania, zatapiania i odprezania koncéwek rur oraz
poigczenia go bezposSrednio z ciggarkg Dannera.
Proponowano mna przyklad urzagdzenie w postaci
zygzakowatej komory, w ktoérej pierwszym ramie-
niu mialo nastepowaé¢ obcinanie i zatapianie kon-
cGwelk, zas w nastepnych — odprezanie cieplne
rury. Urzgdzenia te mie znalazly jednak praktycz-
nego zastosowania, poniewaz okazalo sie, ze w ob-
cinarce ciggarki Dannera nie mozna uzyskaé zg-
danych granic tolerancji diugos$ci. Ponadto prowa-
dzenie tego procesu w wrnunkach zamknietej ko-

mory uniemozliwialoby dostateczng jego ko‘n\t‘ro-le‘

wizualng.
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Powyzsze wady i niedogodnosci znanych dotych-
czas sposobow usuwa urzgdzenie do obcinania i za-
tapiania koncéwek rur szklanych wedlug wyna-
lazku, ktére sprzezone jest z ciggarkg Dannera
w ten spos6b, ze odbierang z ciggarki i obcietg
z naddatkami drugosci rure wprowadza na prze-
nos$nik pitowy, przekazujgcy jg do gniazda robo-
czego palniké6w obcinajgcych koricowki, a nastepnie
do gniazda palnik6éw zatapiajacych je i z kolei na
przenoénik przesuwajgcy rure mnad palnikami
ogrzewajacymi zatopione koncoéwki w celu ich
odprezenia.

Wskutek tego urzadzenie umozliwia calkowita
mechanizacje procesu obcinania i zatapiania kos-
cowek rur, a ponadto bezpoSrednie polgczenie go
z procesem odprezania koncéwek. Dzieki sprzezeniu
urzadzenia z ciggarkg Dannera uzyskuje sie po-
nadto mozliwosé obrobki rury w stanie ogrzanym
do temperatury okoto 200°C, a wskutek tego wyz-
szg sprawno$é cieplng urzadzenia i wyeliminowa-
nie operacji chlodzenia rur i ich przenoszemia mna
obcinarki.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunlku, na ktorym fig. 1 przedstawia schematycznie
urzadzenie do obcinania i zatapiania koncowek

rur w widoku z boku, fig. 2 — schemat kinema-
tyczny tego urzagdzenia, sprzezonego z ciggarks
Dannera, a fig. 3, 4, 5 i 6 — kolejne polozenia

przeno$nika pitowego urzgdzenia, ilustrujgce spo-
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s6b przenoszemia rury do poszczegblnych gniazd
roboczych.

Urzadzenie do obcinania i zatapiania koncowek
rur szklamych wedlug wynalazku przedstawione
na fig. 1 sklada sie z nastepujacych podstawowych
zespoléw: z podajnika, przeno$nika pitowego, z ze-
spotu obcinajacego — zatapiajgcego, z zespotu od-
prezania oraz z korpusu wyposazonego w odbie-
ralnik.

Podajnik urzadzenia stanowi nachylony podno$-
nik lancuchowy ziozony z ko6t napedowych 1 i k6t
napinajacych 2 oraz z opinajgcych je tancuchéw 3,
zaopatrzony w zabieraki 4. Zabieraki sg wykonane
z materialu stanowigcego izolator cieplny, albo tez
sg zaopaftrzone w okladzine 9zolujgcg. Podajnik
wspblpracuje ze stolem odbiorczym 5, obcinarki
6, ciggarki Dannera, po ktérym obciete rury 7
0o temperaturze okolo 200°C staczaja sie na tan-
cuch 3 podajnika i sg zabierane przez zabieraki 4.

Zesp6l obcinajgco-zatapiajgcy urzadzenia sklada
si¢ z ukladu napedzanych w jednym kierunku
tarcz 8, miedzy ktérymi sg utworzone gniazda ro-
bocze 9, z podajnika pitowego, z uktadu palnikéw
obcinajgcych i z ukladu palnikéw zatapiajgcych.
Podajnik pilowy tego zespolu zlozony jest z réw-
nolegtych piyt 10, zaopatrzonych w pryzmatyczne
gniazda 11 i mapedzanych mimo$rodowo za po-
mocg két korbowych 12 i korbowodu 13 oraz ze
stalej prowadnicy 14, zaopatrzonej w podobne
pryzmatyczne gniazda 15. Odleglo$é miedzy sa-
siednimfi gniazdami 11 lub 15 jest réwna skokowi
korbowodu 13, a takze odleglosci gniazd 9 utwo-
rzonych miedzy tarczami 8, wskutek czego kazde-
mu obrotowi kola korbowego 12 odpowiada prze-
niesienie rury z jednego gniazda 15 lub 9 do ma-
stepnego.

Uklad palnik6w zatapiajacych sklada sie z dwéch
par palnikéw 16 umieszezonych z obu stron kofi-
céwki obcinanej rury 7 oraz ze znamego oziebia-
nego krazka 17, ktéry po ogrzaniu korcowlki rury
7 przesuwany jest w potozenie zetkniecia z jej
powierzchnia, powodujgc uderzenie termiczne i od-
padniecie obcinanej korcowki.

Uktad palnikéw zatapiajgcych, w przyktadowym
rozwigzaniu przedstawionym ma rysunku sklada
sig z trzech par palnik6w, z ktérych palniki 18 stu-
z3 do wstepnego ogrzewania obcietej koncowlki,
a palniki 19 — do wilaSciwego zatopienia jej ob-
rzezy.

Przeno$nik jest ponadto wyposazony w gniazdo
20, z ktérego rury z obcigtymi i zatopionymi kofi-
cowkami sa przenoszone do zespolu odprezajgcego.

Jak wylkazaly badania czas miezbedny dla ogrze-
wania rury przez palniki obcinajace 16 i obciecia
koncowek przez krgzek 17 powinien byé nieco
dluzszy od czasu ogrzewania przez palniki 18 i 19
zatapiajgce koncowki obcigtej rury. W tym celu
pierwsze gniazdo 1la ptyty 10 przenoénika ma
ksztalt trapezowy 1la, co umozliwia natychmiasto-
we przeniesienie rury 7 w gniazdo obcinajace 9,
wiedy gdy rura znajduje sie nad pierwszg tarcza
8 (fig. 5) przez co zostaje odpowiednio zwiekszony
czas, w ktérym rura pozostaje w tym gniezdzie.

Zesp6l odprezajacy urzgdzenia wediug wynalaz-
ku sklada sie z przeno$nika taricuchowego 21, za-
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- opatrzonego w uklad krazkéw 22 nadajgcych

umiészczonym miedzy nimi rurom 7 ruch obrotowy,
z prowadnicy 23, po ktorych toczg sie te krazki 22
oraz z palnika 24, ogrzewajgcego rury 7 znajdujgce
sie na przeno$niku. Palnik 24 jest przy tym za-
opatrzony w otwory ogniowe zmniejszajgce sie w
kierunku ruchu przeno$nika (od lewej do prawej
na fig. 1), co umozliwia odpowiednio rozktad tem-
peratur odprezania.

Konpus urzagdzenia sklada sie z ramy 25 zaopa-
trzonej w trawersy 26 z kétkami jezdnymi 27 i w
nogi 28 o regulowanej wysokoSci umozliwiajgce
stabilne ustawienie go w zgdanym potozeniu, a po-
nadto w odbieralnik 29 gotowych rur.

Sprzezenie urzgdzemia do obcinania i zatapiania
koncowek rur wediug wymalazku z-ciggarka Dan-
nera jest przedstawione ma schemacie kinematycz-
nym (fig. 2). Naped urzgdzenia jest przenoszony
z walu 30 ciggarki Dannera przez sprzegio 31
i przekladnie lancuchows 32, przekladnie zebata
33 i przekladnie tancuchowsg 34 ma wal 35 oraz za
posrednictwem przekitadni §limakowych 36 na watly
37, na ktorych sg zaklinowane wymienione kola
korbowe 12.

Z jednego z walébw 37 naped jest ponadto prze-
noszony za poSrednictwem przekiladni tancuchowej
38 na wat, na ktérym sa zaklinowane kota tancu-
chowe 1 podajnika, za§ z drugiego — przez prze-
kladnie 39 — na kota napedowe 40 przenosnika
tancuchowego 21 zespotu odprezajgcego. Ponadto
naped z watu 37 jest przenoszony przez przeklad-
nie lancuchowa 41 i zesp6t przekiadni zebatych 42
na tarcze 8.

Dzialanie opisanego wyzej urzgdzenia do obci-
nania i zatapiania koncowek rur szklanych wed-
tug wynalazku jest nastepujgce. Rura 7 obcieta
na obcinarce 6 ciggarki Dannera jest przekazywana
przez jej st6t odbiorczy 6 na tancuch 3 podajnika,
zabierana przez jego zabierak 4 i przenoszona do
pierwszego gniazda 15 stalej prowadnicy 14. W po-
tozeniu przeno$nika przedstawionym na fig. 3 jego
plyta 10 znajduje sie w polozeniu jalowym, nato-
miast w trakcie unoszenia sie jej pierwsze gniazdo
11 naprz6d pokrywa sie z gniazdem 15 stalej pro-
wadnicy 14 (fig. 4), a nastepnie powoduje uniesie-
nie rury 7 i przeniesienie jej do nastepnego gniaz-
da 15 prowadnicy 14.

W czasie nastepnego obrotu k6t korbowych 12
nastepuje zabranie rury 7 przez trapezowe gniaz-
do 1la prowadnicy 10, a w jej gbrmym polozeniu
rury, przedstawionym na fig. 5 rura zostanie prze-
sunieta silg tarcia obracajacej sie tarczy 8 z lewego
w prawe skrajne potozenie w gniezdzie 1la i po
niewielkim przesunieciu sie plyty 10 wchodzi w
pierwsze mobocze gniazdo 9, utworzome miedzy
tarczami 8, ktére nadajg jej ruch obrotowy woko6t
osi.

RéwnoczeSnie palniki 16 powodujg silne obwo-
dowe nagrzamie jej koncéwek w miejscu przewi-
dzianym do obciecia, wskutek czego po uniesieniu
oziebionego wodag krazka 17 nastepuje uderzenie
termiczne i odpadniecie obrzeza tej kohcowki.
Dzieki trapezowemu ksztaltowi gniazda 1la uzy-
skuje sig¢ przy tym odpowiednie zwiekszenie czasu,




10

5
w ktéorym rura 7 pozostaje w gniezdzie 9 palnika
obcinajgcego 16.

W trakcie nastepnego oirotu kota korbaweg\o 12
rura 7 przeniesiona zostaje do sgsiedniego gniazda
9, za$ obrzeza jej konco6wek — wstepnie nagrzane
przez palnik 18, a w trakcie dalszych obrotéw —
przeniesiona do nastepnych gniazd 9, w ktérych
obrzeza jej koncoéwki zostajg zatopione przez pal-
niki 19, po czym nastepuje przeniesienie rury
z obcietymi i zatopionymi koncéwkami do gniaz-
da 20, a nastepnie podanie jej miedzy krazki 22
przeno$nika zespotu odprezajgcego, ktore toczac
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Zastrzezenia patemntowe

1. Urzgdzenie do obcinania i zatapiania konoowek

sie po prowadnmicy 23 powodujg obr6ét rur oraz.

réwnoczesne ogrzewanie obrzezy ich koncowek
przez palnik 24. Gotowa rura z obcietymi, zatopio-
nymi i odprezonymi koncéwkami jest przekazywa-
na na piyte 29 odbieralnika.

Naped urzgdzenia wediug wynalazku z walu 30
ciggarxi Dannera (fig. 2) jest przenoszony przez
sprzegto 31 i przekladnie 32, 33 i 34 na wat 35, a
nastepnie przez przekladnie Slimakowe 36 na waty
37, na ktérych sg zaklinowane kota korbowe 12,
napedzajace plyte 10 przeno$nika pilowego. RoOw-
nocze$nie ruch jest przenoszony z jednego z wa-
10w 37 przez przekiladnie 38 na kolo napedowe 1
podajnika, a z drugiego — przez przekiladnie 39
na kolo napedowe 40 przemos$nika tancuchowego
21 zespotu odprezajgcego.

Ponadto naped z watu 37 jest przenoszony przez
przekladnie tancuchowa 41 i zesp6t przektadni ze-
batych 42 na tarcze 8. Wskutek tego dzialanie
poszczegblnych zespoléw urzagdzenia jest §cisle sko-
ordynowane i zsynchronizowane z dziataniem cig-
garki Danmnera.

Urzgdzenie do obcinania i zatapiania oraz do
réwnoczesnego odprezania koncéowek rur szklanych
wedlug wynalazku moze znalezé zastosowanie
zwlaszcza do wytwarzania §wietlowek.

10
15 2.
20
B 3
30
35

rur szklanych, wyposazone w uklad palnik6w
obcinajgcych z dosuwanymi krgZkami oraz w
uklad palnikéw, zatapiajgcych obrzeze obcietej
koncéwki rury, Zznamienne ftym, ze jest wypo- c
sazone w przeno$nik pilowy ze stalg prowadni- x()”
ca (14), na ktéra jest podawama rura (7) oraz

z plyty (10) z gniazdami (11), napedzanej przez

mechanizm korbowy (12, 13) i przenoszacy rure

do kolejnych gniazd roboczych (9), utworzonych
miedzy mapedzanymi jednokierunkowo tarcza-
mi (8).

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jest wyposazone w zesp6t do odprezania obcie-
tych i zatopionych koncoéwek rur, zlozony
z przeno$nika lancuchowego (21), zaopatrzonego
w krazki (22), toczgce sie po prowadnicy (23)
i tworzace gniazda dla rury (7) oraz z palnika
(24), umieszczonego wzdtuz osi ruchu rury, w
ktorym rozkiad temperatury uzyskuje sie przez
odpowiedni dobdér wielko§ci otworéw wzdiuz
palnika.

. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,

ze plyta (10) przenos$nika pitowego jest zaopa-
trzona w miejscu odpowiadajacym gniazdu (9)
palnika obcinajgcego (16) w trapezowe gniazdo
(11a), umozliwiajgce przesuniecie rury (7) z jed-
mnego w drugie skrajne polozenie w tym gniez-
dzie za pomoca sily tarcia krazka (8).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze naped waléw (37), na ktérych sa zaklinowa-
ne kola korbowe (12) przenoé$nikéw pitowych
oraz naped kota (1) podajnika (3) i kola (40)
przeno$nika (21) zespolu odprezajacego jest
sprzezony za poSrednictwem przekiadni (32, 33,
34, 36, 38 i 39) z napedem ciggarki Dannera.
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