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(54) Spdsob filtrdcie tavenfn termoplastickjch materidlov s vy38{m a ostrejéim

bodom tavenia na zariadeniach s pohyblivyim filtraénym pésom,

Spbsob filtrécie taven{in termopla-
stickych materidlov s vy3&{m a ostrej5{m
bodom tavenia ne zariadeniach & pohybli-
vym filtradnym pdsom prechddzajicim
£i1tra%nou komorou utesnenocu vo vodiacich
Strbindch pre prechod tohoto pédsu pred
a za filtradnou komorou schladenym filtro-
vanym termoplgatickym mate:iélom na teplo-

_tu0d 10°C a% po teplotu iknutia filtro-
veného materidlu pomocou chladiacej teku-
tiny ‘so sd¥initelom prestupu.tepla ®<100,
ako je naprfklad vzduch, dusfk, kysliZnfk
uhlidity, glykol, glycer{n alebo olej.
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Predmetom vynflezu je spdsob filtrédcie tavenin termoplastick§ch materidlov s vyssim

a ostrejdim bodom tavenia na zariadeniach s pohyblivym filtradnym pésom prechddzajhicich
filtradnou komorou utesnenou vo vodiacich 3trbindch pre prechod filtradného pésu pred a
za filtradnou komorou schladenym filtrovanym termoplastickym materidlom, ktory zabezpedu-

Je vyESiu %ivotnost’ filtradného padsu a hladk§ priebeh filtrécie.

Pri spracovdvani termoplastickych materiélbv sa na odstranovanie réznych nefiaducich
pevnyoh dastic, ako si nedistoty, hrub3ie dastice pigmentu a infch prisad pouZivaji fil-
tradné zariadenia réznyoch konitrukcifi. Pévodné filtradné zariadenia pracovali diskonti-
nuitne, to znemené&, Ze po ich upchati nedistotami preru$il sa technologicky proces spra~
covivania termoplastickych materidlov a znedisteny filtra®ng materidl sa vymenil za &isty
a pokradovalo sa vo vf§robe. Aby nemuselo dochédzat’ k prerudovaniu technologického postu~
pu vyvinuli sa filtradné zariadenia pozostlvajice z dvooh striedavo pracujicich filtrad.
nyoh prvkov. Pri tfchto filtrdoidch dochddzalo v dbésledku narastania odporu na filtri,
spbsobeného upchavanim filtra dasto k neZiadicim zmenédm technologického procesu.
Napriklad pri vyrobe dochddzalo k zmene ddvkovania polyméru do hubice v dbésledku stdpnutia
tlaku na filtri, 8o sa prejavilo v zniZeni hribky vldkna a zmene jeho vlastnosti vyplyva-
Jtcich zo Struktiry vlidkna, ktoré sa vytvorili zmenenymi podmienkami ich vfroby. Pri hne~
ten{ vo zvldkilovacom zariadeni dochédza k vHd¥iemu odbtraniu polyméru, resp. k zhordeniu

dispergicie materidlov v termoplastickom materidli a pod.

Vietky tieto nedostatky riefia kontinuitné spdsoby filtrovania na kontinuitne pracu-
Jicich filtradnfoh zariadeniach, u ktorfych sa filtradnd plocha plynule, resp. v krdtkych
Sasovych intervaloch obnovuje. Na tychto zariadeniach prechAdza filtradny pds napriek to-
ku taveniny termoplastického materidlu cez filtradni komoru, pridom utesnenie filtradného
pésu sa dosiahne jeho ochladenim na filtradnom padse v tak zvanych vodiacich Ftrbinovitych

kendlikoch pre vedenie filtra&ného pdsu, ako sa to uvAdza v NSR pat. 1 611 132.

Spésob uvhdzany v tomto patente umo¥nuje filtrovat’ materidly, ktoré maji ¥irok§ roz-
sah teplét mikknutia, ako napriklad polyetylén. Pri materiAloch s uZ3im rozsahom teplét
mékknutia ako je polypropylén, polyamid a polyester, sk podas filtrdcie taZkosti spojené
s posunom filtradného pésu. Preto, aby sa zlep3il chod takéhoto filtradného zariadenia
v FR pat. 2 332 113 sa navrhuje vybavit' ¥trbinovité vodiace kanéliky pre filtradny pés
chladenim a zohrievanim, ¥im je mo¥né predtym stubnuti upchdvku s termoplastického mate-
ridlu znovu nadtavit’ a v tomto okamihu posuntt’ filtraln§ pds o Ziadany usek. Aby upchévka
netiekla v zApEti sa musi tavenina termoplastického materiidlu oochladit’ a stuhmitl, T&mto
sa stdva toto riéﬁenie zlo%itejsim a ndrodnym na tepelni energiu a ak sa ma zosiladit’
ohrev, chladenie a posun filtra¥ného phdsu aby sa zabezpedila tesnost’ upohdvky a bezprie~
trhovost' filtradného pdsu zariadenie musi byit’ zlo%ité a opatrené reguléoiou, Urdité rie~
Senie tohoto problému poskytuje AO tym, %e riedi tvar vodiamcich ¥trbinovitfoch kanélikov,
ktoré sa v smere posunu filtra¥ného phsu roz#iruji. AvSak ani toto riedenie neodstraiuje

nebezpedie prietrhu filtradného phsu a tym nezabezpeduje plynuld filtréciu, a to v pripa-
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dooh ked sa filtruje termoplasticky materidl pri teplotdoh len mAlo nad bodom tavenia. Sd :
to vo viké¥ine termoplastiocké materidly s tdzkym rozsahom teplst mEkknutia a tavenia, ako 'Jo
napriklad polyetyléntereftaldt, polyamid-6 a pod.
Chladenie vodou, ktoré sa pri kontinuitnfoh filtroch navrhuje spdsobuje tubnutie filtrova-
ného termoplastického materidlu u% na vstupe do vodiacioh Atrbinovitych kandlikov ba dokone
ca elte pred nimi. Naviac priFnavost’ tyohto materidlov ku kovom je vys¥ia a ioh znovurosta=
venie je ndro¥nej¥ie. Zapifanie vstupu do vodiace] #trbiny taveninou je pomaléd aviak tulnu-
tie spracovidvaného termoplastiokého materidlu je zase rychle v désledku malého rozdielu
medzi teplotou spracovAvania e tavenia a tym o osjtrého prechodu bodu tavenia S0 plaocbi
proti posunu filtradného pdsu. Toto vietko spdsobuje také zvf¥enie odporu proti pohybu

filtradného pdsu, %e tento neznesie nan pdsobiaoli tah a sa roztrhme.

Tieto nedostatky je moZnd odstrénit’ tymto vyndlezom, ktory spodiva v tom, %e filtri-
cia tavenin termoplastickyoh materidlov s vy¥5im a ostrejiim bodom tavenia, spraodvé,va.nfoh
ne. zeriadeniach s pohyblivym filtradnym pAsom prechédzajiocim filtradnou komorou utesnenou
vo vodiacich ¥trbindoh pre prechod filtradného phAsu pred a za filtradnou komorou pomocou
sohladeného a stubnutého termoplastického materidlu sa prevedie tak, #e tavenina filtrove-
ného termoplastického materidlu sa schladi vo vodiacioch ¥trbindoh tekutinou vyhriatou na
teplotu od 10°C a¥ po teplotu mikknutia filtrovaného termoplastického materidlu. T4to te-
kutina zabezpeduje sidinitel prestupu tepla alfa < 100, Takymito tekutinami si plyny, ako
napriklad vzduch, dusik, kyslidnik uhlidity e iné, dalej sd to kvapaliny ako napriklad po-

lyetylénglykoly do rel.mol., hmotnosti 700, glycerin, oleje a iné,

Priklad 1

Kontinukn$ filter bol poufitf na filtréoiu taveniny polyesteru s LVE 0,78 ml/g pri pracove
nej teplote filtra 270°C. Na filtrdoiu bol poufity filtradnf§ phs s priepustnostou 100 m
pri vikone zariadenia 93 g/h. Pre 6h1adopie vatupnej a vistupne] vodiacej #trbiny filtrad-
ného phsu bola pouritd voda o teplote 17°C ako ohla‘;dia.oa médium. V tomto pripade pri uve-

deni miteného posunu filtradného pasu do chodu filtradny pds sa pretrhol.

Priklad 2

Na kontinuitnom filtri sa filtrovala tavenina polyesteru za rovmakfoch podmienok ako v prik-
lade 1. s tym, #e ako chladiace médium bol pou¥ity etylénglykol s rel.mol, hmot. 600 s pri-
davkom tepelného stabilizdtora, kitory sa pomocou termostatu udriiaval na teplote 60°¢.
Posun filtradného pésu bolo mo%né realizovat’ bez t'afkosti a posun bol nastavovany a¥ do
tlakového spidu 4 MPa na filtradnom pése.

Priklad 3

Kontinuitny filter s nGtenym posunom filtradného pésu bol pou¥ity na filtréoiu taveniny
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polyamidu a rel. viskozite 2,6, Pracovmi teplota filtra bola 260°C a vykon 60 kg/h. Filtrad-
ny phs mal Groven priepustnosti 100 m. Ako chladisce médium na vstupe a vfstupe filtrad-
n‘h«_) phsu bola pou¥itd voda s takym prietokom, %e sa praktloky kvantitativne zmenila po
prechode zariadenim na paru; avéak aj takto do¥lo k prietrbu filtraéného pésu ilmed po zap-

nuti ndteného posunu filtradného phsu.

Priklad 4

Na kontinudlnom filtri bola filtrovanid tavenina polyamidu za podmienok ako v priklade 3.
s tym, %e chladiacim médiom na vstupe a vystupe filtradného pésu bol vzduch o teplote 20°c.
Posun filtradného pisu prebiehal bez najmendfich t'a¥kosti a% do tlakového sphddu 4 MPa na

filtradnom pAse. Uvedend nambhanie je limitované pevnost'ou filtradného péhsu.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob filtrdcie tavenin termoplastickfch materihlov s vy¥sim a ostrejdim bodom tavenia,
spracovAvanych na zariadeniach s pohyblivym filtradnfm pdsom prechédzajicim filtrasnou
komorou utesnenou vo vodiacich Strbindch pre prechod filtradného pdsu pred a za filtrad-
nou komorou, schladenym filtrovanym termoplastiockym materiélom, vyznadeny tjym, #%e taveni-
na filtrovaného termoplastiokého materidlu sa chladi vo vodiacich ¥trbinéch tekutinou
vyhriatou na teplotu od 10°C a¥ po teplotu mikknutia filtrovaného termoplastického mate~
riélu zabezpedujicou sudinitel prestupu tepla alfa< 100, akou je napriklad vzduch, dusik,

kyslidnik uhlidity, glykol, glycerin alebo olej.




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

