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Relatorio Descritivo da Patente de Invengao para "COMPOSI-
COES EM GEL CONTIDAS EM RECIPIENTES DE DISPENSACAO PELO
FUNDO".
CAMPO DA INVENCAQ

A presente invencgao refere-se a composigdes detergentes sob a

forma de gel em recipientes de dispensagao pelo fundo.
ANTECEDENTES DA INVENCAO
Os produtos para lavanderia sob a forma de liquido espessado

ou gel sdo preferidos por muitos consumidores, em comparacao a detergen-
tes em pé. Uma desvantagem dos géis, no entanto, € que quando o consu-
midor para a dispensagdo por ter atingido uma quantidade desejada, € de
fato dificil interromper o fluxo. Como resultado, o detergente continua gote-
jando. E desejavel uma composicdo detergente liquida ou em gel que se
retraia subitamente ao final do derramamento, de modo a evitar o goteja-
mento apds a dispensagao.

_ De modo similar, como os produtos para lavanderia sao frequen-
temente usados também como produtos para pré-tratamento, é desejavel
uma propriedade de "acumulo", isto €, a propriedade de um produto, como
um gel, de acumular-se sobre a superficie do tecido, em vez de espalhar-se
por uma area substancialmente maior. Os produtos para lavanderia em gel
capazes de se acumular tendem a fazer menos sujeira durante o uso, além
de proporcionar uma melhor remogao de manchas no pré-tratamento, ja que
uma quantidade maior de detergente se concentra sobre a area de tecido
desejada (por exemplo, a marca ou mancha).

Além disso, a necessidade uma embalagem atualizada é parti-
cularmente dificil de satisfazer no caso de detergentes liquidos ou em gel
para tarefas pesadas e outros produtos liquidos destinados ao consumidor,
jad que o produto liquido apresenta desafios ao engenheiro de embalagens.
Por exemplo, a embalagem precisa ainda permitir uma dispensagéao conve-
niente pelos consumidores, cuja idade varia desde criangas a adultos de
meia-idade € até a populacao idosa. Além do mais, as dificuldades para ga-
rantir a integridade estrutural da embalagem aumentam consideravelmente.
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Além disso, é desejavel fornecer esse tipo de embalagem a um baixo custo
para 0os consumidores.

Consequentemente, permanece a necessidade por um produto
para lavanderia sob a forma de liquido ou gel destinado ao consumidor e
embalado de modo compacto, que proporcione melhor remogao de man-
chas, que seja conveniente ou facil de usar e que seja esteticamente atrativo

para os consumidores.

SUMARIO DA INVENCAO
Um aspecto da invengao refere-se a um artigo comercial para

armazenamento e dispensacgao de composi¢des em gel, compreendendo:
(a) um recipiente de dispensacao pelo fundo; e
(b) uma composigdo detergente em gel armazenada de modo
liberavel no recipiente de dispensag¢ao pelo fundo, a qual
compreende:
(i) um tensoativo; e
(ii) um acido graxo néao-neutralizado;
sendo que a cdmposigéo detergente em gel se acumula durante a dispen-
sagao.

Um outro aspecto da invencgao refere-se a um artigo comercial
para armazenamento e dispensagao de composi¢cdes em gel, compreen-
dendo:

(a) um recipiente de dispensacao pelo fundo; e

(b) uma composigao detergente em gel sem gotejamento, ar-

mazenada de modo liberavel no recipiente de dispensac¢ao
pelo fundo, a qual compreende:

(i) um tensoativo; e

(ii) um acido graxo nao-neutralizado;

em que a razdo entre o peso do acido graxo nao-neutralizado e
o peso do tensoativo € menor que cerca de 1, porém maior ou igual ao Valor
de indice de Retragao, S, definido pela equacao (Il)

S=0,3-(0,0085xA) (1;
E em que A é a concentragao total de tensoativo.
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Um outro aspecto da invengao refere-se a um artigo comercial
para armazenamento e dispensacao de composi¢cdes em gel, compreen-
dendo:

(a) um recipiente de dispensagao pelo fundo; e

(b) uma composigcdo detergente em gel armazenada de modo

liberavel no recipiente de dispensagao pelo fundo, a qual

compreende:

(i) um tensoativo; e

(ii) um acido graxo nao-neutralizado;
em que a razdo, em porcentagem em peso, entre o &cido graxo n&o-
neutralizado e o tensoativo € menor que cerca de 1 porém maior ou igual ao
Valor de indice de Gelificagdo, GIV, definido pela equagao (IIl)

0,75 -(0,0062xA-0,25); (llf)
GIV= 1+(0,11xA)**

e em que A é a concentragao total de tensoativo.
BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Nos desenhos em anexo:

a figura 1 é um exemplo ilustrativo de uma vista anterior de um
possivel recipiente de dispensacéao pelo fundo.

A figura 2 é uma secgao do recipiente de dispensagéo pelo fundo
da figura 1.

A figura 3 é um exemplo ilu_stfativo de uma vista anterior de um
outro possivel recipiente de dispensagao pelo fundo. .

A figura 4 é uma vista explodida do recipiente de dispensagao
pelo fundo da figura 3.

A figura 5 é uma secgao do recipiente de dispensacéo pelo fundo
da figura 3, mostrando a valvula na posi¢do fechada.

A figura 6 é uma secgao da valvula do recipiente de dispensagao
pelo fundo da figura 3.

A figura 7 € uma secao do recipiente de dispensa¢éo pelo fundo

da figura 3, mostrando a valvula na posi¢ao aberta.
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A figura 8 é um exemplo ilustrativo do recipiente de dispensagéao
pelo fundo ilustrado na figura 3, sendo empunhado por uma méao humana.

A figura 9 é um exemplo ilustrativo de outro recipiente de dis-
pensacao pelo fundo. _
DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Recipiente de dispensacao pelo fundo - os artigos comerciais da
presente invencao compreendem um recipiente de dispensagéao pelo fundo.

Em uma modalidade, o recipiente de dispensac¢ao pelo fundo pode ser pelo
menos parcialmente e, mais especificamente, totalmente transparente ou
translicido. Em outra modalidade, o recipiente de dispensagéo pelo fundo
pode ser pelo menos parcialmente e, mais especificamente, totalmente opa-
Co.

Em uma modalidade, os recipientes de dispensag¢éao pelo fundo
incluem uma abertura no fundo para dispensagao do liquido, bem como
meios de acionamento para dispensacao da composi¢cao detergente em gel.
Um tipo de recipiente de dispensacao pelo fundo consiste em um recipiente
acionado por cOmpresséo. Os recipientes comprimiveis sao geralmente for-
mados a partir de um material resilientemente deformavel, e tém uma aber-
tura que pode ser dotada de uma valvula para controlar o fluxo através da
dita abertura. Um tipo de valvula Gtil € uma valvula abre-fecha que € aciona-
da mediante a rotacdo da mesma. Uma outra valvula particularmente util é
uma valvula de dispensag¢do com resposta a pressdo, que controla o fluxo
de acordo com uma diferenca de pressdo de um lado a outro da valvula.
Esse tipo de valvula pode ser configurado de modo a estar normalmente
fechado, assumindo uma configuragcao aberta quando o recipiente € com-
primido. As caracteristicas opcionais de recipientes comprimiveis com dis-
pensacao pelo fundo incluem uma tampa para evitar a perda de liquido ou
gel entre uma dispensacgao e outra. Os recipientes de dispensagéo pelo fun-
do feitos de materiais rigidos e dotados de mecanismos de bombeamento
também sao adequados ao uso na presente invengao.

Os recipientes de dispensagao pelo fundo tém varias vantagens

sobre outras configuragbes de embalagem. O recipiente nao precisa ser in-
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vertido, requerendo menos movimentos do usuéario para a dispensacgao, e
proporcionando maior controle de posicionamento e dispensagao do que
ocorre com recipientes que dispensam por derramamento ou inversao e
compressao. Dessa forma, por exemplo, o usuario ndo precisa girar seu pul-
so e esperar que um liquido viscoso desga até a abertura, nem ter proble-
mas para controlar o fluxo quando o recipiente estiver cheio, como no uso
de recipientes adaptados para verter a partir do topo. Os recipientes de dis-
pensacédo pelo fundo podem, também, ser configurados de modo a permitir
que quase todo o liquido seja dispensado, algo que geralmente nao € possi-
vel com os recipientes que tem uma bomba no topo. Os recipientes de dis-
pensacédo pelo fundo, dotados de valvulas que respondem a presséao, tém
também a vantagem de nao precisar de um mecanismo de fechamento se-
parado.

O recipiente de dispensacgao pelo fundo pode ser feito de qual-
quer material adequado, como vidro, metal, polimero e similares, bem como
combinagdes dos mesmos. Em uma modalidade, o recipiente de dispensa-
cdo pelo fundo compreende um material polimérico, embora possam ser
usadas outras embalagens, como caixas de papelao com janelas em filme
ou garrafas de vidro. Em uma modalidade, o recipiente de dispensacgéo pelo
fundo consiste em um material polimérico selecionado dentre polipropileno
(PP), polietileno (PE), policarbonato (PC), poliamidas (PA), tereftalato de
polietileno (PET), cloreto de polivinila (PVC), poliestireno (PS) e combina-
¢cOes dos mesmos.

O recipiente de dispensacao pelo fundo da presente invengéo
pode ter qualquer formato ou tamanho adequado ao armazenamento € em-
balagem de liquidos para uso doméstico. Em uma modalidade, por exemplo,
o recipiente de dispensagdo pelo fundo tem uma capacidade, isto é, a quan-
tidade de composicao detergente em gel que pode conter de maneira libera-
vel em seu interior, de cerca de 100 mL a cerca de 3.000 mL, mais especifi-
camente de cerca de 250 mL a cerca de 1.500 mL. Em uma modalidade, o
recipiente de dispensac¢do pelo fundo é adequado para manuseio, por e-

xemplo o recipiente de dispensacao pelo fundo pode ter um cabo ou uma
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peca com dimensdes tais que permitam o facil levantamento ou transporte,
com uma sé mao, do recipiente de dispensac¢ao pelo fundo.

Em outra modalidade, o recipiente de dispensag¢édo pelo fundo
tem um meio adequado para derramamento da composicao detergente em
gel, e meios para tornar a fechar o dito recipiente de dispensag¢éo pelo fun-
do. O meio para derramamento pode ser de qualquer tamanho ou forma
mas, de preferéncia, sera largo o suficiente para dosar convenientemente a
composicao detergente em gel. O meio de fechamento opcional pode ter
qualquer formato ou tamanho mas, geralmente, sera rosqueado, encaixado
ou, de outro modo, fixado ao dito recipiente de dispensag¢éao pelo fundo para
fecha-lo. O meio de fechamento opcional pode ser uma tampa que pode ser
separada do recipiente de dispensacao pelo fundo. Alternativamente, a tam-
pa opcional pode ainda ficar fixada ao recipiente de dispensac¢ao pelo fundo,
qUer este se encontre aberto ou fechado. O meio de fechamento opcional
pode, também, estar incorporado ao recipiente.

Em uma modalidade, o recipiente de dispensagao pelo fundo é
uma garrafa de dispensacgéao pelo fundo.

O recipiente de dispensagao pelo fundo pode ser formado por
meio de qualquer processo adequado, como termoformagao, modelagem
por sopro, modelagem por inje¢do ou modelagem por sopro via injegao com
estiramento (ISBM).

Em uma modalidade, o recipienfe de dispensagao peio fundo
inclui uma ou mais paredes, as quais compreendem uma ou mais camadas.
As camadas podem, caso se deseje, ser muito finas, por exemplo com me-
nos que cerca de 0,1 mm de espessura, podendo situar-se na faixa até aci-
ma de cerca de 10 mm de espessura.

Em outra modalidade, o recipiente de dispensag¢édo pelo fundo
pode compreender uma parte anterior e uma parte posterior em lados opos-
tos do mesmo.

Exemplos ilustrativos de recipientes de dispensacgao pelo fundo
adequados podem ser encontrados nas patentes U.S. N© 6.705.492 publica-
da em 16 de margo de 2004 a Lowry, U.S. N2 4.969.581 publicada em 13 de
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novembro de 1990 a Seifert et al, U.S. N2 6.494.346 publicada em 17 de
dezembro de 2002 a Gross et al, U.S. N2 5.626.262 publicada em 6 de maio
de 1997 a Fitten et al, U.S. N2 5.655.687 publicada em 12 de agosto de
1997 a Fitten et al, U.S. N° 4.728.006 publicada em 1 de margo de 1988 a
Drobish et al, U.S. N2 6.269.837 publicada em 7 de agosto de 2001 a Arent
et al, U.S. N2 4.749.108 publicada em 7 de junho de 1988 a Dornsbusch et
al, U.S. N2 6.675.845 publicada em 13 de janeiro de 2004 a Volpenheim et
al, e em WO 92/21569 intitulado "Inverted Dispenser" e publicado em 10 de
dezembro de 1992 sob o nome de. Canada Inc, WO 01/04006 intitulado
"Container" e publicado em 18 de janeiro de 2001 sob o nome de Unilever,
E>P 21.545 publicado em 7 de janeiro de 1981 sob o nome de The Procter
and Gamble Company, e EP 811.559 publicado em 10 de dezembro de
1997 sob o nome de Unilever. Exemplos ilustrativos de recipientes de dis-
pensac¢ao pelo fundo podem, também, ser encontrados no pedido de paten-
te provisodria co-pendente US N2 60/797.975 intitulado "Fabric Treatment
Dispensing Package" e depositado em 05/05/2006 sob o nome de Ann De
Wree et. al, Sumula do Advogado N° 10403P.

Pode ser desejavel ter um rétulo no recipiente. Em uma modali-
dade da presente invengao, o recipiente de dispensagéo pelo fundo tem um
ou mais rétulos poliméricos. Em outra modalidade, o rétulo polimeérico pode
ser opaco, translucido ou transparente, e inclui dreas de marcacgdo. O termo
"rétulo” é usado na presente invengdo em seu sentido mais amplo, para in-
cluir o meio tangivel que pode compreender uma ou mais areas de marca-
cdo, as quais podem ser opcionalmente expressas inclusive, a titulo de e-
xemplo ilustrativo, pelo posicionamento das areas de marcagéo diretamente
sobre um recipiente de dispensacio pelo fundo (por exemplo, mediante im-
pressdo ou modelagem), a impressao de areas de marcagdo sobre um
substrato, o qual é associado a, ou posicionado sobre, a superficie externa
do recipiente de dispensacgéo pelo fundo, ou embalagem como caixas con-
tendo o dito recipiente.

Para uso na presente invengédo, o termo "areas de marcagao"

refere-se a aroma, marca, embalagem, propriedades, som, palavras, frases,
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letras, caracteres, nomes comerciais, nomes de empresas, logotipos ou
simbolos de empresas, descri¢gdes, logotipos, icones, desenhos, nomes de
designers, simbolos, temas, insignias, figuras, marcacdes, sinais, cores, tex-
turas, formatos, itens simbdlicos, anuncios e combinag¢des dos mesmos.

Em uma modalidade, as areas de marcacao sao selecionadas
dentre palavras, frases, nomes comerciais, nomes de empresas, descrigoes,
nomes de perfume, nomes de designer, anuncios e combinagdes dos mes-
mos. As areas de marcagdo podem estar em um ou mais idiomas.

Em outra modalidade, uma ou mais areas de marcagdo podem
ser impressas diretamente sobre o recipiente de dispensagédo pelo fundo.
Em outra modalidade, uma ou mais areas de marcagao podem ser gofradas
sobre o recipiente.

As varias modalidades diferentes e opcionais do recipiente de
dispensacao pelo fundo, do recipiente deforméavel e/ou da tampa dispensa-
dora podem ser explicadas e ilustradas com mais detalhes em relagao as
figurasde 1 a 9.

A figura 1 é, também, um exemplo ilustrativo de um recipiente
de dispensacao pelo fundo 100, compreendendo um recipiente deformavel
110 e uma tampa dispensadora 120 que esta conectada de maneira remo-
vivel ao mesmo. O recipiente deformavel 110 tem uma extremidade de fun-
do 130 com uma abertura 140 (Figura 2) na mesma. A tampa dispensadora
120 esta conectada de maneira removivel a extremidade de fundo 130 do
recipiente deformavel 110, cobrindo a abertura 140. A tampa dispensadora
120 é, também, mostrada repousando sobre a superficie 150 em uma posi-
¢ao vertical.

A figura 1 € um exemplo ilustrativo de um recipiente de dispen-
sacdo pelo fundo 100 com areas de marcagcao 160 e 165 associadas ao
mesmo. As areas de marcacgdo 160 e 165, que podem ser iguais ou diferen-
tes, estdo associadas ao recipiente deformavel 110 e a tampa dispensadora
120. Nesta modalidade, as areas de marcagao associadas ao mesmo, 160 e
165, sdo dois roétulos que sao fixados ao recipiente deformavel 110 e a tam-

pa dispensadora 120 por meio de adesivo.
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O recipiente deformavel 110 da figura 1 tem, também, uma ex-
tremidade de topo 170 que é distal a extremidade de fundo 130. O recipiente
deformavel 110 é, também, capaz de repousar sobre a superficie 150 em
uma posigao vertical, com a extremidade de topo 170 em contato com a su-
perficie 150, ou seja, agora em posigao invertida em relagdo ao recipiente
deformavel 110, conforme mostrado na figura 1.

Conforme anteriormente mencionado, qualquer por¢do do reci-
piente de dispensag¢do pelo fundo 100, como o recipiente deformavel 110
e/ou a tampa dispensadora 120, pode ser translucida ou transparente.

A figura 2 é uma vista em corte de uma possivel modalidade do
recipiente de dispensacao pelo fundo 100 da figura 1 ao longo da linha 2.
Essa vista em corte mostra a composi¢cao detergente em gel 180 e a valvula
opcional 175, através da qual é dispensada a composi¢céo detergente em gel
180. E mostrada, também, a parede 190 do recipiente deformavel 110.

A figura 3 é um outro exemplo alternativo de um recipiente de
dispensacéo pelo fundo 300, compreendendo um recipiente deformavel 310
e uma tampa dispensadora 350 que esta conectada de maneira removivel
ao meémo. O recipiente deformavel 310 é fixado, por exemplo por meio de
encaixe, a uma extremidade de dispensagédo 320 dotada de uma base 330
destinada a suportar o recipiente deformavel 310 em uma posig¢ao vertical,
com uma abertura de dispensacdo 340 na mesma. A tampa dispensadora
350 cobre a abertura 340 e a valvula 430 (Figura 5). A tampa dispensadora
350 suporta o recipiente deformavel 310 em uma posi¢ao vertical. A tampa
dispensadora 350 é anexada de maneira removivel ao recipiente deformavel
310 sobre a abertura de dispensag¢ao 340, cobrindo a valvula 430 e a aber-
tura 340. A tampa dispensadora 350 é formada de um elemento em formato
de bojo 410 com uma face 360 e uma parede cilindrica 370 que se estende
a partir da dita face para definir um interior 380 da tampa dispensadora 350.
A face 360 da tampa dispensadora 350 é, também, mostrada repousando
sobre a superficie 390, em uma posigdo vertical. A tampa dispensadora 350
é capaz de receber e dispensar uma composicao em gel 450 (Figura 5),

mais especificamente de dispensar a composicdo em gel dentro de uma
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maquina de lavar.

O recipiente de dispensagao pelo fundo 300 é dotado de areas
de marcacgao 400 e 405 associadas ao mesmo. As areas de marcagao 400 e
405, que podem ser iguais ou diferentes, estdo associadas ao recipiente
deformavel 310 e a tampa dispensadora 350. Nesta modalidade, as areas
de marcacgdo associadas ao mesmo, 400 e 405, sdo dois rétulos que sao

fixados ao recipiente deformavel 310 e a tampa dispensadora 350 por meio

de adesivo.

A figura 4 é uma vista explodida do recipiente de dispensagao
pelo fundo 300 da figura 3, que mostra a tampa dispensadora 350 como fi-
xada de modo liberavel ao recipiente deformavel 310.

A figura 5 é uma vista em corte de uma possivel modalidade do -
recipiente de dispensagdo pelo fundo 300 da figura 4, ao longo da linha 5.
_ESsa vista em corte mostra a cavidade interna 440 que se destina a arma-
zenar a composi¢cdo em gel 450, e a valvula opcional 430, através da qual é
dispensada a composicao em gel 450. E mostrada, também, a parede 420
do recipiente deformavel 310. A valvula 430 é mostrada na posigéo fechada,
de modo que a composicao em gel 450 seja impedida de fluir através da
abertura de dispensagao 340.

A figura 6 é uma vista em corte de uma possivel modalidade a
valvula 430 da figura 5, ao longo da linha 6. A véalvula 430 tem uma pequena
fenda em cruz 460 através da mesma.

A figura 7 é uma vista em corte de uma possivel modalidade do
recipiente de dispensacgao pelo fundo 300 da figura 4, ao longo da linha 5. A
valvula 430 é mostrada na posi¢cao aberta, de modo que a composi¢cao em
gel 450 seja deixada fluir a partir da cavidade interna 440 e através da aber-
tura de dispensagao 340.

Em uma modalidade opcional especifica, a valvula 430 sé per-
mite que a composicao em gel 450 passe através da abertura de dispensa-
¢do 430 quando é submetida a uma pressao maior que aquela exercida pela
composicao em gel 450 sob gravidade normal.

Alternativamente, a valvula 430 em uma outra modalidade op-
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cional especifica, € uma valvula bimodal que tem um primeiro modo de ope-
racdo capaz de reter a composicdo em gel 450 sem vazamento, quando o
recipiente deformavel 310 é submetido a forgas externas néo-intencionais,
como pode ser visto na figura 5, e um segundo modo de operagéo capaz de
dispensar a composi¢do em gel 450 quando o recipiente deformavel 310 é
submetido a forcas externas intencionalmente aplicadas por um usuario,
como pode ser visto na figura 7.

A figura 8 é um exemplo ilustrativo do recipiente de dispensagéao
pelo fundo 300 da figura 3 sendo empunhado por uma méao humana 500 e
dispensando a composicdao em gel 450. (Nota: a mdo humana ou partes da
mesma nao fazem parte do escopo da presente invengéo).

A figura 9 é um exemplo ilustrativo de outro possivel recipiente.
Na figura 9, o recipiente de dispensagao pelo fundo 700 compreende um
recipiente deformavel esférico 610 e uma tampa dispensadora retangular
620. O recipiente de dispensagao pelo fundo, o recipiente deformavel e a
tampa dispensadora da presente invengao podem ter qualquer formato.

2) Composicao detergente em gel - as composi¢des detergentes

em gel aqui descritas podem ser selecionadas dentre quaisquer produtos de
limpeza destinados ao consumidor, como detergentes liquidos para tarefas
leves (detergentes para lavagem manual de pratos ou "LDL"), detergentes
para tarefas leves ("LDD", ou detergentes para lavagem de roupas destina-
dos ao uso em tecidos delicados como sedas, la e similares), detergentes
liquidos para lavagem de roupas do tipo para tarefas pesadas ("HDL") e si-
milares, os quais estao sob a forma de um gel.

Para uso na presente invengao, o termo "gel" refere-se a um gel
lamelar cuja viscosidade diminui sob cisalhamento, especificamente com
uma viscosidade em escoamento na faixa de cerca de 100 a cerca de 5.000
mPa.s (milli Pascal segundos), mais especificamente menor que cerca de
3.000 mPa.s, mais especificamente ainda menor que cerca de 1.500 mPa.s
e que, também especificamente, tenha uma tenséo de cisalhamento critica
maior que cerca de 10 Pa, mais especificamente maior que cerca de 15 Pa

e, mais especificamente ainda, maior que cerca de 20 Pa, porém especifi-
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camente nao excedendo cerca de 100 Pa. O conceito de "gel" na técnica é,
frequentemente, ndo muito bem-definido. A definicdo geral mais comum, no
entanto, é de que um gel é um liquido espesso. Um liquido espesso pode
ser um fluido Newtoniano, que nao sofre alteragdo de viscosidade mediante
a alteragao na condicédo de fluxo, como mel ou xarope. Esse tipo de liquido
espesso tem dispensagdo muito dificil e trabalhosa. Um tipo diferente de gel
liquido é aquele cuja viscosidade diminui sob cisalhamento, isto €, 0 mesmo
é espesso sob uma condigdo de baixo cisalhamento (por exemplo, em re-
pouso) e ralo sob altas taxas de fluxo. A reologia de géis cuja viscosidade
diminui sob cisalhnamento pode ser caracterizado pelo modelo Sisko:
n= a+b x{ponto sobre (y)} ™’

Onde: n é a Viscosidade, mPA s, {ponto sobre (y)} € a taxa de
cisalhamento, 1/segundo, a, b sdo constantes, e n é o indice de Taxa Sisko.

As composicdes detergentes em gel podem ser de qualquer cor
ou tonalidade. Estas podem incluir uma ou mais fases ou particulas em sus-
pensdo, ou combinagdes das mesmas. As composi¢coes detergentes em gel
da invencao séo capazes de suspender soélidos particulados. Os sdélidos po-
dem ser eletrélitos ndo-dissolvidos, os quais podem ser iguais ou diferentes
do eletrdlito em solugdo, sendo este ultimo um eletrodlito saturado. Estes po-
dem, também, ser materiais que sao substancialmente insoliveis em agua
por si s6. Exemplos desse tipo de materiais substancialmente insoluveis sao
os builders & base de aluminossilicato e particulas de abrasivo a base de
calcita.

Em uma modalidade, as composi¢cbes detergentes em gel sao
opacas. Em outra modalidade, as composi¢cdes detergentes em gel sao
translucidas ou transparentes.

Para uso na presente invengdo, quando uma e/ou método €
"substancialmente isento" de um ou mais ingredientes especificos, significa
que especificamente nenhum dos ditos ingredientes especificos € proposi-
talmente adicionado & composicdo porém, ainda assim, -0 versado na técni-
ca compreendera que quantidades de traco de ingredientes especificos po-
dem estar presentes sob a forma de impurezas em outros aditivos. Em uma
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modalidade, a composi¢ao contém menos que cerca de 0,1%, em peso da
composicdo, dos ingredientes especificos.

As composigcdes detergentes em gel que sdo adequadas ao uso
nos recipientes de dispensagao pelo fundo aqui descritos sédo conforme ex-
posto a seguir.

Tensoativos - Em uma modalidade, as composi¢des detergentes
em gel da presente invengdo podem conter um ou mais agentes ativos de
superficie (tensoativos). O tensoativo pode ser selecionado dentre tensoati-
vos anibnicos, ndo-idnicos, catidnicos, anfotéricos, zwiteridnicos e misturas
dos mesmos. Em uma modalidade, os tensoativos para uso na presente in-
vengdo consistem em misturas de tensoativos anidnicos e néo-iénicos, em-
bora deva-se compreender que qualquer tensoativo pode ser usado, por si
s6 ou em combinagdo com quaisquer outros tensoativos. Quando presente
na composi¢ao detergente em gel, o tensoativo pode compreender de cerca
de 1% a cerca de 75%, mais especificamente de cerca de 5% a cerca de
70%, em peso da composigcao detergente em gel.

Exemplos ilustrativos de tensoativos uteis a presente invengao
sao deécritos nas patentes U.S. N2 3.664.961 publicada a Norris em 23 de
maio de 1972, U.S. N2 3.919.678 publicada a Laughlin et al. em 30 de de-
zembro de 1975, U.S. N2 4.222.905 publicada a Cockrell em 16 de setembro
de 1980, U.S. N2 4.239.659 publicada a Murphy em 16 de dezembro de
1980, U.S. N2 4.285.841 publicada a Barrat et al em 25 de agosto de 1981, -
U.S. N2 4.284.532 publicada a Leikhim et ‘al em 18 de agosto de 1981, U.S.
N¢ 4.285.841, U.S. N2 3.919.678, U.S. N22.220.099 e U.S. N°2.477.383. Os
tensoativos sdo geralmente bem conhecidos, sendo descritos com mais de-
talhes nas obras "Encyclopedia of Chemical Technology" de Kirk Othmer,
3a. Edicdo, Volume 22, paginas 360 a 379, "Surfactants and Detersive Sys-
tems", "Detergents & Emulsifiers" de McCutcheon, por M.C. Publishing Co.,
(Edicdo norte-americana, 1997), e "Surface Active Agents, Their Chemistry
and Technology" de Schwartz, et al., New York:‘ Interscience Publishers,
1949, sendo que outras informagdes e exemplos sao fornecidos em "Surfa-

ce Active Agents and Detergents" (Volumes | e Il, por Schwartz, Perry e Ber-
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ch).

Exemplos ilustrativos de tensoativos nao-iénicos adequados in-
cluem: etoxilatos de alcool (por exemplo Neodol 25-9 disponivel junto a Shell
Chemical Co.), etoxilatos de alquil fenol (por exemplo Tergitol NP-9 disponi-
vel junto & Union Carbide Corp.), alquil poliglicosideos (por exemplo Gluca-
pon 600CS disponivel junto & Henkel Corp.), polioxi propileno glicdis polioxi-

_etilenados (por exemplo Pluronic L-65 disponivel junto a BASF Corp.), éste-

res de sorbitol (por exemplo Emsorb 2515 disponivel junto & Henkel Corp.),
ésteres de sorbitol polidxi-etilenados (por exemplo Emsorb 6900 disponivel
junto & Henkel Corp.), alcanolamidas (por exemplo Alkamide DC212/SE dis-
ponivel junto & Rhone-Poulenc Co.) e N- alquil pirrolidonas (por exemplo
Surfadone LP-100 disponivel junto a ISP Technologies Inc.), € combinagdes
dos mesmos. Exemplos ilustrativos adicionais de tensoativos n&o-iénicos
adequados sdo aqueles apresentados nas patentes U.S. N° 4.316.812 e
3.630.929.

O tensoativo nao-iénico, quando presente na composi¢éao deter-
gente em gel, pode estar presente na quantidade de cerca de 0,01% a cerca
de 70%, mais especificamente de cerca de 1% a cerca de 50% e, mais es-
pecificamente ainda, de cerca de 5% a cerca de 40%, em peso da composi-
¢ao detergente em gel.

Exemplos ilustrativos de tensoativos aniénicos adequados inclu-
em: sulfonatos de alquil benzeno linear (por exemplo Vista C-500, disponivel
comercialmente junto a Vista Chemical Co.), sulfonatos de alquil benzeno
linear ramificado (por exemplo MLAS), sulfatos de alquila (por exemplo
Polystep B-5, disponivel comercialmente junto & Stepan Co.), sulfatos de
alquila ramificados, sulfatos de alquila polidxi-etilenados (por exemplo Stan-
dapol ES-3, disponivel comercialmente junto & Stepan Co.), sulfonatos de
alfa olefinas (por exemplo Witconate AOS, disponivel comercialmente junto
a Witco Corp.), ésteres alfa sulfo metilicos (por exemplo Alpha-Step MCp-
48, disponivel comercialmente junto a Stepan Co.), isetionatos (por exemplo
Jordapon Cl, disponivel comercialmente junto & PPG Industries Inc.), e com-

binacdes dos mesmos.
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O tensoativo anidnico, quando presente na composi¢cao deter-
gente em gel, pode estar presente na quantidade de cerca de 0,01% a cerca
de 70%, mais especificamente de cerca de 1% a cerca de 50% e, mais es-
pecificamente ainda, de cerca de 5% a cerca de 40%, em peso da composi-
¢ao detergente em gel.

Os tensoativos catiénicos especificos que podem ser usados
como tensoativos na presente invengao sao descritos com detalhes na pa-
tente U.S. N2 4.497.718. Os tensoativos catiénicos especificos incluem C8-
C18 alquil dimetil aménio e analogos, em que uma ou duas por¢des hidroxi
etila substituem uma ou duas por¢des metila.

O tensoativo catidnico, quando presente na composicao deter-
gente em gel, pode. estar presente na quantidade de cerca de 0,01% a cerca
de 70%, mais especificamente de cerca de 1% a cerca de 50% e, mais es-
pecificamente ainda, de cerca de 5% a cerca de 40%, em peso da composi-
cao detergente em gel.

Exemplos de tensoativos anfotéricos sdo 3(dodecilamino)propio- -
nato de sodio, 3-(dodecilamino)propano-1-sulfonato de sédio, 2-(dodecilami-
no)etilsulfato de sédio, 2-(dimetilamino)octadecanoato de sédio, 3-(N-carboxi
metil dodecilamino)propano 1-sulfonato dissédico, octadecil-imino diacetato
dissddico, 1-carbdxi metil-2-undecil imidazol sédico, e N,N-bis(2-hidroxi etil)-
2-sulfato-3-dodecdxi propilamina sodica.

O tensoativo anfotérico, quando presente na composicao deter-
gente em gel, pode estar presente na quahtidade de cerca de 0,01% a cerca
de 70%, mais especificamente de cerca de 1% a cerca de 50% e, mais es-
pecificamente ainda, de cerca de 5% a cerca de 40%, em peso da composi-
¢ao detergente em gel. |

Exemplos de tensoativos zwiteridnicos que podem ser usados
na presente invengao sao demonstrados na patente U.S. N2 4.062.647.

O tensoativo zwiteridnico, quando presente na composi¢cédo de-
tergente em gel, pode estar presente na quantidade de cerca de 0,01% a
cerca de 70%, mais especificamente de cerca de 1% a cerca de 50% e,
mais especificamente ainda, de cerca de 5% a cerca de 40%, em peso da
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composicao detergente em gel.
Acido graxo ndo-neutralizado - qualquer acido graxo é adequado

ao uso na presente invengao incluindo, mas néo se limitando a, acidos lauri-
co, miristico, palmitico, estearico, oléico, linoléico, linolénico e misturas dos
mesmos, mais especificamente selecionados dentre acidos graxos que nao
formem um sdlido quebradigo a temperatura ambiente. Também sao ade-
quados os acidos graxos naturalmente obteniveis, que sdo geralmente mis-
turas complexas (como acidos graxos de sebo, de coco e de carogo de pal-
ma). O acido graxo preferencial é o 4cido oléico, pois 0 mesmo é um liquido
a temperatura ambiente, e sua cadeia C18 ajuda a induzir uma fase lamelar.
Além disso, o mesmo é também um builder e, apds a neutralizagao, pode
oferecer boa detergéncia.

A quantidade de &cido graxo ndo-neutralizado depende da
quantidade de tensoativo empregada, e se a composi¢ao detergente em gel
se acumula ou ndo durante a dispensacdo, se tem um valor de indice de
retracdo e/ou um indice de gelificagdo conforme descrito na presente inven-
¢ao. Em uma modalidade, a quantidade de acido graxo. ndo-neutralizado
situa-se na faixa de cerca de 0,1% a cerca de 5%, mais especificamente de
cerca de 0,2% a cerca de 4% e, mais especificamente ainda, de cerca de
0,5 a cerca de 3%, em peso da composi¢ao.

A titulo de esclarecimento, os valores de pKa apresentados a
seguir podem ser usados na presente invengédo para calcular a quantidade
de acido graxo nao-neutralizado nas composigoes:

Tabela de valor pKa dos acidos graxos™

Comprimento da cadeia de acido graxo valor pKa
8 6,3a6,5
10 71a73
12 - 7,5

14 8,1a8,2
16 8,6a838
16** ' 8,5

* Citado de Langmuir, Volume 16, paginas 172 a 177, 2000 (J. R. Kanicky, A.
F. Poniatowski, N. R. Mehta e D. O. Shah);
* Proc. R. Soc. London, A133, 140, 1931 (R. A. Peters).
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Deve-se compreender que os acidos graxos comercialmente
disponiveis, como &acido graxo de coco de grau industrial, sdo misturas de
acidos graxos. Sem ater-se a teoria, acredita-se que a diferenca de compri-
mentos da cadeia de alquila nessa mistura de acidos graxos enfraqueca a
interacdo Van der Waals entre as moléculas de acido graxo, resultando em
uma reducao no valor de pKa, em comparag¢ao ao acido graxo puro.

Detergente com caracteristica de acumulo - em uma modalida-

de, as composicOes detergentes em gel se acumulam durante a dispensa-
¢ao ou, mais especificamente, a razao entre o peso do dito acido graxo nao-
neutralizado e o peso do tensoativo é menor que cerca de 1, porém maior
ou igual ao Valor de indice de acumulo, P, definido pela equacéo (1)
P=0,35-(0,01xA) N
E em que A é a concentragao total de tensoativo. A, o total de
tensoativo, ndo inclui a quantidade de precursores de tensoativo aniénico
ndo-neutralizados, mas inclui o tensoativo saponaceo de acido graxo total-
mente neutralizado. Se a razao entre os pesos for maior que 1, o sistema
tensoativo pode nao solubilizar todo o acido graxo ndo-neutralizado, resul-
tando em separacao de fases. Se a razao entre os pesos for menor que o
Valor de acumulo, P, o gel com caracteristica de acumulo desejada pode
nao se formar.
Em outra modalidade, a composi¢ao detergente em gel que se
acumula durante a dispensagao compreende:
(a) de cerca de 10% a cerca de 35%, mais especificamente de
cerca de 10% a cerca de 25% e, mais especificamente a-
inda, de cerca de 10% a cerca de 20%, em peso da com-
posicdo, de um tensoativo, |
(b) de cerca de 0,1% a cerca de 5%, em peso da composi¢ao,
de um &acido graxo nao-neutralizado;
(c) de cerca de 50% a cerca de 85% de agua,;
{d) sendo que o total de tensoativos anidnicos selecionados

dentre sabao, acido alquil benzenossulfénico linear e sulfa-
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tos de alquila primaria e secundaria € maior que cerca de
50%, mais especificamente maior que cerca de 60% e,
mais especificamente ainda, maior que cerca de 70% do
teor total de tensoativo.

As composigdes detergentes em gel de acordo com essa moda-
lidade oferecem a vantagem de ser um produto para pré-tratamento de la-
vanderia e um detergente em um unico produto.

Em uma modalidade, o tensoativo compreende misturas de sul-
fonatos de alquil arila linear (LAS) e sulfatos alcoxilados (por exemplo, etoxi-
lados) (LES) com nao-idnicos alcoxilados a uma razao entre os pesos de
2:1:1. Em outra modalidade, o tensoativo compreende uma mistura de ten-
soativo anidnico e tensoativo ndo-idnico, a uma razao entre os pesos de 1:1.

Detergente em gel sem gotejamento - Em uma modalidade, o

detergente em gel é um detergente em gel sem gotejamento, mais especifi-
camente nos casos em que a razdo entre o peso de &cido graxo nao-
neutralizado e o peso de tensoativo é menor que cerca de 1, porém maior
ou igual ao Valor de indice de retragao, S, definido pela equagéo (ll)
$=0,3-(0,0085xA) (1

em que A é conforme aqui definido. Se a razdo entre os pesos for maior que
1, o sistema tensoativo pode ndo solubilizar todo o &acido graxo nao-
neutralizado, resultando em separagao de fases. Se a razdo entre 0os pesos
for menor que o Valor de indice de retragao, S, o gel ndo tem uma proprie-
dade de retragao subita.

Um detergente em gel sem gotejamento é aquele que tem a
propriedade de retragdo subita, isto €, os mesmos se retraem subitamente,
como uma mola liberada de uma extensao, ao final da dispensacgéao. Em
uma modalidade, essa propriedade pode ser caracterizada por G', 0 modulo
elastico (armazenamento) ou, mais especificamente, um liquido ou gel que
tenha G' maior que 10 Pa exibe propriedade de retragdo subita (sem gote-
jamento). Um G' mais alto significa que o liquido ou gel tem em si uma mola
virtual com constante de Hook alta. Dessa forma, a mola virtual é estendida

durante o estagio de derramamento, retraindo-se de volta quando o derra-
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mamento é interrompido.

Em outra modalidade, a composi¢cao detergente em gel, que se
retrai subitamente ao final da dispensagdo de modo a eliminar ou minimizar
o gotejamento do recipiente de dispensacgao pelo fundo, compreende:

(a) de cerca de 8% a cerca de 35%, mais especificamente de

cerca de 10% a cerca de 25% e, mais especificamente a-
inda, de cerca de 10% a cerca de 20%, em peso da com-
posicao, de um tensoativo,

(b) de cerca de 0,1% a.cerca de 5%, em peso da composi¢ao,

- de um &acido graxo nao-neutralizado;

(c) de cerca de 40% a cerca de 90% de agua;

(d) em que a razao entre as porcentagens em peso do acido
graxo nao-neutralizado e o peso do tensoativo € menor
que cerca de 1, porém maior ou igual ao Valor de indice de
Retracgao, S, definido pela equagao (il)

S=0,3-(0,0085 xA) ()
em que A é conforme aqui definido. 7

Em uma modalidade o detergente em gel compreende um hidré-
tropo, mais especificamente selecionado de propileno glicol e/ou glicerina.

Valor de indice de gelificacdo - em uma modalidade, o detergen-

te em gel tem uma razido entre as porcentagens em peso do acido graxo
nao-neutralizado e do tensoativo menor que cerca de 1, porém maior ou i-
gual ao Valor de indice de gelificagdo GIV, definido pela equagéo (lll),

0,75 -(0,0062xA-0,25) (ll1).
GIV = 1+0,11xA)*’

em que A é conforme aqui definido. Se a razédo entre as porcentagens em
peso for maior que 1, o sistema tensoativo pode néo solubilizar todo o acido
graxo ndo-neutralizado, resultando em separac¢ao de fases. Se a razao for
menor que o Valor de indice de gelificagao, GIV, o gel nédo se forma.

Em outra modalidade, a composi¢cao detergente em gel € um

detergente em gel para lavagem de roupas e/ou uma composi¢do para pré- -
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tratamento, compreendendo:

(a) de cerca de 8% a cerca de 35%, mais especificamente de
cerca de 10% a cerca de 25% e, mais especificamente ain-
da, de cerca de 10% a cerca de 20%, em peso da compo-
sicdo, de um tensoativo selecionado do grupo consistindo
em tensoativos anidnicos, nao-idnicos, catidnicos e anfoté-
ricos, bem como misturas dos mesmos;

(b) de cerca de 0,1% a cerca de 5%, em peso da composigao,
de um acido graxo nao-neutralizado;

(c) de cerca de 50% a cerca de 90% de agua,

(d) em que a razdo, em porcentagem em peso, entre o acido
graxo nao-neutralizado e o tensoativo € menor que cerca
de 1 porém maior ou igual ao Valor de indice de Gelifica-

cao, GIV, definido pela equagéo (lll)

0,75 -(0,0062xA-0,25) (ill).
GIV = 1+(0,11xA)*?

e em que A é conforme aqui definido.

Informagdes adicionais sobre o modelo Sisko, diminuicdo da
viscosidade sob cisalhamento, viscosidade em escoamento, lamelar, géis
lamelares, o modulo elastico de armazenamento G' e G" podem ser encon-
tradas nas patentes U.S. N2 6.815.409, 6.849.587 e 6.794.348.

Ingredientes _opcionais - qualquer das composi¢gdes detergentes

em gel aqui descritas pode compreender um ou mais ingredientes opcionais.

Agua - as composicdes detérgentes em gel de acordo com a
presente invengdao podem, também, opcionalmente conter um veiculo liquido
como, em uma modalidade, agua. Tipicamente, a quantidade do veiculo li-
quido, quando presente nas composigdes da presente invencéo, sera relati-
vamente maior, muitas vezes compreendendo o equilibrio da composi¢éao
para limpeza, porém, podendo compreender de cerca de 5%, em peso, a
cerca de 85%, em peso da composi¢cao para limpeza. Em uma modalidade

sdo usados baixos teores de veiculo liquido, de cerca de 1% a cerca de
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50%, em peso da composi¢do para limpeza.

O tipo de veiculo liquido aquoso nao-ativo de superficie de mais
baixo custo é, logicamente, a propria agua. Em uma modalidade, a agua €
selecionada de destilada, desionizada, filtrada e combinagbes das mesmas.
Em uma outra modalidade opcional, a 4gua pode ser ndo-tratada.

O veiculo liquido da presente invengao pode, também, conter
baixos teores de materiais que servem como estabilizantes de fase e/ou co-
solventes para as composicoes da presente invengao. Materiais desse tipo
incluem alcandis C1-C3 inferiores, como metanol, etanol e/ou propanol. As
alcanolaminas C;-Cj inferiores, como mono-, di- e trietanolaminas também
podem ser usadas, por si sés ou em combinagédo com os alcandis inferiores.
Caso estejam presentes, os estabilizantes de fase/co-solventes podem, op-
cionalmente, compreender de cerca de 0,1% a cerca de 5,0%, em peso das
composi¢cdes da presente invengao.

Estética - a composicao detergente em gel e o recipiente de dis-
pensagéo pelo fundo podem ter qualquer aparéncia ou estética desejada. A
composi¢cdo detergente em gel e o recipiente de dispensacgéo pelo fundo
podem ser opacos, transparentes ou translucidos, com qualquer cor ou apa-
réncia, como um liquido perolizado. Em uma modalidade, a composigéo de-
tergente em gel pode conter bolhas de ar ou de gés, goticulas de liquido em
suspensédo, goticulas de emulsao simples ou mdltipla, particulas em sus-
pensdo e similares, bem como combinagdes dos mesmos. Os tamanhos |
adequados incluem de cerca de 0,1 microns a cerca de 5 mm, mais especi-
ficamente ainda de cerca de 20 microns a cerca de 1 mm. Esses liquidos
e/ou particulas opcionais em suspensdo podem ser visiveis como entidades
distintas, isto é, com diferentes cores, formatos, texturas'e similares, bem
como combinagdes dos mesmos. Esses liquidos e/ou partl’culas em suspen-
sdo podem ter diferentes cores, textura ou alguma outra caracteristica visu-
almente distinta das demais por¢gdoes da composicao detergente em gel.

Adicionalmente, a composicao detergente em gel e o recipiente
de dispensacao pelo fundo podem ter qualgquer cor ou combinagéao de cores.

Deve-se compreender, também, que o termo "cor' nao sé inclui todas as
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cores do espectro visivel, especificamente vermelho, laranja, amarelo, ver-
de, azul, verde-azulado, castanho, purpura, lilds, verde-mar, castanho-ama-
relado, azul-marinho, violeta, rosa e similares, incluindo também todas as
tonalidades, tons, matizes e similares dessas cores, como azul escuro, azul
claro e verde claro, entre outras, bem como preto, branco e cinza e todas as
tonalidades, tons, matizes e similares dos mesmos. Além disso, a composi-
c¢do detergente em gel e o recipiente de dispensag¢éo pelo fundo podem,
também, ter quaisquer tratamentos visuais adicionais, como uma combina-
cado de diversos indices de refracdo, perolizagdo, opalescéncia, reflexivo,
efeito holografico, cor metalica, acabamento brilhante, acabamento mate e
similares, bem como combina¢gdes dos mesmos.

Em outra modalidade, a composicao detergente em gel pode
compreender duas ou mais regioes visualmente distintas. Cada regido pode,
pdr si mesma, compreender uma ou mais fases fisicas distintas. Para uso
na presente invencdo, o termo "visualmente distintas" descreve composi-
cbes que, no interior do recipiente de dispensagéo pelo fundo ou ao serem’
dispensadas, apresentam regidoes visualmente diferentes. Essas regioes
diferentes podem estar distintamente separadas ou parcialmente mistura-
das, contanto que a composigdo detergente em gel permanega visivel a olho
nu. A combinagdo dessas regides visualmente distintas pode ser escolhida
para produzir qualquer dentre uma ampla variedade de padroes, inclusive
por exemplo: listrado, marmorizado, retilineo, listrado interrompido, xadrez,
mosqueado, raiado, aglomerado, salpicado, geométrico, pintado, com fitas,
helicoidal, em redemoinho, em matriz, variado, texturizado, sulcado, com
cristas, ondulado, sinusoidal, espiral, torcido, curvo, em ciclos, com faixas,
estriado, contornado, anisotropico, rendado, tramado ou tecido, com trama
de cesto, pintado e enxadrezado. O padrao pode ser listrado e relativamente
uniforme e plano ao longo das dimensodes do recipiente de dispensagéo pelo
fundo. Alternativamente, o padréo listrado pode ser nao-plano, isto &, ondu-
lado, ou pode ser ndo-uniforme em termos de dimensodes. O padrao listrado
ndo precisa, necessariamente, estender-se -de um lado a outro da dimensao

de qualquer recipiente de dispensacgao pelo fundo.
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Para uso na presente invengao, o termo “listra" significa que ca-
da fase presente na composi¢cdo detergente em gel ocupa espacgos fisicos
separados e distintos no interior do recipiente de dispensagéo pelo fundo em
que se encontram armazenadas, mas estao em contato direto uma com a
outra (isto é, ndo estdo separadas por uma barreira, e nao estao emulsiona-
das ou misturadas em qualquer nivel significativo). As listras podem ser rela-
tivamente uniformes e planas ao longo das dimensdes do recipiente de dis-
pensacao pelo fundo. Alternativamente, as listras podem ser nao-planas,
isto €, onduladas, ou podem ser nao-uniformes em termos de dimensoes.
As listras ndo precisam, necessariamente, estender-se de um lado a outro
da dimensao de qualquer recipiente de dispensag¢ao pelo fundo. A "listra"
pode compreender diversos padroes geométricos, varias cores e/ou brilho
ou perolizante, desde que a concentracdo das mesmas forme faixas ou re-
gides visualmente distintas.

O termo "marmorizado”, para uso na presente invengéo, refere-
se a um desenho listrado com aparéncia de veios e/ou manchas, similares
ao marmore. '

Embora sejam possiveis muitas variagdes nas caracteristicas
fisicas dos componentes, isto é, cor, viscosidade, reologia, textura e densi-
dade, entre outras, as variagbes em cor sao amplamente procuradas. O de-
senho ou padrao especifico obtido (isto &, largura e comprimento da listra ou
marmorizagao, entre outros) na composigao detergente em gel pode ser al-
terado pela variagcao de varios fatores, como caracteristicas reologicas das
fases, didmetro dos meios de dispensagao, presenga ou auséncia de rota-
cao do recipiente durante o preenchimento, taxa de velocidade e constancia
e similares, bem como combinag¢des dos mesmos.

Ingredientes auxiliares - a composi¢do detergente em gel pode

compreender um ou mais ingredientes auxiliares para a obtengao de propri-
edades desejadas adicionais, de natureza funcional e/ou estética. |

_ As composicoes e os métodos aqui descritos podem incluir um
ingrediente auxiliar, especificamente de cerca de 0,0001% a cerca de 95%

e, mais especificamente ainda, de cerca de 0,001% a cerca de 70%, em
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peso da composicdo detergente em gel, de um ingrediente auxiliar.

Em uma modalidade da presente invenc¢ao, o ingrediente auxiliar
pode ser selecionado dentre builders, abrilhantador, inibidor de transferéncia
de corantes, quelantes, polimeros de poliacrilato, agentes dispersantes, co-
rantes colorantes, corantes tonalizantes, perfumes, elementos auxiliares ao
processamento, aditivos para alvejamento, ativadores de alvejamento, pre-
cursores de alvejante, catalisadores de alvejante, solventes, co-solventes,
hidrétropos, veiculo liquido, estabilizantes de fase, polimeros para liberagao
de sujeiras, estabilizantes de enzimas, enzimas, agentes de suspensao de
sujeiras, agentes anti-redeposicdo, polimeros defloculantes, bactericidas,
fungicidas, absorvedores de UV, agentes antiamarelecimento, antioxidantes,
abrilhantadores 6pticos, supressores de espuma, opacificantes, reforgado-
res de espuma, agentes anticorrosdo, sequestradores de radicais, seques-
trantes de cloro, estruturantes, aditivos para amaciamento de tecidos, outros
agentes de beneficio para tratamento de tecidos, agentes de ajuste de pH,
agentes branqueadores fluorescentes, argilas esmectitas, agentes estrutu-
rantes, conservantes, espessantes, agentes corantes, aditivos para amaci-
amento de tecidos, modificadores de reologia, cargas, germicidas e misturas
dos mesmos. Outros exemplos de ingredientes auxiliares adequados, bem
como seus teores de uso, sdo descritos nas patentes U.S. N2 3.936.537 pu-
blicada em 3 de fevereiro de 1976 a Baskerville, Jr. et al., U.S. N2 4.285.841
publicada em 25 de agosto de 1981 a Barrat et al., U.S. N2 4.844.824 publi-
cada em 4 de julho de 1989 a Mermelstein et al., U.S. N2 4.663.071 de Bush
et al., U.S. N2 4.909.953 publicada em 20 de margo de 1990 a Sadlowski et
al., U.S. N2 3.933.672 publicada em 20 de janeiro de 1976 a Bartoletta et al.,
U.S. N2 4.136.045 publicada em 23 de janeiro de 1979 a Gault et al, U.S. N°
2.379.942, U.S. N° 3.308.067, U.S. N2 5.147.576 de Montague et al, patente
britAnica N2 1.470.250, patente britanica N2 401.413 de Marriott, patente bri-
tanica N2 461.221 de Marriott e Guam, patente britanica N° 1.429.143 e pa-
tente U.S. N2 4.762.645 publicada em 9 de agosto de 1988 a Tucker et al.

A seguir sao apresentados' exemplos nao-limitadores de alguns possiveis

ingredientes auxiliares.
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Exemplos de quelantes adequados incluem, acido S,S-etileno-
diamina dissuccinico (EDDS), Tiron® (também conhecido como catecol-2,5-
dissulfonato, sob a forma de acido ou sal soldvel em agua), &cido etilenodi-
amino tetraacético (EDTA), pentacetato de dietileno triamina (DTPA), acido
1-hidroxietilideno-1,1-difosfonico (HEDP), acido dietileno triamina pentameti-
leno fosfénico (DTPMP), acido dipicolinico e sais e/ou acidos dos mesmos,
bem como misturas dos mesmos. Outros exemplos de agentes quelantes
adequados e seus teores de uso sdo descritos nas patentes U.S. N¢
3.812.044, 4.704.233, 5.292.446, 5.445.747, 5.531.915, 5.545.352,
5.576.282, 5.641.739, 5.703.031, 5.705.464, 5.710.115, 5.710.115,
5.712.242, 5.721.205, 5.728.671, 5.747.440, 5.780.419, 5.879.409,
5.929.010, 5.929.018, 5.958.866, 5.965.514, 5.972.038, 6.172.021 e
6.503.876.

Exemplos de builders adequados que podem ser usados inclu-
em fosfatos, polifosfatos, boratos, silicatos e carbonatos de metal alcalino
soliveis em agua, amino policarboxilatos soluveis em agua, sais soluveis em
agua de acido fitico, policarboxilatos, zedlitos ou aluminossilicatos e combi-
nacoes dos mesmos. Exemplos especificos destes sao: trifosfatos, pirofos-
fatos, ortofosfatos, hexametafosfatos, tetraboratos, silicatos e carbonatos de
sddio e de potassio, sais soluveis em agua de acido melitico, acido citrico e
acido carboxi metil 6xi succinico, sais de polimeros de acido itacénico e de
acido maléico, tartarato monossuccinato, tartarato dissuccinato.

As enzimas que podem ser Usadas na presente invengao sao
descritas com mais detalhes abaixo. Em uma modalidade, a enzima opcio-

nal pode, quando presente, ser selecionada dentre protease, cutinase, he-

micelulase, peroxidases, celulases, xilanases, lipases, fosfolipases, estera-

ses, cutinases, pectinases, queratanases, redutases, oxidases, fenoloxida-
ses, lipoxigenases, ligninases, pululanases, tanases, pentosanases, mala-
nases, B-glucanases, arabinosidases, hialuronidase, condroitinase, lactase,
amilase e misturas dos mesmos.

Uma lista nao-limitadora de enzimas adequadas comercialmente

disponiveis inclui: Amilases (a e/ou ) sdo descritas em WO 94/02597 e WO
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96/23873. Exemplos comercialmente disponiveis sdao Purafect Ox Am®
[Genencor] e Termamyl®, Natalase®, Ban®, Fungamyl® e Duramyl® {todas
disponiveis junto a Novozymes]. As celulases incluem celulases bacterianas
ou fungicas, por exemplo, produzidas por Humicola insolens, particularmen-
te DSM 1800, por exemplo 50Kda e "43kD [Carezyme®]. Sao adequadas,
também, as celulases EGlIl de Trichoderma longibrachiatum. As lipases a-
dequadas incluem aquelas produzidas pelos grupos Pseudomonas e Chro-
mobacter. Sao preferenciais, por exemplo, Lipolase®, Lipolase Ultra®, Lipo-
prime® e Lipex®, disponiveis junto a Novozymes. Sdo adequadas, também,
as cutinases [EC 3.1.1.50] e esterases. Carboidrases, como mananase
(US6060299), pectato liase (W0O99/27083) ciclomaltodextrina glucanotrans-
ferase (W096/33267) e xiloglucanase (W099/02663). As enzimas de alve-
jamento, as vezes com intensificadores, incluem, por exemplo, peroxidases,
lacases, oxigenases (por exemplo, catecol 1,2 dioxigenase, lipoxigenase
(WO 95/26393) e haloperoxidases (ndo-heme). As proteases adequadas
incluem Alcalase®, Savinase®, Kannase®, Everlase® e Esperase®, dispo-
niveis junto a Novozymes, Purafect®, Purafext Ox® e Properase®, disponi-
veis junto a Genencor, BLAP e variantes de BLAP, disponiveis junto a Hen-
kel, Maxatase e Maxacal, disponiveis junto a Gist-Brocades, Kazusase, dis-
ponivel junto & Showa Denko, e proteases similares a K-16, disponiveis jun-
to a KAO. Exemplos ilustrativos adicionais de proteases sao descritos, por
exemplo, em EP130756, W091/06637, W095/10591, W099/20726, US
5030378 (Protease "A") e EP251446 (Protease "B").

Hidrétropos podem ser adicionados as composigoes detergentes
em gel. Os hidrétropos reduzem e evitam a formacao de cristal liquido e,
mais especificamente, os hidrétropos podem opcionalmente estar presentes
nas composicoes detergentes em gel. Exemplos ilustrativos de hidrétropos
incluem propileno glicol, glicerina, etanol, uréia, sais de benzenossulfonato,
tolueno sulfonato, xileno sulfonato, cumeno sulfonato e misturas dos mes-
mos. Exemplos ilustrativos dos sais incluem sodio, potassio, amdnio, mono-
etanolamina, trietanolamina e misturas dos mesmos. Em uma modalidade, o

hidrétropo é selecionado de propileno glicol, glicerina, xilenossulfonato, eta-
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nol, uréia e combinagdes dos mesmos. Em uma modalidade, a quantidade
de hidrétropo opcional pode estar na faixa de cerca de O a cerca de 15%,
mais especificamente de cerca de 0,1 a 8%, mais especificamente ainda de
cerca de 0,2 a cerca de 6% e, mais especificamente ainda, de cerca de 0,5
a cerca de 3%.

Um ingrediente auxiliar opcional € um sistema de elevagao de
pH (por exemplo, composto de boro/poliol), conforme descrito nas patentes
U.S. N2 5.089.163 e 4.959.179 de Aronson et al. A inclusdo do sistema de
elevacdo de pH assegura que o pH se eleve subitamente na maquina de
lavar, para neutralizar o acido graxo, de modo a obter os beneficios do acido
graxo neutralizado e para minimizar a quantidade de tensoativo.

Em uma modalidade, as composi¢cées detergentes em gel sao
substancialmente isentas (isto é, contém menos que cerca de 1%, mais es-
pecificamente ainda menos que cerca de 0,5% e, mais especificamente ain-
da, menos que cerca de 0,1% of) de agentes espessantes tradicionais, co-
mo poliacrilatos reticulados, gomas de polissacarideo (por exemplo goma
xantana), gelana, pectina, carragenina e gelatina. No entanto, em outra mo-
dalidade alternativa especifica, esses agentes espessantes tradicionais po-
dem ser usados.

A lista de ingredientes opcionais acima nao se destina a ser e-
xaustiva, e outros ingredientes opcionais que podem nao estar menciona-
dos, porém que sdao bem-conhecidos na técnica, também podem ser inclui-
dos na composigao.

Transparente ou translucido - Para uso na presente invengéao, o

termo "translicido ou transparente” refere-se a uma transmitancia maior que
cerca de 25% de luz em pelo menos um comprimento de onda de radiagao
eletromagnética no espectro visivel (aproximadamente de 410 a 800 nm),
mais especificamente uma transmitancia de mais de cerca de 25%, mais
especificamente ainda mais que cerca de 30%, mais especificamente ainda
mais que cerca de 40% e, mais especificamente ainda, mais que cerca de
50% na parte visivel do espectro eletromagnético, em que a transmitancia

percentual é igual a:
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1
1 Oabsorvéncia x100%.

Alternativamente, um recipiente, uma composi¢édo e similares
podem ser considerados translicidos ou transparentes se a absorvéncia da
garrafa no espectro eletromagnético visivel for menor que cerca de 0,6. Um
exemplo ilustrativo de um objeto transliucido ou transparente seria uma gar-
rafa transparente ou uma composicao transparente. Outro exemplo de um
objeto transltcido ou transparente seria uma garrafa ou composi¢do que é
colorida, de modo a ter um tom azul ou vermelho, porém ainda tem uma
transmitancia maior que cerca de 25% de luz em pelo menos um compri-
mento de onda de radiagdo eletromagnética no espectro visivel.

Em uma modalidade, a composigao detergente em gel é trans-
parente ou translicida e tem uma transmitancia de pelo menos cerca de
50% da luz, usando-se um cadinho de 1 cm a comprimentos de onda de
cerca de 410 nanbmetros a cerca de 800 nanbémetros.

Informacdes ilustrativas adicionais, bem como exemplos de re-
cipientes e/ou composigdes e similares translicidos ou transparentes e opa-
cos podem ser encontrados nas patentes U.S. N¢ 6.630.437 publicada a
Murphy et al, 6.756.350 publicada a Giblin et al, 6.631.783 publicada a Gi-
blin et al, e 6.159.958 publicada a Bae-Lee et al.

Para uso na presente invengdo, o termo "opaca" refere-se a
uma transmitancia menor que cerca de 25% de todos os comprimentos de
onda de radiacdo eletromagnética no espectro visivel, mais especificamente
uma transmitdncia menor que cerca de 20%, mais especificamente ainda |
menor que cerca de 15%, mais especificamente ainda menor que cerca de
10% e, mais especificamente ainda, menor que cérca de 5% na parte visivel
do espectro eletromagnético. Alternativamente, um recipiente, uma compo-
sicdo e similares podem ser considerados opacos se a absorvéncia da gar-

rafa no espectro eletromagnético visivel for maior que cerca de 0,6.

Metodologia - medicdes de absorvéncia e transmitincia - ins-

trumento: Milton Roy Spectronic 601.

Procedimento:
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1. Tanto o espectrofotdmetro como a fonte de energia foram
ligados e deixados aquecer durante 30 minutos.
2. Ajuste do comprimento de onda: digitar no teclado o com-
primento de onda desejado (isto &, 590, 640, etc.). Pressio-
nar a tecla [second function]. Pressionar a tecla "go to A"
[yes]. A maquina esta, entao, pronta para leituras no com-
primento de onda selecionado.
3. Zerar o instrumento: Pressionar a tecla [second function].
Pressionar a tecla "zero A" [% T/AIC]. O instrumento preci-
sa, entdo, mostrar "XXX NM 0,000 A T"
4. Abrir a tampa, colocar a amostra verticalmente e diante do
sensor.
5. Fechar a tampa e registrar a leitura (por exemplo, 640 NM
0,123 A T).
Nota: todas as leituras sdo tomadas no modo "A" (modo de absorvéncia). E
necessario zerar o instrumento a cada nova alteracao de comprimento de

onda e/ou a cada nova amostra.

Valores de absorvéncia para duas garrafas plasticas tipicas

Comprimento de onda Polietileno (HDPE) | Polipropileno (PP)

(em nm) 0,960 mm de espessura | 0,423 mm de espessura
254 (nao-visivel) 1,612 1,886

310 (nao-visivel) 1,201 0,919

360 (nao-visivel) 0,980 0,441

590 (visivel) 0,525 0,190

640 (visivel) 0,477 0,169

Uso da composicdo - as composicdes detergentes em gel po-

dem ser usadas como produtos de limpeza para lavanderia (por exemplo,
um detergente para lavagem de roupas, e/ou um produto para pré-trav-
tamento de lavanderia). As composi¢des detergentes em gel, mais especifi-
camente aqueles detergentes em gel que se acumulam durante a dispensa-
cao, oferecem a vantagem de ser um produto para pré-tratamento de lavan-
deria e um detergente em um unico produto. Durante o uso, uma quantidade
medida da composicao é depositada na roupa a ser lavada ou na maquina

de lavar roupas onde, mediante a misturagao com agua, se obtém a limpeza
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das ditas roupas. Deve-se notar que, devido a presenca de acido graxo nao-
neutralizado nas composi¢des, estas sdo de baixa formagdo de espuma,
sendo particularmente adequadas ao uso em maquinas de lavar roupa com
carregamento frontal.

Todos os documentos citados na Descrigdo Detalhada da In-
vencgdo estdo, em sua parte relevante, aqui incorporados, a titulo de referén-
cia. A citacdo de qualquer documento ndo deve ser interpretada como ad-
missdo de que este represente técnica anterior com relagdo a presente in-
vencido. Se algum significado ou definicdo de um termo deste documento
escrito entrar em conflito com algum significado ou definicdo do termo em
um documento incorporado por referéncia, o significado ou definigéo atribui-
da ao termo neste documento escrito tera precedéncia.

As composicdes da presente invengdo podem incluir, consistir
essencialmente em, ou consistir nos componentes da presente invengéo,
bem como butros ingredientes aqui descritos. Como aqui utilizada, a expres-
sdo "consistir essencialmente em" significa que a composi¢édo ou 0 compo-
nente pode conter ingredientes adicionais, mas somente se estes ndo alte-
rarem substancialmente as caracteristicas basicas e novas das composi-

¢oes ou métodos reivindicados.

Exceto onde especificado em contrario, os artigos "um", "uma’,
"o" e "a" significam "um ou mais". Todas as porcentagens aqui mencionadas
estdo em peso, exceto onde especificado em contrario. Deve-se compreen-
der que cada limite numérico maximo mencionado neste relatério descritivo
inclui cada um dos limites numéricos inferiores, como se tais limites numéri-
cos inferiores estivessem expressamente registrados no presente documen-
to. Cada limite numérico minimo mencionado neste relatério descritivo inclui
cada um dos limites numéricos superibres, como se tais limites numéricos
superiores estivessem expressamente registrados no presente documento.
Cada intervalo numérico mencionado neste relatério descritivo inclui cada
intervalo numérico mais restrito que esteja situado dentro desse intervalo
numérico mais amplo, como se tais intervalos numéricos mais restritos esti-

vessem expressamente registrados no presente documento. Todas as tem-
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peraturas estao em graus Celsius (°C), exceto onde indicado em contrério.
Embora modalidades especificas da presente invengao tenham
sido ilustradas e descritas, deve ficar ébvio aos versados na técnica que
varias outras alteragdes e modificagdes podem ser feitas sem que se desvie
do carater e ambito da invencdo. Portanto, pretende-se cobrir nas reivindi-
cacdes anexas todas essas alteragdes e modificagbes que se enquadram

no escopo da presente invengao.



10

15

20

25

30

REIVINDICACOES

1. Artigo comercial para o armazenamento e a dispensagao de
composicoes em gel, que compreende:

(a) um recipiente de dispensacao pelo fundo; e

(b) uma composigdo detergente em gel armazenada de modo

liberavel no dito recipiente de dispensag¢ao pelo fundo, a
qual compreende:

(i) um tensoativo; e

(i)  um acido graxo n&o-neutralizado;

sendo que a dita composi¢cdo detergente em gel se acumula
durante a dispensagéo.

2. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagdo 1, carac-
terizado pelo fato de que a razdo entre o peso do dito 4cido graxo nao-neu-
tralizado e o peso do dito tensoativo € menor que 1, porém maior ou igual ao
Valor de indice de acumulo, P, definido pela equacgéao (1)

P=0,35-(0,01xA) 0}
em que A é a concentragao total de tensoativo.

3. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 2 ou 3, em
que a quantidade total de tensoativo € menor que 25% em peso da compo-
sicao.

4. Artigo comercial, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagdes anteriores, em que o dito recipiente de dispensacao pelo fundo é
transparente ou translicido. _

5. Artigo comercial, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cacdes anteriores, em que a tensdo de cisalhamento critica da composi¢cao
é maior que 10 Pa.

6. Artigo comercial, de acordo com qualquer uma das reivindi-
cacdes anteriores, em que a dita composigao detergente em gel compre-
ende um ingrediente auxiliar selecionado dentre builders, abrilhantadores,
inibidores de transferéncia de corantes, estruturantes, quelantes, polimeros
de poliacrilato, agentes dispersantes, corantes, perfumes, elementos auxi-
liares ao processamento, agentes de alvejamento, ativadores de alvejamen-
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to, catalisadores de alvejante, solventes, enzimas, polimeros para liberagao
de sujeiras e misturas dos mesmos.

7. Artigo comercial, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes anteriores, em que o dito recipiente de dispensagdo pelo fundo
transparente ou translucido consiste em um material polimérico selecionado
dentre polipropileno, polietileno, policarbonato, poliamida, tereftalato de
polietileno, cloreto de polivinila, poliestireno € misturas dos mesmos.

8. Artigo comercial, para o armazenamento e a dispensacao de
composicoes em gel, que compreende:

(a) um recipiente de dispensacgao pelo fundo; e

(b) uma composi¢gdo detergente em gel sem gotejamento,

armazenada de modo liberavel no dito recipiente de dispen-

sagao pelo fundo, a qual compreende:

(i) um tensoativo; e

(i) um acido graxo ndo-neutralizado;
em que a razao entre o peso do acido graxo nado-neutralizado e o peso do
dito tensoativo € menor que 1, porém maior 6u igual ao Valor de indice de
Retracio, S, definido pela equagéo (ll)

S$=0,3-(0,0085xA) (n

em que A é a concentragao total de tensoativo.

9. Conjunto de produtos para lavanderia, que compreende pelo‘
menos dois dos artigos comerciais como definidos na reivindicagao 8.

10. Método para tratamento de tecidos, que compreende pelo
menos a etapa de comprimir o artigo comercial como definido na reivindi-
cacéo 8, para permitir o contato do dito tecido com a composigao.
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P "RESUMO _ i
Patente de Invengao: “"COMPOSICOES EM GEL CONTIDAS EM RECIPI-
ENTES DE DIS‘PE'NS’Aéi\O'PELO FUNDO". :

| A presente’invencao refere-se a corhposigc')es déte‘rge'ntes sob a

5 forma de gel em recipientes de dispensagao-pelo fundo. :

- B )

D



Novo quadro reivindicatério (total de 20 reivindicagdes), incorpo-
rando as emendas as reivindicacdes, para processamento na Fase Nacional

Brasileira.
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REIVINDICACOES

1. Artigo comercial para o armazenamento e a dispensacgao de
composicdes em gel, caracterizado pelo fato de compreender:

(a) um recipiente de dispensagao pelo fundo; e

(b) uma composi¢cdo detergente em gel armazenada de modo

liberavel no dito recipiente de dispensagao pelo fundo, a
qual compreende:
(i) um tensoativo; e
(i)  um acido graxo nao-neutralizado;
sendo que a dita composicdo detergente em gel se acumula durante a dis-
pensagao.

2. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de que a razdo entre o peso do dito acido graxo nao-
neutralizado e o peso do dito tensoativo € menor que cerca de 1, porém
maior ou igual ao Valor de indice de acumulo, P, definido pela equagao (!)

P=0,35-(0,01xA) () |
em que A é a concentragao total de tensoativo.

3. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de que a quantidade total de tensoativo € menor que cerca de
25%, em peso da composicao.

4. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de que o dito recipiente de dispensacgéo pelo fundo é transpa-
rente ou translucido.

5. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagédo 1, caracteri-
zado pelo fato de que a tensdo de cisalhamento critica da composicéo é
maior que cerca de 10 Pa.

6. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de que a dita composigéo detergente em gel compreende um
ingrediente auxiliar selecionado dentre builders, abrilhantadores, inibidores
de transferéncia de corantes, estruturantes, quelantes, polimeros de poliacri-
lato, agentes dispersantes, corantes, perfumes, elementos auxiliares ao pro-

cessamento, agentes de alvejamento, ativadores-de alvejamento, catalisa-
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dores de alvejante, solventes, enzimas, polimeros para liberagao de sujeiras
e misturas dos mesmos.

7. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagdo 1, caracteri-
zado pelo fato de que o recipiente de dispensagéao pelo fundo transparente
ou translicido é um material polimérico selecionado dentre polipropileno,
polietileno, policarbonato, poliamida, tereftalato de polietileno, cloreto de po-
livinila, poliestireno e misturas dos mesmos.

8. Artigo comercial, para o armazenamento e a dispensagéo de
composigdes em gel, caracterizado pelo fato de compreender:

{a) um recipiente de dispensagao pelo fundo; e

{b) uma composi¢cdo detergente em gel sem gotejamento, ar-

mazenada de modo liberavel no dito recipiente de dispen-

sagao pelo fundo, a qual compreende:

(i) um tensoativo; e

(i) um acido graxo nao-neutralizado;
em que a razédo entre o peso do acido graxo nao-neutralizado e o peso do
dito tensoativo é menor que cerca de 1, porém maior ou igual ao Valor de
indice de Retragao, S, definido pela equagao (ll)

S$=0,3-(0,0085xA) (1))

em que A é a concentragao total de tensoativo.

9. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 8, caracteri—
zado pelo fato de que a quantidade total de tensoativo € menor que cerca de
25%, em peso da composicao. A

10. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagdo 8, caracteri-
zado pelo fato de que a dita composigdo é transparente ou translucida.

11. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagdo 8, caracteri-
zado pelo fato de que o dito recipiente de dispensacgao pelo fundo € transpa-
rente ou translucido.

12. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 8, caracteri-
zado pelo fato de que a composigédo tem um valor de mddulo de armazena-
mento (elastico) G' maior que cerca de 10 Pa.

13. Artigo comercial, de acordo com a reivindica¢ao 8, caracteri-
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zado pelo fato de que o recipiente de dispensacgéo pelo fundo transparente
ou translicido é um material polimérico selecionado dentre polipropileno,
polietileno, policarbonato, poliamida, tereftalato de polietileno, cloreto de po-
livinila, poliestireno e misturas dos mesmos.
14. Artigo comercial, para o armazenamento e a dispensagao de
composicdes em gel, caracterizado pelo fato de compreender:
(a) um recipiente de dispensagéao pelo fundo; e
(b) uma composigcdo detergente em gel armazenada de modo
liberavel no dito recipiente de dispensagdo pelo fundo, a
qual compreende:
(i) um tensoativo; e
(i) um acido graxo nao-neutralizado;
em que a razdo, em porcentagem em peso, entre o acido graxo nao-
neutralizado e o dito tensoativo é menor que cerca de 1 porém maior ou i-
gual ao Valor de indice de Gelificagao, G1V, definido pela equagao (lIl)

0,75 -(0,0062xA-0,25)
GIV = 1+(0,11xA)*?

em que A é a concentragao total de tensoativo.

15. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 14, caracte-
rizado pelo fato de que a quantidade total de tensoativo € menor que cerca
de 25%, em peso da composigao.

16. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 14, caracte-
rizado pelo fato de que o dito tensoativo compreende uma mistura de tenso-
ativos anidnicos e tensoativos nao-idnicos.

17. Artigo cdmercial, de acordo com a reivindicagao 14, caracte-
rizado pelo fato de que a dita composigao ¢ transparente ou translicida.

18. Artigo comercial, de acordo com a reivindicagao 14, caracte-
rizado pelo fato de que o dito recipiente de dispensagéao pelo fundo € trans-
parente ou translucido. A

19. Conjunto de produtos para lavanderia, -caracterizado pelo

fato de compreender pelo menos dois dos artigos comerciais como definidos



na reivindicacao 14.
20. Método para tratamento de tecidos, caracterizado pelo fato

de compreender pelo menos a etapa de comprimir o artigo comercial como
definido na reivindicagdo 14, para permitir o contato do dito tecido com a

composicao.
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