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Sposéb przegarniania urobku
i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przegarnia-
nia urobku wzdluz czola calizny w kierunku prze-
no$nika odstawczego i urzadzenie do stosowania
tego sposobu.

Znany jest sposéb przegarniania urobku wzdluz
czola calizny w Kkierunku przeno$nika odstawczego,
polegajacy na przesuwaniu kolejnych porcji urob-
ku w kierunku przenos$nika odstawczego. Sposob
- ten stosowany w Kkopalnictwie rud jest bardzo cza-
sochlonny, gdyz kazda kolejna porcja urobku prze-
bywa coraz dluzsza droge od miejsca zalegania do
przenosnika odstawczego. Przegarniecie skrajnej
porcji urobku wymaga jej przesuniecia wzdluz ca-
tej dlugosci Sciany.

Do przegarniania urobku stosowane jest ciegno-
we urzadzenie zgarniakowe utworzone ze stacji na-
pedowej, zwrotni, ciegna bez Kkonca rozpietego
w plaszczyznie poziomej wzdluz czola calizny po-
miedzy stacjg napedowg a zwrotnig oraz zgarniaka
przymocowanego do roboczej nitki ciegna. Zgarniak
wykonuje ruch postepowo zwrotny, przy czym dro-
ga ruchu jalowego jest ro6wna drodze ruchu robo-
czego, a dlugo$é drogi ro$nie progresywnie w miare
przesuwania nastepnych porcji urobku.

Pracochlonno$é przegarniania urobku znanym
sposobem i urzgdzeniem ogranicza zakres jego sto-
sowania do dlugo$ci $ciany nie przeKkraczajgcej 40—
50 m. Dla dluzszych $cian proces przegarniania wy-
dluza sie w czasie do tego stopnia, ze wydajnosé
spada ponizej Sredniej wartosci,
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Postep w mechanizacji i koncentracji wydobycia
kopalin uzytecznych, szczegélnie rud metali, wy-
maga wydluzania Scian. Postgep ten jest hamowany
pracochlonnym procesem przegarniania urobionej
rudy.

Celem wynalazku jest skrécenie czasu przegarnia-
nia urobku w kierunku przeno$nika odstawczego.

Cel ten uzyskano sposobem wedlug wynalazku
polegajgcym na odcinkowym przesuwaniu porcji
urobku w kierunku przeno$nika odstawczego, przy
czym kazda porcja urobku przesuwana jest kolejno
w miejsce zalegania poprzedniej porcji urobku.

Realizacji sposobu wedlug wynalazku mozna do-
konaé¢ wielozgarniakowym urzgdzeniem wedlug wy-
nalazku utworzonym podobnie jak znane urzgdze-
nie ze stacji napedowe]j i zwrotnej lub dwéch stacji
napedowych, pomiedzy ktérymi rozpiete jest
W plaszczyznie poziomej ciegno bez korica, przy czym
do jednej nitki ciegna mocuje sie kolejno okreslona
ilo§¢ zgarniakéw. Zgarniaki w czasie pracy wyko-
nujg ruch postepowo-zwrotny o stalym skoku, przy
czym skok ruchu jalowego jest dluzszy od skoku
ruchu roboczego o dlugo$é przegarnianej porcji
urobku. Kazdy zgarniak przesuwa porcje urobku,
przy czym zgarniak poprzedni przesuwa porcje
urobku w kierunku zgarniaka nastepnego. Tak wiec
kazda porcja urobku jest przesuwana skokowo
w kierunku przeno$nika odstawczego, przy czym
okres$lona porcja urobku jest przesuwana o okres$lo-
ny odcinek przez kolejne zgarniaki.
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Na zalgczonych rysunkach fig. 1 przedstawia sy-
tuacje na $cianie po urobieniu calizny metoda
strzelniczg oraz schematycznie poszczegélne fazy
przegarniania porcji urobku, za$ fig. 2 przedstawia
urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku. )

Oderwana z calizny 1 kopalina zalega przestrzen
bezposrednio przed czolem calizny. W podsSciano-
wym chodniku 2 usytuowany jest odstawczy prze-
nos$nik 3, na ktéry ma byé przegarniety urobek.
Urobek przesuwany jest w kierunku przenos$nika
porcjami 4. Pierwsza od strony przeno$nika 3 por-
cja 4 w czasie pierwszej fazy zostaje w caloSci
przegarnieta na przenos$nik 3. W fazie kolejnej na-
stgpna porcja 4 urobku zostaje przesunieta w miej-
sce porcji poprzedniej. Kazda nastepna warstwa
przesuwana jest wiec w miejsce zalegania porcji
poprzedniej: W miare postepu porcje przesuniete
poprzednio sg przesuwane réwnocze$nie z porcjg
czolowg w kierunku przenosnika 3. Odleglo$é po-
miedzy porcjami przesuwanymi réwnocze$nie jest
dowolna, lecz stanowi wielokrotno§é dlugosci por-
cji 4.

Celem realizacji sposobu wedlug wynalazku,
w chodnikach 2 i 5 sg ustawione napedowe stacje
6 i 7. Wzdluz czola calizny w plaszczyznie pozio-
mej jest rozciggniete ciegno 8 bez konca, ktére opa-
suje kola napedowych stacji 6 i 7. Do roboczej nitki
ciegna 8 mocuje sie zgarniak 9. Nastepnie urucha-
mia si¢ napedy ciegna 8, a wtedy zgarniak 9 wyko-
nuje ruch posuwisto-zwrotny. W pierwszej chwili
zgarniak 9 przesuwa czolowg porcje 4 zalegajacego
urobku na przeno$nik 3. Nastepnie przesuwa sie do
przodu i zgarnia nastepng porcje urobku w miejsce
porcji poprzednio przegarnietej. Cykl ten kolejno
powtarza sie. Od strony przeno$nika 3 mocuje sie
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do roboczej nitki ciegna 8 nastepny zgarniak 10.
Odleglo$¢é pomiedzy zgarniakami 9 i 10 jest w za-
sadzie dowolna. Wiadomo jednak, ze wszystkie ko-
lejne wpinane zgarniaki pracujg rownoczes$nie,
a wiec ich ilo$é, a tym samym odleglo$é pomiedzy

"kolejnymi zgarniakami jest uzalezniona od mocy

silnika napedowego.

Zgarniaki bez przerwy wykonujg postepowy ruch
posuwisto-zwrotny. Z chwilg kiedy czolowy zgar-
niak 9 przegarnie skrajng porcje urobku wypina sie
g0, lecz z przodu nadal w okreSlonej odleglo$ci wpi-
na sie zgarniaki. Proces ten trwa tak dlugo jak diu-
go caly uro:ek nie zostanie przegarniety na prze-
nosnik 3. Praktycznie wiec kazdy poprzedni zgar-
niak przesuwa ro:c;e urobku w kierunku zgarnia-
ka nastepnego. Taki sposéb przegarniania urobku
znacznie skraca czas przegarniania w stosunku do
sposobu znanego, przy czym roéznica jest tym wiek-
sza im dluzsze jest czolo calizny.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przegarniania urobku wzdluz czola ca-
lizny, znamienny tym, Ze poszczegélne porcje (4)
urobku sg roéwnocze$nie przesuwane skokowo
w Kierunku wzdluznym, przy czym po przesunieciu
nastepna porcja (4) urobku zajmuje miejsce po-
przedniej.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, utworzone z ciegna bez konca rozpietego
w plaszczyznie poziomej wzdluz czola calizny po-
miedzy napedem a zwrotnig, znamienne tym, ze ma
co najmniej dwa zgarniaki (9) i (10) mocowane ko-
lejne do ciegna (8), przy czym zgarniaki wykonujg
postepowy ruch posuwisto-zwrotny o stalym sko-
ku.
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