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Norsk Hydro-Elektrisk Kvaelstofaktieselskab
(Oslo, Norwegija).

Sposdb wytwarzania produktéw ziarnistych z materjatéw cieklych oraz urzadzenie
do wykonywania tego sposobu.

Zgtoszono 30 maja 1933 1.
Udzielono 15 kwietnia 1936 r.

Pierwszenstwo: 17 paidziernika 1932 r. (Norwegja).

Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania suchych produktéw ziarnistych z
materjaléw cieklych, np. stezonych roz-
tworéw, stopéw i t. d.

Do rozdzielania substancyj ciektych na
krople stosuje si¢ wsréd innych urzadzen
réowniez i tarcze obrotowe. Substancija,
wprowadzona na szybko obracajaca sie
tarcze wpoblizu np. $rodka obrotu, uzysku-
je wskutek odwirowywania postaé kropel
w stopniu mniejszym lub wiekszym, w za-
leznosci od szybkosci obrotu tarczy, lep-
kosci substanciji, jej ilosci i t. d. W ten
spos6b rozpyla si¢ np. mleko, przeobraza-
ne nastgpnie w produkt stezony lub pro-
szek; podobmiez roztwory solne przeobra-

Za sie¢ w posta¢ stala, jak to ma miejsce np.
z saletra wapniowa.

Skoro jednak chodzi o zastosowanie te-
go sposobu do wytwarzania nawozéw
sztucznych w postaci ziarnistej, powstaje
koniecznosé uzycia wielkich urzadzen,
gdyz aparaty musza przerabiaé rocznie
setki tysigcy tonn materjatu. Nalezy prze-
to badz postugiwaé sie wieksza liczba od-
dzielnych aparatéw, badZz tez osadzaé kil-
ka tarcz na tym samym wale. Poniewaz
jednak do kazdej z nich stopiong sél nale-
2y doprowadzaé¢ oddzielnie, komplikuje
to znacznie cala instalacje i czyni ja mniej
pewna w pracy.

Wynalazek niniejszy pozwala na kil-
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kakrotne powickszenie wydamosm kazde-
go aparatu.

Doswiadczenia wykazaly. Ze przy roz-
poscieraniu substancji cieklej w postaci
masy papkowatej, ktérej przerobke ma
wlasnie przedewszystkiem na celu wyna-
lazek niniejszy, na powierzchni wirujacej
tarczy, dzieki czemu substancja przybiera
stopniowo postaé nader cienkiej warstew-
ki, sita odsrodkowa, powiekszajaca si¢
wowczas szybko wraz z odlegloscia od
§rodka tarczy, sprawia, Ze powstajaca
warstewka peka i zachodzi zbrylanie si¢
masy, zanim opusci ona tarcze. ‘

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tem, iz grubosé¢ warstwy, wytwarzanej na
wirujacej tarczy, zmniejsza si¢ w ten spo-
sob, iz rozpostarta mase dzieli si¢ w odpo-
wiedniej odleglosci od srodka tarczy na
kilka oddzielnych warstewek, zwréconych
czesSciowo ku gorze, czesciowo zas ku do-
towi, zapomoca lopatek kierowniczych, u-
mocowanych na tarczy i pochyloaych ku
plaszczyznie wirowania, przyczem opor ru-
chowi promieniowemu masy na drodze od
osi obrotu ulega stopniowemu zmniejszeniu
dzigki stopniowemu lagodzeniu nachylenia
powierzchni roboczych, wskutek czego ma-
leje stopniowo grubos¢ warstwy masy.

Wynalazek obejmuje poza tem urza-
dzenie w postaci wirujacej tarczy pierscie-
niowej, umocowanej na wale pionowym, i
znamionuje si¢ tem, Zze na obwodzie tarczy
tej umocowany jest pierscien, ktérego po-
wierzchnia, zwrécona ku osi, jest wykona-
na w postaci powierzchni dwu stozkéw
$cigtych, zwréconych ku sobie mniejszemi
podstawami i wspélosiowych z osia tarczy,
przyczem pierscien ten jest wyposazony w
fopatki kierownicze, rozmieszczone w ten
sposob, ze materjal, doprowadzany na tar-
cz¢ wirujaca, rozplywa si¢ po goérnej i dol-
nej powierzchni owego pierscienia.

Rysunek przedstawia dwie odmiany u-
rzadzenia do wykonywania spesobu we-
dtug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia schematycznie prze-

'rkréi osiowy najprostszej odmiany apara-
tu, fig. 2 — takiz przekréj innej odmiany,

a fig. 3 — widok schematyczny w skali nie-
co wiekszej czeéci urzadzenia wedlug fig.
1, jezeli spoglada¢ na nig od strony osi,
nieco ponad tarcza B, tutaj usunieta.

Na wale pionowym A (fig. 1) osadzona
jest tarcza B o ksztalcie talerza. Do obwo-
du tarczy B przymocowany jest pierscien

"C, zlozony z dwu stozkéw scigtych, pola-

czonych ze soba mniejszemi podstawami.
Pierscien C jest wyposazony w lopatki E.

- rozmieszczone w ten sposéb, ze materjal,

doprowadzany na tarczg, rozplywa sie
czeéciowo po gornej, czgsciowo zas po dol-
nej powierzchni roboczej pierscienia. Sub-
stancje, przeznaczona do rozpylania, do-
prowadza si¢ rurg D. Sita odsrodkowa od-
rzuca ja na lopatki prowadnicze E pier-
$cienia C, dzieki czemu warstewka cieczy
zostaje rozdzielona na nitki, poruszajace
si¢ nastepnie w postaci dwu, oddzielnych
strumieni po gornej wzglednie dolnej po-
wierzchni roboczej pierscienia C, az opu-
$ci aparat w postaci proszku lub kropel
{patrz réwniez fig. 3, na ktérej litera G
oznacza pionowy przekréj walcowy przez
warstewke cieczy przed samem uderze-
niem o lopatki prowadnicze, litera F za$
oznacza poszczegblne strumienie, skiero-
wane ku gérze i ku dotowi).

Fig. 2 wskazuje, jak wzmiankowane
dzialanie mozna jeszcze spotegowaé przez
odprowadzanie substancji z zastosowa-
niem obu stron owych tarcz na kilka réw-
noleglych tarcz. I ten aparat posiada row-
niez wal A, na ktérym zamocowana jest
tarcza B; do tarczy tej przytwierdzony jest
zkolei dwustozkowy piersciert R, a do gor-
nego i dolnego obwodéw pierscienia tego—
pierscienie C,, C,, odpowiadajace pier§cie-
niowi C na fig. 1. W miare doplywu sub-
stancji przez rure D, tarcza B odrzuca ja
na pierscieri R, zaopatrzony w topatki pro-
wadnicze, odprowadzajace substancje na



pierécieri gérny i dolny. Skoro substancja
opuszcza pierscien R, zachodzi podzial w
ten sam sposéb, jak to opisano powyzej
w stosunku do tarczy pojedyricze;j.

W aparacie podobnym wystarcza jeden
tylko przewéd zasilajacy, ktory latwo jest
dozorowaé. W razie zastosowania aparatu
do rozpylania stezonych roztworéw sol-
nych lub soli stopionych oraz mieszanin
soli, zaopatruje si¢ go w wydrazony wal
oraz wydrazone tarcze, co pozwala na na-
grzewanie aparatu woda goraca, para lub
zapomocy elektrycznosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania produktéw
ziarnistych z materjaléw cieklych przez
rozbryzgiwanie materjaléw zapomoca tar-
czy wirujacej, znamienny tem, ze grubosé
warstwy na wirujacej tarczy zmniejsza sie
przez rozdzielenie rozpostartej masy w
pewnej odlegtosci od $rodka tarczy na kil-

ka oddzielnych warstw, skierowanych cze-
sciowo ku gorze, czesciowo za$ nadol.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, obejmujace okra-
gla tarcze obrotowa, osadzona na wale
pionowym, znamienne tem, ze na obwodzie
tarczy umocowany jest pierscien (C), zlo-
zony z dwu $cietych stozkow, polaczonych
ze soba mniejszemi podstawami, i zaopa-
trzony w lopatki prowadnicze, ktére roz-
dzielaja materjal, doprowadzany na wi-
rujaca tarcze, na gérna i dolng powierzch-

ni¢ pierscienia.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-

" mienne tem, ze kazda z powierzchni stoz-

kowych dwustozkowego pierscienia (R)
jest zaopatrzona na obwodzie gornym i
dolnym w podobny pierscier.

Norsk Hydro-Elektrisk
Kvaelstofaktieselskab.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23064.
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Druk L. Boguslawskiego 1 Ski, Warszawa.
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