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Opfihdelsen angdr en mellembzrefolie til fremstilling af
mangfoldigggrelser ved offsettrykkemetoden, hvor et pd en fladtrykfo-
lie anbragt trykbillede efter befugtning indfarves og farven overfgres
pé et alene til det pigeeldende trykbillede anvendt meliembaereorgan og
fra dette overfgres til et papirark.

Smioffsettrykkemetoden finder stadig stgrre anvendeise
overalt, hvor der krazves forholdsvis sm8 oplag, f.eks. ved oplag pé
10 og op til 20.000 eksemplarer. Eftersom de hidtil sedvanlige trykbee-
reorganer, f.eks. zinkplader, er for kostbare ved s8danne forholdsvis
sm8 oplag, er der til smoffsettrykkemetoden udviklet fladtrykfolier,
navnlig pa8 basis af papir. Derved holdes materialeomkostningerne
nede ved sidanne smi oplag, og denne papirfolie kan simpelt hen
kastes bort efter fremstilling af det ngdvendige antal eksemplarer.

Fremstillingen af aftrykkene er hidtil foreg8et pd den méde,
at trykbilledet efter befugtning af fladtrykfolien og indfarvning ved
hjelp af trykfarven overfgres pd en gummidug, der ligesom fladtryk-
folien er spandt ud pd en trykcylinder. Fra denne gummidug overfg-
res trykbilledet derefter til selve det materiale, der skal forsynes med
tryk, f.eks. et papirark, der Igher gennem trykcylinderen med den
udspaendte gummidug og en modtrykcylinder, hvorunder der ved
hvert aftryk aftages trykfarve fra gummidugen.

Ved denne afsmitningstrykkemetode er det en ulempe, at
gummidugen, hver gang et trykbillede er reproduceret i det gnskede
antal eksemplarer, skal gennefngg en afvaskning, saedvanligvis med
rensebenzin, af hensyn til reproduktion af et andet trykbillede eller
gengivelse med en anden farve. Navnlig rensebenzinens brandfarlighed
er en ulempe. Selve afvaskningen kraever desuden megen tid og
neds=tter derved hastigheden for mangfoldigggrelse ved smaoffsetme-
toden og gg¢r seive apparatet kompliceret. Man har derfor i den sene-
ste tid udviklet et apparat og en fremgangsmdde, hvor det allerede
med hensyn til fladtrykfolien realiserede princip, nemlig at bortkaste
fladtrykfolien efter fardigtrykningen af det pagazldende oplag ogsi
overfgres til mellembaereorganet. | stedet for den hidtil som trykfarve-
og trykbilledeoverfgrer tjenende gummidug anvendes her et folieagtigt
mellembaereorgan, der anvendes til reproduktion af et trykbillede eller
trykgrundlag alene og derefter bortkastes.

Fordelene ved dette nye apparat og den nye fremgangsmade
er 8benbare og bestdr navnlig i, at den hidtil anvendte gummidug

helt kan undg3s, og at den besveariige afvaskning med benzin eller
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andre brandfarlige rensemidler, der i trykkerier frembyder en stor
farerisiko, bortfalder, samt at udeladelsen af disse vaskeanordninger
bevirker, at kontoroffsetmaskiner i konstruktionsmessig henseende
kan fremstilles vaesentligt enklere og mindre.

At denne avancerede trykkemetode og det tilhgrende apparat
endnu ikke har fundet stor anvendelse inden for trykketeknikken
skyldes, at det som erstatning for gummidugen tjenende mellembareor-

gan skal vare i besiddeise af flere indbyrdes modstridende egenska-

" ber, og at et materiale, der som mellembzreorgan opfyider alle disse

egenskaber, hidtil ikke har kunnet findes.

De vasentligste krav, som dette mellembareorgan skal
kunne opfylde, er fglgende:

Dets overflade skal vare af en s8dan karakter, at det nemt
befugtes, bade af fugtevandet og af offsettrykfarven. Det skal endvi-
dere vare i besiddelse af en stor ensartet farveoptagelsesevhe og al-
ligevel nemt atter kunne afgive trykfarven.

Det skal vare i besiddelse af tilstraekkelig tilbagestillingsela~
sticitet til, at der under trykningen af hele oplaget sikres en ensartet
og tilstraskkelig kontakt mellem alle punkter af mellembareorganet og
det pagasldende trykgrundlag, men navnlig med det materiale, der
skal forsynes med tryk.

] . Det skal for at kunne modstd de mekaniske belastninger ved
op til 20.000 aftryk pr. oplag vere i besiddelse af tilstraeekkelig rive-
styrke og rivepropageringsstyrke.

Det m3 desuden ikke kunne oplades elektrostatisk, fordi
dette medfgrer elektrostatisk stenkning af trykfarven og dermed
uskarpe konturer, og der kan desuden opstd vanskeligheder ved
mellembareorganets udkastning.

Det skal vare i besiddelse af tilstreekkelig stivhed til at
sikre effektiv udkastning fra mangfoldigggrelsesapparatet efter tryk-
ningen.

7 Man har hidtil forsggt at anvende polystyrenskumfolie til
detté mellembareorgan, uden at dette materiale dog har kunnet opfylde
alte de-ovennsevnte krav, navnlig fordi det ikke er stift nok, og fordi
det oplades elektrostatisk, og fordi dets overflade ikke har optimal op-
sugningsevne med hensyn til trykfarve og trykvaske. Ogsé forsgg pa
at anvende andre skumformstoffer, at laminere disse pd papir eller
som mellembarefolie at anvende papir med en pafgrt beleegning har

ikke kunnet lgse det foreliggende tekniske problem.
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Ifglge tysk offentligggrelsesskrift nr. 2.219.752 foreslds at
eliminere disse ulemper ved, at et mellembaereorgan, som Kun skal an-
vendes til mangfoldiggdrelse af et enkeit trykgrundiag, fremstilles af
et baremateriale bestdende af papir, som gives en belegning, der i
sin sammensatning svarer til de hidtil anvendte gummiduge, d.v.s.
med et gummilag, der indeholder fyldstoffer. Imidlertid indebzaerer og-
s3 dette forslag en hel rakke ulemper. For det fgrste pifgres denne
gummi med organiske oplgsningsmidier, sdsom benzin, der er brandfar-
lige og miljgskadelige. For det andet aftager lagets elasticitet i z-aksen
ved stigende indhold af fyldstoffer. Fyldstofferne har imidlertid hidtil
ikke kunnet undveaeres, fordi de er ubetinget ngdvendige af hensyn til
den amfotere befugtningsmulighed, s8vel hvad angdr vand som trykfo-
lien, d.v.s. den oleofile og hydrofile karakter af pafgringen pd mel-
lembasreren. For ved disse allerede kendte mellemberefolier at opnd en
tilstreekkelig hgj trykkvalitet er man desuden ngdt til at trykke pd
godt glittet satineret, for det meste treefrit papir. Der eksisterer
imidlertid et stort behov for en mellembarefolie, der ikke kraver s3
fint glittet og satineret papir, men ogsd muligggr trykning pd mere
ujaevnt papir med uregelmassig overflade.

Hertil kraeves imidiertid en meflembzerefolie med tilstraekkelig
elasticitet og tilstraekkelig stor tilbagefjedringskraft i z-aksen, en
egenskab, der netop forringes ved gget indhold af fyldstoffer.

De foran beskrevne ulemper kan ved en mellembarefolie til
fremstilling af mangfoldigggrelser, navnlig ved sm8offsettrykkemeto-
den, hvor et p8 en fladtrykfolie anbragt trykbillede efter befugtning
indfarves, og farven overfgres pd et alene til det pdgeldende trykbil-
lede anvendt mellembzereorgan og fra dette overfgres til et papirark,
elimineres ved, at mellembarefolien bestdr af et beeremateriale, pa
hvilket der er pafgrt et lag fyldstoffri opskummet latex, hvis optimaie
farveafsmitningsevne er bestemt af dens tvaerbindingsgrad.

Ved hjazip af mellembaerefolien ifgige opfindelsen bestemmes
den ngdvendige amfotere karakter ikke langere ved tilsetning af
fyldstoffer, der forringer det p&fgrte lags elastiske egenskaber, men i
stedet af tvarbindingsgraden af det p& bzerematerialet, fortrinsvis
papir, pafgrte lag latex.

Den searlige fordel herved bestédr i,vat den amfotere karakter
af mellembarefolien i udstrakt grad kan varieres og tilpasses efter de
aktuelle krav ved hjalp af tvaerbindingsmidlet.

Betegnelsen "fyldstoffri latex” udelukker ikke, at det pafgr-
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te latexlag indeholder minimale tilsztninger af uorganiske stoffer, som
f.eks. kan vere hensigtsmassige til at forhindre, at det pafgrte lag
bliver klabrigt eller til opndelse af tvarbindingen.

Anvendelsen af opskummet latex bevirker, at latexlaget Kan
udfgres med betydeligt mindre vagt, end n3r der anvendes gummi
med tilssetning af fyldstoffer. Derved opnds, at der med vasentligt
mindre materiale kan opnds samme virkning og samme elasticitet i

z-aksen, siledes at man fir et betydeligt lettere og alligevel tilstraek-

" keligt volumingst lag, der egner sig til trykning pd samtlige papirkva-

liteter og ikke kraver glittet papir af hgj kvalitet.

Det pé&fgrte lag opskummet latex har hensigtsmassigt en
tykkelse p8 mellem 30 og 300 y. En foretrukken tykkelse af det pafgrte
lag ligger mellem 120 og 170 p.

Egenskaberne af mellembarefoliens pafgrte lag kan desuden
varieres og forbedres starkt ved, at der anvendes en opskummet la-
tex, “der ogsd indeholder carboxylgrupper. Disse ma ganske vist ikke
forekomme i for stort antal, fordi det pafgrte lag ellers bliver for hy-
drofilt, s3ledes at dets evne til at overfgre trykfarve forringes.

Ved p&fgrte latexlag, der indeholder sddanne carboxylgrup-
per, kan det vare fordelagtigt at indstille den amfotere karakter ved
yderligere tilsetning af oleofile tilsmtninger, sd3som stearat, voks,
formstofdispersioner, sdsom acrylat-, vinylacetatdispersioner og lig-
nende. )

" Der anvendes fortrinsvis latexskum med en vagt pd@ mellem
250 og 800 g/I. Optimum ligger ved ca. 400 g/I. Et sddant skum inde-
holder tilstraskkeligt med luft i tilstraekkeligt sm3 blarer og besidder
s3ledes endnu den tilstraskkelige strukturstyrke, der er afggrende
b3de for latexskummets p&fgringsegenskaber og for det antal aftryk,
der kan fremstilles.

Volumenvagten af selve det tgrrede pafgrte lag ligger for-
delagtigt ved 0,2-0,4 g/cm3, fortrinsvis er omradet ved 0,25 g/cm3.

| beskrivelsen til USA patent nr. 2.027.322 er der beskre-
vet trykkeduge og trykvalseovertrazk, der bestar af et lag basismate-
riale, f.eks. flere lag tekstilmateriale, og som pa trykkefladen er
pafgrt en fyldstofholdig gummibeleegning fremstillet direkte ud fra en
latex, eventuelt i forbindelse med en vulkanisering af gummien. Den
kendte dug er ikke en éngangsdug og er pd grund af dens mod-
standsdygtighed mod olieabsorption og tryksvaerteskyende egenskaber

ikke egnet til brug ved den I indledningen omtalte trykkemetode.
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| tysk offentligggrelsesskrift nr. 1.926.947 er der beskrevet
en offsettrykkedug med et deklag best8ende af en fotopolymeriseret
masse af en polyen og en polythiol. Denne kendte trykkedug, hvis
daklag eventuelt indeholder et fyldstof, er heller ikke beregnet til
éngangsbrug.

Meliembarefolien har ifglge opfindelsen hensigtsmeessigt et
mellemlag mellem baerematerialet og det pafgrte latexlag. Dette mellem-
lag er navnlig af betydning for en god udformning af overfladen, nér
latexbeleegningen i det vasentlige ggres stiv ved varmep8virkning.

Det er imidlertid ogs8 muligt at arbejde uden dette mellem-
lag, dersom man arbejder med latexskum, der koagulerer ved, at dis-
persionsvandet hurtigt opsuges af papiret, sdledes at faerdigkoagule-
ringen sker p8 papirmaterialet.

En yderligere fordel ved mellemlaget er, at det bidrager til
at forbedre forbindelse mellem det p&fgrte lag af opskummet latex og
barematerialet. Dette gelder navnlig ved meilemlag af styren-butadi-
enpolymerisater, der desuden ogsd kan indeholde andre bindemidler.
S8danne mellemlag bestdr f.eks. af blandinger af styren-butadien og
kasein eller styren-butadien og polyvinylalkohol eller styren-butadien
og stivelse, og dette mellemlag kan desuden indeholde pigment. Forde-
len ved ogsd at anvende pigment er, at papirets ruhed derved udlig-
nes.

Ved hjelp af et yderligere mellemlag eller endnu bedre et
bagsidelag opn8s p& hensigtsmeessig made, at mellembzerefolien siutter
tet til, hvilket er af stor betydning, dersom trykningen skal forigbe
updklageligt. Ved péafgringen af et bagsidelag opnds den yderligere
fordel, at dette bagsidelag kan gives antistatiske egenskaber, f.eks.
ved tilsaetning af elektrolyt, s8som flithiumchlorid, elier ved anvendelse
af lededygtige polymere.

Ved den nye mellembeerefolie er navnlig tveerbindingen af
stor betydning, idet mellembarefoliens hydrofobe-hydrofile karakter
ifglge opfindelsen styres over tvarbindingen.

Denne tvarbinding kan ved en foretrukken udfgrelsesform
ske med urinstof-, melamin- eller phenolformaldehydharpiksforkonden-
sater. '

Det er imidlertid ligeledes muligt som tveerbindingsmiddel at
anvende vulkaniseringsmidler, der desuden kan iblandes acceleratorer
som ammoniumchlorid, ammoniumacetat og lignende. Som s8danne

vulkaniseringsmidler kan anvendes blandinger af kolloid svovl og
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langkadede svoviforbindelser og zinkoxid. Disse stoffer iblandes for
det meste desuden aldningsbeskyttelsesmidier, emulgeringsmidler og
lignende.

Ved styringen af mellembarefoliens amfotere egenskaber
over tveerbindingsgraden opnds mange muligheder for at variere og
gve indflydelse p& mellembarefoliens egenskaber, sdledes at dette kan
tilpasses efter forskellige trykfarver, papirarter og lignende.

En yderligere mulighed for at gve indflydelse p3d det lag,

" der er pafgrt mellembarefolien bestdr i, at der tilszttes latex'en

fortykkelsesmiddel som tylose og alginater, hvorved der kan opnds en
hgjere viskositet og dermed bedre péfgringsegenskaber ved fremstil-
lingen af mellembeerefolien.

Derved har denne mellembarefolies tryktekniske egenskaber
kunnet forbedres i en s8dan grad, at antallet af mulige aftryk langt
overstiger det ved sm&offsettrykmetoden sadvanlige antal, idet der nu
med én eneste mellembarefalie kan opnds op til 20.000 aftryk.

-1 det efterfgigende forklares opfindelsen narmere ved hjalp

af éksempler-

Eksempel 1
P§ trafrit rapapir med en fladevaegt p& 100 g/m2 med god

harpikslimnihg pafgres et bagsidelag pd 5 g/m2 best8ende af 66 vagt$
kaolin, 33 veegt% polyvinylalkohol med middelviskositet og 1 vagt% at
et pigmentfarvestof, hvorefter laget tgrres. | en péafglgende arbejds-
gang ff-emstilles en blanding bestdende af 20 vagtdele styrenbuta-
dien-latex, 0,1 vagtdel tylose som fortykkelsesmiddel, 2 vagtdele
tveerbindingsmiddel i form af en blanding af zinkoxid og svovlforbin-
delser og 0,1 veaegtdele kaliumoleat som emulgeringsmiddel og 25 vagt-
dele vand. | et opskumningsredskab tilsattes denne grundoplgsning
umiddelbart inden p&fgringen af laget for hver 100 dele grundblanding
6 vaegtdele af en geleringsmiddeloplgsning i form af en 10% ammonium-
acetatoplgsning i vand. Den sdledes opskummede pasta med en skum-
vagt pg 400 g/l pafgres den limede papirbane ved p&strygning pé&
sadvanlig mﬁde, hvorefter tgrring og tveaerbinding foretages i en

flerzonekanal med langsomt stigende tgrretemperatur.

Eksempel 2
Et prapareret trafrit ripapir ifglge eksempel 1 p3fgres 830

vagtdele af en carboxyleret styrenbutadien-latex, 222 veagtdele af en
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50% oplgsning af melaminformaldehydharpiks, 30 vaegtdele af en 10%
alginatopigsning som fortykkelsesmiddel og 50 vagtdele p-toluolsuifo-
syre som katalysator for melamin-formaldehydharpikstveaerbindingen og
10 veegtdele af en 30% paraffindispersion, hvorefter der tgrres og

dermed tvaerbindes med temperaturer op til 160°C.
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Patentkrayv
1. Mellembarefolie til fremstilling af mangfoldigggrelser ved

6ﬁ'settrykkemétoden, hvorved et pa en fladtrykfolie anbragt trykbille-
de efter befugtning indfarves og farven indfgres pd et alene til det
pdgezldende trykbillede anvendt mellembareorgan og fra dette overfg-
res til et papirark, kendetegnet ved, at mellembzrefolien
bestdr af et baremateriale, pd hvilket der er p&fgrt et lag fyldstoffri
opskummet. latex, hvis optimale farveafsmitningsevne er bestemt af
dens tveerbindingsgrad.

2. Mellembarefolie ifgilge krav 1, kendetegnet
ved i dét mindste ét mellemlag mellem barematerialet og latex'en.

3. Mellemberefolie ifgige krav 1 eller 2, Kendeteg -
net ved et pafgrt bagsidelag til sikring af mellembzrefoliens flade-

stilling.

Fremdragne publikationer:

Tysk offentliggerelsesskrift nr. 1926947
USA patent nr. 2027322.
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