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(54) Title : ANCHOR FOR ATTACHMENT IN A WALL
(54) Titre : CHEVILLE POUR FIXATION DANS UNE PAROI

(57) Abstract : A self-drilling anchor comprises a screw (1) and an anchor
body (4) capable of receiving the shaft (3) of the screw, the anchor body (4)
comprising: a flange (5) at the end of same directed towards the head (2) of
the screw, a threaded portion (7), a deformable expansion portion (6) bet-
ween the flange (5) and the threaded portion (7), and means (9) for locking
the anchor body (4) in rotation relative to the wall (40). The threaded por-
tion (7) is designed to engage with the thread (31) of the screw and to ad-
vance towards the flange (5), deforming the expansion portion (6), when the
screw is screwed into the threaded portion. The anchor body (4) further
comprises a drilling element (8) at the opposite end of same to the flange
(5), the anchor comprising securing means (12) between the screw (1) and
the anchor body (4), which can be detached when a torque greater than or
equal to a predefined torque (C.,) is applied between the screw and the an-
chor body.

Mg

(57) Abrégé : Une cheville autoforeuse comprend une vis (1) et un corps de
cheville (4) propre a recevoir la tige (3) de la vis, le corps de cheville (4)
comportant : une collerette (5) a son extrémité dirigée vers la téte (2) de la
vis, une partie taraudée (7), une partie d'expansion (6) déformable entre la
collerette (5) et la partie taraudée (7), et des moyens (9) de blocage en rota-
tion du corps de cheville (4) par rapport a la paroi (40). La partie taraudée
(7) est apte & coopérer avec le filet (31) de la vis et & avancer en direction de
la collerette (5), en déformant la partie d'expansion
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(6), lors du vissage de la vis dans la partie taraudée. Le corps de cheville (4) comporte en outre un élément de percage (8) a son
extrémité opposée a la collerette (5), la cheville comprenant des moyens (12) de solidarisation entre la vis (1) et le corps de che-
ville (4) qui sont détachables pour un couple, appliqué entre la vis et le corps de cheville, supérieur ou égal a un couple prédéter -
miné (C,).
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CHEVILLE POUR FIXATION DANS UNE PAROI

La présente invention a trait a une cheville pour la fixation dans une
paroi, ainsi qu’'a un procédeé de fabrication d’une telle cheville.

Il est connu de fixer une piéce sur une paroi d'épaisseur relativement
faible, telle qu'une plaque de platre, a I'aide d'une cheville a expansion. US-A-
3 316 796 décrit une cheville a expansion classique comprenant une vis recue
dans un corps de cheville, ou le corps de cheville est muni d'une collerette a
son extremité dirigée vers la téte de vis et, a I'opposé de la téte de vis, d'une
partie taraudée qui coopere avec le filet de la vis. Pour fixer une piéce sur une
paroi avec une telle cheville, plusieurs étapes sont nécessaires. Tout d'abord,
on perce un trou dans la paroi, et on y insére le corps de cheville jusqu'a la
venue en appui de la collerette contre la paroi. On visse alors la vis dans la
partie taraudée, ce qui provoque l'avancée de la partie taraudée vers la téte de
vis et I'expansion du corps de cheville a l'arriere de la paroi. Le corps de
cheville est ainsi immobilisé dans la paroi. On dévisse ensuite la vis, et on place
la piéce a fixer contre la collerette du corps de cheville. Enfin, on introduit a
nouveau la vis dans le corps de cheville a travers la piéce, et on I'y visse pour
fixer la piece.

La mise en ceuvre de ces étapes successives est longue et fastidieuse.
De plus, l'installation de la cheville nécessite plusieurs outils, en particulier un
embout de pergage de dimensions adaptées a celles du corps de cheville afin
d'éviter toute détérioration de la paroi lors de l'insertion de la cheville.

C'est a ces inconvénients qu’entend plus particulierement remédier
I'invention en proposant une cheville autoforeuse permettant de fixer une piece
sur une paroi de maniére simple et rapide, la fixation de la piéce pouvant étre
réalisée en une seule étape et a l'aide d'un outil de vissage classique.

A cet effet, I'invention a pour objet une cheville autoforeuse pour la
fixation dans une paroi, comprenant une vis, qui a une téte et une tige munie
d'un filet, et un corps de cheville propre a recevoir la tige de la vis, le corps de
cheville comportant :

- une collerette a son extrémité dirigée vers la téte de la vis,
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- une partie taraudée apte a coopérer avec le filet de la vis,
- une partie d'expansion déformable entre la collerette et la partie
taraudee,
- des moyens de blocage en rotation du corps de cheville par rapport a la
paroi,
la partie taraudée étant apte a avancer en direction de la collerette, en
déformant la partie d'expansion, lors du vissage de la vis dans la partie
taraudée, caractérisée en ce que le corps de cheville comporte en outre un
élément de pergage a son extrémité opposée a la collerette, la cheville
comprenant des moyens de solidarisation entre la vis et le corps de cheville qui
sont détachables pour un couple, appliqué entre la vis et le corps de cheville,
supérieur ou égal a un couple prédéterminé.

Une telle cheville autoforeuse permet de fixer une piéce sur une paroi en
une seule étape, en entrainant la vis en rotation a I'aide d'un outil de vissage
classique, notamment une visseuse électrique. Dans un premier temps, tant
que le couple appliqgué entre la vis et le corps de cheville reste inférieur au
couple prédéterming, la vis et le corps de cheville sont liés cinématiquement
l'un a l'autre grace aux moyens de solidarisation. En entrainant la vis en
rotation, on obtient alors une rotation de I'élément de percage et, en mettant en
contact I'élément de percage avec la paroi, on perce un trou dans la paroi tout
en y insérant le corps de cheville. On comprend ainsi que le couple de
solidarisation entre la vis et le corps de cheville doit étre supérieur au couple
nécessaire pour percer la paroi. Le corps de cheville est immobilisé dans le trou
de la paroi par les moyens de blocage en rotation, avec sa collerette en appui
contre la paroi ou contre une piece a fixer sur la paroi. La vis et le corps de
cheville restent solidaires jusqu'a ce qu'un couple supérieur ou égal au couple
predéeterminé soit atteint. En continuant d’augmenter le couple sur la vis, celle-ci
se désolidarise du corps de cheville, ce qui provoque le vissage de la vis dans
la partie taraudée du corps de cheville et I'avancée de la partie taraudée en
direction de la collerette. Il en résulte une déformation de la partie d'expansion,
ce qui verrouille le corps de cheville dans le trou de la paroi.
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De maniere avantageuse, I'élément de pergage comporte un alésage
interne adapté pour le libre passage de la tige de la vis. L'élément de percage,
qui est solidaire de la partie taraudée, peut ainsi avancer avec celle-ci en
direction de la collerette lors du vissage de la vis dans la partie taraudée. Il en
résulte un encombrement réduit du corps de cheville a I'arriére de la paroi en
configuration montée.

Le couple prédéterminé, au-dela duquel la vis et le corps de cheville sont
désolidarisés I'un de l'autre, est ajusté en fonction des propriétés mécaniques
de la paroi et des éléments constitutifs du corps de cheville. En particulier, le
couple prédéterminé doit étre supérieur au couple nécessaire pour le percage
de la paroi, et inférieur au couple au-dela duquel les moyens de blocage en
rotation du corps de cheville ne jouent plus leur réle.

Dans le cadre de l'invention, les moyens de solidarisation détachables
sont actifs entre la vis et le corps de cheville indépendamment d’'un effort de
contact entre la téte de la vis et la collerette du corps de cheville. En particulier,
il peut exister un espace entre la téte de la vis et la collerette du corps de
cheville lors du pergage de la paroi. La présence de tels moyens de
solidarisation actifs indépendamment d’'un effort de contact entre la téte de la
vis et la collerette du corps de cheville est particulierement avantageuse lorsque
le couple a appliquer pour obtenir la déformation de la partie d’expansion est
inférieur au couple de pergage. Selon une caractéristigue avantageuse, les
moyens de solidarisation détachables assurent une solidarisation entre la tige
de la vis et le corps de cheville.

Selon d’autres caractéristiques avantageuses d’'une cheville conforme a
I'invention, prises isolément ou selon toutes les combinaisons techniquement
possibles :

- 'élément de percage comporte, a son extrémité opposeée a la collerette,
une pluralité de dents réparties circonférentiellement autour de I'alésage ; en
particulier, I'élément de pergcage peut étre une scie cloche ;

- I'extrémité de la tige de la vis opposée a la téte forme un pointeau de
centrage pour I'élément de pergage ;
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- les dimensions radiales de I'élément de pergage sont supérieures ou
égales aux dimensions radiales de la partie taraudée et de la partie d’expansion
a I'état non déformé, et sont strictement inférieures aux dimensions radiales de
la collerette ;

- la partie d’expansion est en matériau plastique ;

- 'élément de percage est en matériau métallique ;

- la partie taraudée est en matériau métallique ;

- la partie taraudée et I'élément de percage sont une seule piece
métallique ;

- le corps de cheville est obtenu par moulage par injection d’'un matériau
plastique autour de la ou chaque piéce métallique formée par la partie taraudée
et/ou I'élément de pergage ;

- la partie d’expansion, la partie taraudée et I'élément de pergage sont en
matériau plastique ;

- la partie taraudée et I'élément de pergage sont constitués en matériau
plastique plus rigide que le matériau plastique de la partie d’expansion ;

- le corps de cheville est obtenu par moulage par injection en une seule
piéce ;

- les moyens de solidarisation détachables comprennent une couche
d’adhésif entre la vis et le corps de cheville, qui est adaptée pour rompre lors du
dépassement du couple prédéterminé ;

- les moyens de solidarisation détachables comprennent une liaison
sécable entre la vis et le corps de cheville, qui est adaptée pour rompre lors du
dépassement du couple prédéterminé ;

- les moyens de solidarisation detachables comprennent une liaison de
précontrainte entre la vis et le corps de cheville, qui est adaptée pour rompre
lors du dépassement du couple prédéterminé ;

- les moyens de blocage en rotation du corps de cheville par rapport a la
paroi comprennent au moins une ailette d’ancrage dans la paroi au voisinage
de la collerette ;

- la partie d’expansion comporte une pluralité de fentes longitudinales,

qui sont réparties circonférentiellement en étant inclinées par rapport a un axe
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longitudinal de la partie d’expansion et qui définissent une pluralité de bandes
déformable hélicoidalement lors du vissage de la vis dans la partie taraudée.

L’'invention a également pour objet un procédé de fabrication d’'une
cheville telle que décrite ci-dessus dont la partie taraudée et/ou I'élément de
percage est en matériau métallique, dans lequel on place la ou chaque piéce
metallique formée par la partie taraudée et/ou I'élément de pergage dans un
moule, et on injecte un matériau plastique dans le moule autour de la ou
chaque piece métallique.

L’'invention a également pour objet un procédé de fabrication d’'une
cheville telle que décrite ci-dessus dont |la partie d’expansion, la partie taraudée
et I'elément de pergage sont en matériau plastique, par injection d’'un matériau
plastique ou de plusieurs matériaux plastiques compatibles dans un moule.

Un autre objet de linvention est ['utilisation d’'une cheville telle que
décrite ci-dessus pour la fixation dans une paroi de faible épaisseur, notamment
un panneau de construction, tel qu’une plague de platre, y compris une plaque
de platre renforcée par des fibres ou munie de voiles de fibres, en particulier de
fibres de verre (glass mat) ; une plaque ciment ; un panneau en agglomére ; un
panneau en bois; une brique creuse. De tels panneaux de construction
peuvent étre associés avec un panneau isolant, en particulier I'invention peut
étre mise en ceuvre pour la fixation dans un panneau composite formég, a titre
d’'exemple, par l'assemblage d'une plaque de platre et d’'un panneau en
polystyréne expansé, ou par I'assemblage d’'une plaque de platre et d’un
panneau de mousse polyuréthane.

Enfin, I'invention a pour objet I'utilisation d’'une cheville telle que décrite
ci-dessus pour la fixation dans un matériau plein, notamment du béton
cellulaire.

Les caractéristigues et avantages de l'invention apparaitront dans la
description qui va suivre de plusieurs modes de réalisation d’une cheville selon
I'invention, donnée uniquement a titre d'exemple et faite en se référant aux

dessins annexés dans lesquels :
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- la figure 1 est une vue de cété d’'une cheville conforme a un premier
mode de réalisation de l'invention, en configuration insérée mais pas encore
immobilisée dans une paroi ;

- la figure 2 est une vue analogue a la figure 1 en configuration
immobilisée de la cheville dans la paroi ;

- la figure 3 est une vue selon la fleche Il de la figure 2 ;

- la figure 4 est une coupe selon la ligne V-1V de la figure 1 ;

- la figure 5 est une coupe analogue a la figure 4 pour une cheville
conforme a un deuxiéme mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 6 est une coupe analogue a la figure 4 pour une cheville
conforme a un troisieme mode de réalisation de I'invention ;

- la figure 7 est une coupe analogue a la figure 4 pour une cheville
conforme a un quatrieme mode de réalisation de I'invention ;

- la figure 8 est une vue en perspective de la piece métallique qui forme
la partie taraudée et I'élément de percage du corps de la cheville de la figure 7 ;

- la figure 9 est une vue en perspective avec coupe partielle de
I'extrémité du corps de la cheville de la figure 7 opposée a la téte de la vis ;

- la figure 10 est une vue en perspective avec coupe partielle de
I'extremité de la partie d’expansion du corps de la cheville de la figure
7 opposée a la téte de la vis ;

- la figure 11 est une vue analogue a la figure 1 pour une cheville
conforme a un cinquiéme mode de réalisation de l'invention, en configuration
insérée mais pas encore immobilisée dans une paroi ;

- la figure 12 est une vue en perspective d’une équerre fixée sur la paroi
au moyen de la cheville montrée sur la figure 11 ;

- la figure 13 est une vue en perspective de I'équerre en cours de fixation
sur la paroi au moyen de deux chevilles telles que montrées sur la figure 11 ;

- la figure 14 est une vue selon la fleche XIV de la figure 13 ; et

- la figure 15 est une vue selon la fleche XV de la figure 13.

La cheville 10 visible sur les figures 1 a 4 est une cheville autoforeuse

destinée a fixer une piéce, non représentée sur ces figures, sur une paroi
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support 40 de faible épaisseur. A titre d'exemple non limitatif, la paroi 40 est
une plaque de plétre.

La cheville 10 comprend une vis 1 et un corps de cheville 4. La vis 1,
dont on note X, I'axe longitudinal, comporte une téte 2 et une tige 3 munie d'un
filet 31. La téte 2 est pourvue, au niveau de sa face opposée a la tige 3, d’'un
logement 21 de réception d'un outil de vissage. Le corps de cheville 4 est de
forme globalement tubulaire et comporte un alésage interne a section circulaire,
centré sur un axe X4, qui est apte a recevoir la tige 3 de la vis. Lorsque la tige 3
est recue dans l'alésage du corps de cheville 4, les axes X; et X4 sont
confondus.

A son extrémité dirigée vers la téte 2 de la vis, le corps de cheville 4
comporte une collerette 5 de diamétre externe Ds, prévue pour venir en appui
contre la paroi 40. La collerette 5 est reliée a une partie d'expansion 6 de
diamétre externe Dg inférieur a celui de la collerette. La collerette 5 et la partie
d’expansion 6 sont constituées en un méme matériau plastique. La paroi
latérale de la partie d’expansion 6 est pourvue de fentes longitudinales 61, qui
sont réparties circonférentiellement en étant inclinées par rapport a I'axe X.
Les fentes 61 définissent entre elles des bandes 63 déformables plastiquement.
Le corps de cheville 4 comporte également des ailettes 9 de blocage en rotation
situées a la jonction entre la collerette 5 et le corps d’expansion 6.

A son autre extrémité, le corps de cheville 4 comporte un élément de
percage 8, qui se présente sous la forme d'une scie cloche. La scie cloche 8
comporte un alésage interne 81, permettant le libre passage de la tige 3 de la
vis, et une série de dents 83 réparties circonféerentiellement autour de l'alésage
81. De maniéere avantageuse, I'extrémité 33 de la tige 3 de la vis opposée a la
téte 2 est effilée de maniére a former un pointeau de centrage pour la scie
cloche 8.

La scie cloche 8 et |la partie d’expansion 6 sont reliées I'une a I'autre par
une partie taraudée 7, les diametres externes Dy et Dg de |la partie taraudée 7 et
de la scie cloche 8 étant sensiblement égaux a celui de la partie d’expansion 6.
La partie taraudée 7 est munie d’'un taraudage interne 71 propre a coopérer
avec le filet 31 de la vis, de sorte qu’elle forme un écrou sur la tige 3 de la vis.
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Lorsque la tige 3 est vissée dans la partie taraudée 7, celle-ci avance en
direction de la collerette 5 en déformant hélicoidalement la partie d'expansion 6,
comme montré sur les figures 2 et 3. A I'état déformé de la partie d’expansion
6, la cheville 10 est immobilisée par rapport a la paroi 40.

Dans ce premier mode de réalisation, la partie taraudée 7 et la scie
cloche 8 sont monobloc et constituées en matériau métallique, notamment en
acier. Le corps de cheville 4 est avantageusement fabriqué par moulage par
injection du matériau plastique constitutif de la collerette 5 et de la partie
d’expansion 6 autour de la piece métallique formée par la partie taraudée 7 et la
scie cloche 8. Conformément a l'invention, la vis 1 et le corps de cheville 4 sont
solidarisés I'un avec l'autre par une couche de colle 12 interposée entre le
taraudage 71 de la partie taraudée 7 et le filet 31 de la vis, cette couche de
colle 12 étant adaptée pour rompre lors du dépassement d'un couple
prédéterminé Co.

La mise en place de la cheville 10 dans la paroi 40 s’opére en entrainant
la vis 1 en rotation dans le sens classique de vissage, par action d’un outil dans
le logement 21 prévu a cet effet dans la téte 2 de la vis. Dans un premier
temps, le couple appliqué entre la vis 1 et le corps de cheville 4 est inférieur au
couple prédéterminé Cy, de sorte que la vis et le corps de cheville sont liés
cinématiquement 'un a l'autre par la couche de colle 12. Par mise en rotation
de la vis 1, on obtient alors une rotation de la scie cloche 8 et, en mettant en
contact la scie cloche 8 avec la paroi 40, on perce un trou 41 dans la paroi tout
en y insérant le corps de cheville 4. Lorsque la collerette 5 vient en appui contre
la paroi 40, les ailettes 9 de blocage en rotation sont en prise dans le matériau
de la paroi 40, de sorte que le corps de cheville 4 est immobilisé en rotation par
rapport a la paroi. La vis 1 et le corps de cheville 4 restent solidaires jusqu'a ce
qu'un couple supérieur ou égal au couple prédéterminé Co soit atteint. En
continuant d’entrainer la vis 1 en rotation et donc d’augmenter le couple, la vis 1
se désolidarise du corps de cheville 4, ce qui provoque le vissage de la vis dans
la partie taraudée 7 et I'avancée de la partie taraudée 7 en direction de la
collerette 5. Il en résulte une déformation de la partie d'expansion 6, ce qui
verrouille le corps de cheville 4 dans le trou 41 de la paroi.
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Dans le deuxiéme mode de réalisation représenté sur la figure 5, les
éléments analogues a ceux du premier mode de realisation portent des
références identiques. La cheville 10 représentée sur la figure 5 differe de celle
du premier mode de réalisation en ce que I'ensemble du corps de cheville 4 est
en matériau plastique, y compris la partie taraudée 7 et la scie cloche 8. Le
corps de cheville 4 est alors avantageusement fabriqué en une seule piece, par
moulage par injection. De préférence, la partie taraudee 7 et la scie cloche 8
sont constituées en un méme matériau plastique plus rigide que le matériau
plastique constitutif de la collerette 5 et de la partie d’expansion 6.

Dans le troisieme mode de réalisation représenté sur la figure 6, les
éléments analogues a ceux du premier mode de réalisation portent des
références identiques. La cheville 10 représentée sur la figure 6 differe de celle
du premier mode de réalisation en ce que la partie taraudée 7 est constituée en
mateériau plastique, alors que la scie cloche 8 reste en matériau métallique. De
préférence, la partie taraudée 7 est constituée en un matériau plastique plus
rigide que le matériau plastique constitutif de la collerette 5 et de la partie
d’expansion 6. Comme dans le premier mode de réalisation, le corps de
cheville 4 est avantageusement fabrigué par moulage par injection des
matériaux plastiques constitutifs de la collerette 5, la partie d’expansion 6 et la
partie taraudée 7 autour de la piece métallique formée par la scie cloche 8.

Dans le quatriéeme mode de réalisation représenté sur les figures 7 a 10,
les éléments analogues a ceux du premier mode de realisation portent des
références identiques. La cheville 10 représentée sur la figure 7 differe de celle
du premier mode de réalisation en ce que les moyens de solidarisation
détachables entre la vis 1 et le corps de cheville 4 ne sont plus formés par une
couche de colle 12, mais par des pattes sécables 13. Comme visible sur les
figures 7 a 10, la partie taraudée 7 et la scie cloche 8 sont formées par une
seule piéce en matériau metallique, la collerette 5 et la partie d’expansion 6
étant obtenues par moulage par injection d’'un matériau plastique autour de
cette piéce métallique. Lors du moulage par injection, le matériau plastique
constitutif de la collerette 5 et de la partie d’expansion 6 passe dans des trous
14 de la piéce métallique. Cela forme les pattes sécables 13, ainsi qu'une
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plateforme 65 positionnée en appui contre un épaulement 75 de la piece
metallique situé a la jonction entre la partie taraudée 7 et I'élément de percage
8. La plateforme 65 recoit en butée I'extrémité 33 de la tige 3 de la vis opposee
a la téte 2, de sorte que la vis 1 et le corps de cheville 4 sont solidarisés I'un
avec l'autre. Les pattes sécables 13 sont adaptées pour rompre lors du
dépassement du couple prédéterminé Co, de maniére a détacher la plateforme
65 par rapport au reste de la partie d’expansion 6 et a rendre possible un
vissage de la vis 1 dans le taraudage 71 de la partie taraudée 7 et ainsi la
déformation de la partie d’expansion 6. Dans ce mode de réalisation, comme
I'extrémité 33 de la vis est en butée contre la plateforme 65, elle ne peut pas
étre utilisée comme élément de centrage lors du pergage de la paroi 40 avec la
scie cloche 8. Un pointeau 67 en matériau plastigue, monobloc avec la
plateforme 65 et en saillie par rapport a celle-ci a 'opposé de I'extrémité 33 de
la vis, peut alors étre forme lors du moulage par injection.

Dans le cinquieme mode de réalisation représenté sur les figures 11 a
15, les éléments analogues a ceux du premier mode de réalisation portent des
références identiques. La cheville 10 représentée sur la figure 11 difféere de
celle du premier mode de réalisation en ce que les moyens de blocage en
rotation du corps de cheville 4 par rapport a la paroi 40 ne sont pas des ailettes
9 d’ancrage dans le matériau de la paroi, mais des motifs en relief 52 prévus
sur la face 5B de la collerette 5 dirigée a I'opposé de la téte 2 de la vis, qui sont
aptes a coopérer avec des motifs en relief 152 complémentaires, prévus sur
une piéce 150 a fixer sur la paroi. Dans I'exemple représenté sur les figures 11
a 15, la piéce a fixer sur la paroi 40 est une équerre 150, dont une branche 154
est destinée a venir en appui contre la paroi. La branche 154 de I'équerre 150
comprend deux orifices 151, les motifs 152 de blocage en rotation étant prévus
autour de chaque orifice 151 sur une face 150A de la branche 154 destinée a
étre en regard de la face 5B de la collerette 5. De maniére avantageuse, la
branche 154 comporte, sur sa face 150B d’appui contre la paroi 40, des picots
153 d’'immobilisation provisoire de I'équerre par rapport a la paroi 40. Les

orifices 151 peuvent alors étre utilisés comme éléments de centrage lors du
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percage de la paroi 40 avec la scie cloche 8. Dans ce cas, il n'est pas
necessaire que I'extrémité 33 de la vis forme un pointeau.

L’invention n’est pas limitée aux exemples décrits et représentés. En
particulier, une liaison sécable, notamment via des pattes sécables 13 comme
précédemment, peut étre mise en place dans le cas d’'un corps de cheville 4
tout plastique, ou lorsque seul I'’élément de pergage 8 est métallique. De plus, la
solidarisation deétachable entre la vis 1 et le corps de cheville 4 peut étre
obtenue par une liaison de précontrainte entre le filet de la vis et le taraudage
de la partie taraudée, au lieu d’étre obtenue au moyen d’une couche de colle ou
de pattes sécables comme décrit dans les exemples précédents. L'élément de
percage peut également étre de toute forme autre qu’une scie cloche, pour
autant qu’il comporte un alésage interne permettant le libre passage de la tige
de vis. Enfin, la partie d’expansion peut étre différente de celle décrite et
représentée, en particulier elle peut présenter des modes de déformation autres
qu'une déformation hélicoidale ; il peut s’agir notamment d'un corps
d’expansion comportant une pluralité de pattes métalliques allongées, qui sont
prévues pour plier et se rabattre contre |la face arriere de la paroi en étant
réparties en étoile.
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REVENDICATIONS

1. Cheville (10) autoforeuse pour la fixation dans une paroi (40),
comprenant :
une vis (1) ayant une téte (2) et une tige (3) munie d'un filet (31),
un corps de cheville (4) propre a recevoir la tige (3) de la vis,
le corps de cheville (4) comportant :

- une collerette (5) a son extrémité dirigée vers la téte (2) de la vis,
- une partie taraudée (7) apte a coopérer avec le filet (31) de la vis,
- une partie d'expansion (6) déformable entre la collerette (5) et la partie

taraudeée (7),

- des moyens (9; 52) de blocage en rotation du corps de cheville par

rapport a la paroi (40),
la partie taraudée (7) étant apte a avancer en direction de la collerette (5), en
déformant la partie d'expansion (6), lors du vissage de la vis dans la partie
taraudée,
caractérisée en ce que le corps de cheville (4) comporte en outre un élément de
percage (8) a son extrémité opposée a la collerette (5), la cheville comprenant
des moyens (12 ; 13) de solidarisation entre la vis (1) et le corps de cheville (4)
qui sont détachables pour un couple (C), appliqué entre la vis et le corps de
cheville, supérieur ou égal a un couple prédéterminé (Co).

2. Cheville selon la revendication 1, caractérisée en ce que les moyens
de solidarisation détachables (12 ; 13) sont actifs entre la vis (1) et le corps de
cheville (4) indépendamment d’'un effort de contact entre la téte (2) de la vis et
la collerette (5) du corps de cheville.

3. Cheville selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que les moyens de solidarisation détachables (12 ; 13)
assurent une solidarisation entre la tige (3) de la vis et le corps de cheville (4).

4. Cheville selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que I'élément de percage (8) comporte un alésage interne
(81) adapté pour le passage de la tige (3) de la vis.
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5. Cheville selon la revendication 4, caractérisée en ce que I'élément de
percage (8) comporte, a son extrémité opposée a la collerette (5), une pluralité
de dents (83) reparties circonférentiellement autour de l'alésage (81), en
particulier I'élément de percage (8) est une scie cloche.

6. Cheville selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que I'extrémité (33) de la tige (3) de la vis opposée a la téte
(2) forme un pointeau de centrage pour I'élément de pergage (8).

7. Cheville selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que les dimensions radiales (Dg) de I'élément de pergage (8)
sont supérieures ou égales aux dimensions radiales (D;, Ds) de la partie
taraudée (7) et de la partie d’'expansion (6) a I'état non déforme, et sont
strictement inférieures aux dimensions radiales (Ds) de la collerette (5).

8. Cheville selon lI'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que la partie d'expansion (6) est en matériau plastique.

9. Cheville selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que I'élément de pergage (8) est en matériau métallique.

10. Cheville selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que la partie taraudée (7) est en matériau métallique.

11. Cheville selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que la partie taraudée (7) et I'élément de percage (8) sont
une seule piéce métallique.

12. Cheville selon l'une quelconque des revendications 9 a 11,
caractérisée en ce que le corps de cheville (4) est obtenu par moulage par
injection d’'un matériau plastique autour de la ou chaque piéce métallique
formée par la partie taraudée (7) et/ou I'élément de percage (8).

13. Cheville selon l'une quelconque des revendications 1 a 8,
caractérisée en ce que la partie d’expansion (6), la partie taraudée (7) et
I'élément de percage (8) sont en matériau plastique.

14. Cheville selon la revendication 13, caractérisée en ce que la partie
taraudée (7) et I'élément de percage (8) sont constitués en matériau plastique

plus rigide que le matériau plastique de la partie d’expansion (6).
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15. Cheville selon l'une quelconque des revendications 13 ou 14,
caractérisée en ce que le corps de cheville (4) est obtenu par moulage par
injection en une seule piece.

16. Cheville selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que les moyens de solidarisation détachables comprennent
une couche d'adhésif (12) entre la vis (1) et le corps de cheville (4) qui est
adaptée pour rompre lors du dépassement du couple prédéterminé.

17. Cheville selon l'une quelconque des revendications 1 a 15,
caractérisée en ce que les moyens de solidarisation détachables comprennent
une liaison sécable (13) entre la vis (1) et le corps de cheville (4) qui est
adaptée pour rompre lors du dépassement du couple prédéterminé.

18. Cheville selon l'une quelconque des revendications 1 a 15,
caractérisée en ce que les moyens de solidarisation détachables comprennent
une liaison de précontrainte entre la vis (1) et le corps de cheville (4) qui est
adaptée pour rompre lors du dépassement du couple prédéterminé.

19. Cheville selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que les moyens de blocage en rotation du corps de cheville
(4) par rapport a la paroi (40) comprennent au moins une ailette (9) d’ancrage
dans la paroi (40) au voisinage de la collerette (5).

20. Cheville selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que la partie d’'expansion (6) comporte une pluralité de
fentes longitudinales (61), qui sont réparties circonférentiellement en étant
inclinées par rapport a un axe longitudinal (X4) de la partie d’expansion et qui
définissent une pluralité de bandes (63) déformables hélicoidalement lors du
vissage de la vis (1) dans la partie taraudeée (7).

21. Procédé de fabrication d’une cheville (10) selon I'une quelconque
des revendications 9 a 11, dans lequel on place la ou chaque piéce métallique
formée par la partie taraudée (7) et/ou I'élément de pergage (8) dans un moule
et on injecte un matériau plastique dans le moule autour de la ou chaque piéce

métallique.
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22. Procédé de fabrication d’une cheville (10) selon I'une quelconque
des revendications 13 ou 14, par injection d’'un matériau plastigue ou de
plusieurs matériaux plastiques compatibles dans un moule.

23. Utilisation d'une cheville (10) selon Il'une quelconque des
revendications 1 a 20 pour la fixation dans une paroi (40) de faible épaisseur,
notamment un panneau de construction, tel qu'une plaque de platre, une
plaque ciment, un panneau en aggloméré, un panneau en bois, une brique
creuse, un panneau composite formé par I'assemblage d’'une plaque de platre
et d’'un panneau isolant en polystyréne expansé ou en mousse polyuréthane.

24. Utilisation d'une cheville (10) selon Il'une quelconque des
revendications 1 a 20 pour la fixation dans un matériau plein, tel que du béton

cellulaire.
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