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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル と 粒 径 が 約 １ ０ μ ｍ 未 満 の 着 色 剤 粒 子 と を 含 有 す る 中 間 層 組 成 物
で あ っ て 、 前 記 中 間 層 が 、 （ １ ） 約 ２ ５ ～ 約 ９ ０ ％ の 曇 り 度 を 有 し 、 （ ２ ） 入 射 光 の 少 な
く と も 約 ７ ５ ％ を 、 前 記 中 間 層 を 通 し て 透 過 さ せ る こ と が で き 、 （ ３ ） 少 な く と も ２ ０ ％
の 透 明 度 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 中 間 層 組 成 物 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 着 色 剤 の 粒 径 が 、 約 ２ ～ 約 １ ０ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 組 成
物 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 着 色 剤 が 、 Ｔ ｉ Ｏ 2 、 Ｃ ａ Ｃ Ｏ 3 又 は こ れ ら の 混 合 物 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 組 成 物 。
【 請 求 項 ４ 】
　 少 な く と も ２ 片 の ガ ラ ス と そ の 間 に 配 置 さ れ る 中 間 層 組 成 物 と を 含 む ガ ラ ス 積 層 体 で あ
っ て 、 前 記 中 間 層 が 、 （ １ ） ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル と 粒 径 約 １ ０ μ ｍ 未 満 の 着 色 剤 粒 子 と
を 含 有 し 、 （ ２ ） 約 ２ ５ ～ 約 ９ ０ ％ の 曇 り 度 を 有 し 、 （ ３ ） 入 射 光 の 少 な く と も 約 ７ ５ ％
を 、 前 記 中 間 層 を 通 し て 透 過 さ せ る こ と が で き 、 （ ４ ） 少 な く と も ２ ０ ％ の 透 明 度 を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス 積 層 体 。
【 請 求 項 ５ 】
　 積 層 ガ ラ ス の 用 途 に 適 し た Ｐ Ｖ Ｂ シ ー ト の 製 造 方 法 で あ っ て 、 （ ａ ） 制 御 さ れ た 速 度 で
着 色 剤 を 押 出 機 に 投 入 す る 工 程 と 、 （ ｂ ） ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 、 着 色 剤 、 可 塑 剤 及
び 他 の 任 意 の 添 加 剤 と の 同 時 押 出 し を 行 う 工 程 と 、 （ ｃ ） 溶 融 し た シ ー ト 組 成 物 を 急 冷 し
て 、 積 層 ガ ラ ス 用 途 に 最 適 な 寸 法 安 定 性 を 有 す る Ｐ Ｖ Ｂ シ ー ト を 得 る 工 程 と を 含 み 、 前 期
中 間 層 が （ １ ） 約 ２ ５ ～ 約 ９ ０ ％ の 曇 り 度 を 有 し 、 （ ２ ） 入 射 光 の 少 な く と も 約 ７ ５ ％ を
、 前 記 中 間 層 を 通 し て 透 過 さ せ る こ と が で き 、 （ ３ ） 少 な く と も ２ ０ ％ の 透 明 度 を 有 す る



こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

な お 、 本 発 明 の 好 ま し い 態 様 に は 以 下 の も の が 含 ま れ る 。
（ １ ） ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル と 粒 径 が 約 １ ０ μ ｍ 未 満 の 着 色 剤 粒 子 と を 含 有 す る 中 間 層 組
成 物 で あ っ て 、 前 記 中 間 層 が 、 １ ） 約 ２ ５ ～ 約 ９ ０ ％ の 曇 り 度 を 有 し 、 ２ ） 入 射 光 の 少 な
く と も 約 ７ ５ ％ を 、 前 記 中 間 層 を 通 し て 透 過 さ せ る こ と が で き 、 ３ ） 少 な く と も ２ ０ ％ の
透 明 度 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 中 間 層 組 成 物 。
（ ２ ） 前 記 着 色 剤 の 粒 径 が 、 約 ２ ～ 約 １ ０ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載 の 組
成 物 。
（ ３ ） 前 記 着 色 剤 の 粒 径 が 、 約 ２ ． ５ ～ 約 ８ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ２ ） に 記 載 の
組 成 物 。
（ ４ ） 前 記 着 色 剤 の 粒 径 が 約 ３ ～ 約 ６ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ３ ） に 記 載 の 組 成 物
。
（ ５ ） 前 記 着 色 剤 の 濃 度 が 、 前 記 中 間 層 の 全 重 量 を 基 準 と し て 約 ２ ． ０ 重 量 ％ 未 満 で あ る
こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載 の 組 成 物 。
（ ６ ） 前 記 着 色 剤 の 濃 度 が 、 約 ０ ． ９ ～ 約 １ ． ８ 重 量 ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ５ ） に
記 載 の 組 成 物 。
（ ７ ） 前 記 着 色 剤 の 濃 度 が 、 約 ０ ． ６ ～ 約 １ ． ５ 重 量 ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ６ ） に
記 載 の 組 成 物 。
（ ８ ） 前 記 着 色 剤 の 濃 度 が 、 約 ０ ． ３ ～ 約 ０ ． ７ ５ 重 量 ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ７ ）
に 記 載 の 組 成 物 。
（ ９ ） 前 記 着 色 剤 が 、 Ｂ ａ Ｓ Ｏ 4 、 Ｍ ｇ Ｓ ｉ Ｏ 3 、 Ｍ ｇ Ｓ Ｏ 4 、 Ｍ ｇ Ｏ 、 Ｚ ｎ Ｏ 、 Ｚ ｎ Ｓ Ｏ 4

、 Ｓ ｂ x Ｏ y （ 式 中 、 ｘ が ２ 又 は ４ の い ず れ か で あ り 、 ｙ が ３ ～ ６ で あ る ） 、 Ｔ ｉ Ｏ 2 、 Ｃ
ａ 3 （ Ｐ Ｏ 4 ） 2 、 Ｃ ａ Ｓ Ｏ 4 、 Ｃ ａ Ｃ Ｏ 3 又 は こ れ ら の 混 合 物 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る （ ８ ） に 記 載 の 組 成 物 。
（ １ ０ ） 前 記 着 色 剤 が 、 Ｔ ｉ Ｏ 2 、 Ｃ ａ Ｃ Ｏ 3 又 は こ れ ら の 混 合 物 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る （ ９ ） に 記 載 の 組 成 物 。
（ １ １ ） 前 記 着 色 剤 が Ｃ ａ Ｃ Ｏ 3 で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ０ ） に 記 載 の 組 成 物 。
（ １ ２ ） 少 な く と も ２ 片 の ガ ラ ス と そ の 間 に 配 置 さ れ る 中 間 層 組 成 物 と を 含 む ガ ラ ス 積 層
体 で あ っ て 、 前 記 中 間 層 が 、 １ ） ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル と 粒 径 約 １ ０ μ ｍ 未 満 の 着 色 剤 粒
子 と を 含 有 し 、 ２ ） 約 ２ ５ ～ 約 ９ ０ ％ の 曇 り 度 を 有 し 、 ３ ） 入 射 光 の 少 な く と も 約 ７ ５ ％
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を 、 前 記 中 間 層 を 通 し て 透 過 さ せ る こ と が で き 、 ４ ） 少 な く と も ２ ０ ％ の 透 明 度 を 有 す る
こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス 積 層 体 。
（ １ ３ ） 前 記 中 間 層 組 成 物 が 、 粒 径 約 ２ ～ 約 １ ０ μ ｍ の 着 色 剤 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す
る （ １ ２ ） に 記 載 の 積 層 体 物 品 。
（ １ ４ ） 前 記 中 間 層 組 成 物 が 、 粒 径 約 ２ ． ５ ～ 約 ８ μ ｍ の 着 色 剤 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と
す る （ １ ３ ） に 記 載 の 積 層 体 物 品 。
（ １ ５ ） 前 記 中 間 層 組 成 物 が 、 粒 径 約 ３ ～ 約 ６ μ ｍ の 着 色 剤 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る
（ １ ４ ） に 記 載 の 積 層 体 物 品 。
（ １ ６ ） 前 記 曇 り 度 （ ％ ） が 、 約 ４ ０ ～ 約 ８ ５ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ２ ） に 記 載
の 積 層 体 。
（ １ ７ ） 前 記 曇 り 度 （ ％ ） が 、 約 ５ ０ ～ 約 ８ ０ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ６ ） に 記 載
の 積 層 体 。
（ １ ８ ） 前 記 曇 り 度 （ ％ ） が 、 約 ５ ５ ～ 約 ７ ５ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ７ ） に 記 載
の 積 層 体 物 品 。
（ １ ９ ） 前 記 積 層 体 が 、 入 射 光 の 少 な く と も 約 ７ ５ ％ を 透 過 さ せ る こ と を 特 徴 と す る （ １
２ ） に 記 載 の 積 層 体 。
（ ２ ０ ） 前 記 積 層 体 が 、 入 射 光 の 少 な く と も 約 ８ ０ ％ を 透 過 さ せ る こ と を 特 徴 と す る （ １
９ ） に 記 載 の 積 層 体 。
（ ２ １ ） 前 記 積 層 体 が 、 入 射 光 の 少 な く と も 約 ８ ５ ％ を 透 過 さ せ る こ と を 特 徴 と す る （ ２
０ ） に 記 載 の 積 層 体 。
（ ２ ２ ） 前 記 透 明 度 が 約 ３ ５ ～ 約 １ ０ ０ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ２ ） に 記 載 の 積 層
体 。
（ ２ ３ ） 前 記 透 明 度 が 約 ４ ５ ～ 約 ９ ５ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ２ ２ ） に 記 載 の 積 層 体
。
（ ２ ４ ） 前 記 透 明 度 が 約 ５ ０ ～ 約 ９ ０ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ２ ３ ） に 記 載 の 積 層 体
。
（ ２ ５ ） 前 記 透 明 度 が 約 ６ ０ ～ 約 ８ ５ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ２ ４ ） に 記 載 の 積 層 体
。
（ ２ ６ ） 積 層 ガ ラ ス の 用 途 に 適 し た Ｐ Ｖ Ｂ シ ー ト の 製 造 方 法 で あ っ て 、 （ ａ ） 制 御 さ れ た
速 度 で 着 色 剤 を 押 出 機 に 投 入 す る 工 程 と 、 （ ｂ ） ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル 樹 脂 、 着 色 剤 、 可
塑 剤 及 び 他 の 任 意 の 添 加 剤 と の 同 時 押 出 し を 行 う 工 程 と 、 （ ｃ ） 溶 融 し た シ ー ト 組 成 物 を
急 冷 し て 、 積 層 ガ ラ ス 用 途 に 最 適 な 寸 法 安 定 性 を 有 す る Ｐ Ｖ Ｂ シ ー ト を 得 る 工 程 と を 含 み
、 前 期 中 間 層 が １ ） 約 ２ ５ ～ 約 ９ ０ ％ の 曇 り 度 を 有 し 、 ２ ） 入 射 光 の 少 な く と も 約 ７ ５ ％
を 、 前 記 中 間 層 を 通 し て 透 過 さ せ る こ と が で き 、 ３ ） 少 な く と も ２ ０ ％ の 透 明 度 を 有 す る
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
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