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Twércy wynalazku: Adam Gierek, Kazimierz Mamro, Aniela Marciak,
Andrzej Tokarz, Zdzistaw Koscielniak, Leopold Jusz-

. Uprawniony z patentu: ¢
Gliwice (Polska)

czyk, Jerzy Wozniak, Henryk Szwej, Jerzy Sulkowski
Politechnika Slaska im. Wincentego Pstrowskiego,

Stopowa stal narzedziowa,
zwlaszcza stal szvbkotngca modyfikowana
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Przedmiotem wynalazku jest stopowa stal narze-
dziowa zwlaszeza stal szybkotngca modyfikowana
zawierajaca 0,6 do 1,6% wegla, 3,5 do 5% chromu,
do 20% wolframu, do 9% molibdenu, 1 do 5% wa-
nadu, do 15% kobaltu i modyfikator.

Znane jest modyfikowanie stali szybkotngcych
przez wprowadzenie do nich azotu, magnezu, cyr-
konu, tytanu, ceru, aluminium i metali ziem rzad-
kich.

Znane jest réwniez wprowadzenie do stali szyb-
kotngcych dodatk6w wapnia w postaci zelazo —
wapno — krzemu w ilosciach do 2 kg/t Fe Ca Si, co
moze wprowadzié do stali 0,006% Ca.

Wada stosowanych stali szybkotnacych jest nie-
dostateczna trwato§é¢ wykonywanych z nich narze-
dzi, spowodowana nieodpowiednig wielkoscig ziar-
ma, segregacja i wielkoScia weglik6w, niejednorod-
noécig pod wzgledem skladu chemicznego oraz ilo§-
cig wirgcenn niemetalicznych. Ponadto, dotychczaso-
we stale szybkotngce charakteryzuja sie — zbyt
miska plastyczno$cia, co powoduje powstawanie du-
zych iloSci odpadéw i wybrakéw w procesie prze-
rébki plastycznej na gorgco i na zimno.

Celem wynalazku jest zwiekszenie plastyczno$ci
stali w trakcie walcowania w podwyzszonej tem-
peraturze.

Stopowa stal narzedziowa wedlug wynalazku za-
wiera 0,6 do 1,6% wegla, 3,5 do 5% chromu do 20%
wolframu, do 9% molibdenu, 1 do 5% wanadu, do
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15% kobaltu i jako modyfikator wapn metaliczny
w ilosci do 0,5 %.

Wapn metaliczny wprowadza sie do plynnej stali
niezaleznie od ewentualnego dodatku zelazo—wap-
no—krzemu.

Wprowadzenie wapnia metalicznego mozna do-
konaé przez dodanie go do kapieli metalowej w
konicowej fazie wytopu -stali w piecu stalowni-
czym lub w czasie spustu metalu z pieca do kadzl
odlewniczej. ’

Wprowadzony wapn do stali wplywa na zmniej-
szenie ogdlnej ilo§ci i wielkoSci wtracen niemeta-
licznych, powoduje ich dyspersje, neutralizuje
wplyw szkodliwych domieszek i zmniejsza zawmar-
to§é gazbw, a ponadto zwieksza jej plastyczno§é w
procesie przerébki plastycznej na goraco i na zim-
no oraz trwato§é marzedzi o ponad 50% w stosunku
do stali bez dodatku wapnia.

Przyktltad: Stal o skladzie chemicznym otrzy-
mano 'w piecu indukcyjnym o wylozeniu zasado-
wym. Do stali tej w czasie odlewania z pieca do
kadzi odlewniczej dodano 0,4% wapnia metalicznego
w stosunku do iloSci plynnej stali. Odlane wlewki
po ‘wyzarzeniu i skérowaniu odwalcowano ma kesy
‘o przekroju poprzecznym kw 100 mm; wykonane -
kesy po raz drugi odwalcowano na kesy o prze-
kroju poprzecznym kw 60 mm, ktére nastepnie od-
walcowano na prety ¢ 15 mm. .

Uzysk tej stali w poréwnaniu ze stalg szybkotng-
‘ca bez wapnia byl o 10% wigkszy.
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Zastrzezenie patentowe gla, 3,5 do 5% chromu, do 20% wolframu, do 9% mo-
» . libdenu, 1 do 5% wanadu, do 15% kobaltu i mody-
Stopowa stal narzedziowa zwlaszcza stal szyb- fikator, znamienna tym, ze jako modyfikator za-
kotnaca modyfikowana zawierajgca 0,6 do 1,6% we- wiera waph metaliczny w ilo$ci do 0,5%.
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