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Urzadzenie do napelniania kondensatoréw syciwem plynnym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do na-
pelniania kondensator6w, umieszczonych w kottach
prézniowych, syciwem pitynnym.

Znane urzgdzenia przeznaczone do przeprowadza-
nia impregnacji w kotlach prézniowych posiadajg
zaré6wno szereg wad jak i niedomagan polegaja-
cych na ograniczeniu catkowitego wykorzystania
kotla impregnacyjnego. Jednym ze znanych urzg-
dzen jest zesp6l wanien i lejkéw przedstawionych
w polskim patencie Nr 53 391. Urzadzenie to poza
przestrzenng rozbudowsa, zmniejszajgcg powaznie
pojemnos$é kotlow, posiada te wade, ze rurki prze-
plywowe syciwa, na drodze wanna-lejek sg wy-
giete ku dolowi, co staje sie przyczyng powsta-
wania w zagieciach przewodéw korkéw gazowych.
W trakcie procesu technologicznego w kotle wy-
twarzana jest préznia przy pomocy pomp. Ma to
na celu odwodnienie i odgazowanie kondensatoréw
oraz wnetrza kotta. Syciwo dostarczone do kotiow
pomimo uprzedniego odgazowanla posxada Jeszcze
pewne ilosci produktéw lotnych.

Produkty te przedostajg sie  zwlaszcza do goér-
nego obszaru kotla, a tym samym do zgietych
rurek za511a3qcych i tworza wyzej wspomniane
korki gazowe, ktérych iloé¢ jest zalezna od, wiel-
koSci prézni i stopnia odgazowania syciwa.
W wiekszoSci przypadkéw w miare- napelniania
wanien syciwem tworzg sie korki gazowe w zgie-
tych czeSciach rurek ograniczajge przeplyw syciwa
do lejk6é6w, poniewaZ przekrdj tych rurek, u ich
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wylotu jest znacznie zmniejszony. To ograniczenie
przeptywu powoduje niewypelnianie syciwem kon-
densator6w przeznaczonych do impregnacji i po-
wtérzenie calego procesu od nowa w nowym cyklu
impregnowania.

Celem wynalazku bylo zatem takie rozwigzanie,
aby kondensatory przeznaczone do impregnacji
zostaly wszystkie calkowicie wypelnione syciwem.
Cel ten zostal osiggniety za pomocg urzgdzenia
skladajgcego sie z szeregu wanien umieszczonych
w kotle prézniowym i spoczywajgcych na konden-
satorach umieszczonych na réznych poziomach
w tym kotle prézniowym, ktére zgodnie z wyna-
lazkiem, wyr6znia sie tym, ze kazda wanna zawiera
szereg pionowych rur umieszczonych w jej dnie
za poérednictwem elastyczhych membran lub
mieszkow przy czym rury te w poblizu dna wanny
posiadajg szereg otworéw, a na swoich koncach
zaopatrzone sg w gwint sluzacy do potgczenia ich
z kondensatorami.

W celu szczelnego polaczenia kondensatoréw
z wannami, oraz eliminowania réznic wymiarowych
kondensatoré6w, posiadajg one w swoich dnach
elastyczne przepony wykonane najkorzystniej z gu-
my silikonowej, lub metalowe mieszki. Z uwagi
na to, Ze rury tgczace kondensatory z wannami po-
winny posiadaé najwiekszy przekr6j prze§witu dla
wlasciwego odgazowania wnetrza kondensatoréw,.
a jednocze$nie czasokres przeplywu syciwa do
keniensatoré6w musi byé odpowiednio diugi rury
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te posiadaja w swej dolnej czesci male otwory
przepltywowe. Syciwo doprowadzane jest do wa-
nien rurociggami, ktére sa tak usytuowane w ko-
tle, ze ich-wyloty widoczne sa przez wzierniki
w pokrywie kotla co pozwala okre$§laé wzrokowo
poziom syciwa w wannach.

W przykladowym rozwigzaniu wynalazek przed-
stawiono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
polprzekr6j kotla z kondensatorami i wannami
fig. 2 podluzny szczegélowy przekrdj potagczenia
kondensatora z wanng fig. 3 przedstawia odmiang
elastycznej membrany w dnie wanny.

Kondensatory 1, ktére majg by¢ napelnione sy-
ciwem wumieszcza sie, przy pomocy pojemnikéw,
w kotle préiniowym. Na kondensatorach umiesz-
czone sa wanny 2. Wanny sg polaczone z konden-
satorami przy pomocy rur 3. Syciwo doprowadzone
do wanien rurami 4 splywa do kondensatoréw
otworami 5. Szczelno$é polgczenia kondensatoréw
z wannami osigga sie za pomocg elastycznych
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membran 5. Poziom syciwa w wannach ustalony
jest wzrokowo przez wzierniki kotta. Prosty uklad
zasilania zapewnia catkowitg sprawno$é¢ urzadze-
nia w procesie impregnacji i eliminuje wady zna-
nych urzgdzen.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do napelniania kondensatoréw sy-
ciwem plynnym skladajgce sie z szeregu wanien
umieszczonych w kotle prézniowym i spoczywa-
jacych na kondensatorach umieszczonych na réz-
nych poziomach w tym kotle prézniowym zna-
mienne tym, ze kazda wanna (2) zawiera szereg
pionowych rur (3) umieszczonych w jej dnie za po-
$rednictwem elastycznych membran (6) lub miesz-
kéw, przy czym rury te w poblizu dna wanny
posiadaja szereg otworéw (5), a na swoich kon-
cach zaopatrzone sg w gwint stuzgcy do polgcze-
nia ich z kondensatorem.
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