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一种抗振防松螺栓螺母组件

(57)摘要

本实用新型公开了一种抗振防松螺栓螺母

组件，包括螺母、内嵌螺母、弹簧垫圈、螺栓。所述

螺母与内嵌螺母的底面均设有相对其纵截面具

有角度的坡面，螺母底面向内沿轴线开有六边形

凹槽，内嵌螺母顶面向内沿轴线开有切除部分内

螺纹的环形凹槽，所述螺栓端部底面设有相对其

纵截面具有角度的坡面，且螺栓端部底面向内沿

轴线开有六边形凹槽，内嵌螺母与螺母、螺栓端

部配合时中间设有弹簧垫圈。服役工况时，内嵌

螺母被螺母和螺栓端部锁住，同时弹簧垫圈也压

紧内嵌螺母，达到紧固的目的，具有防松、抗振的

优点。
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1.一种抗振防松螺栓螺母组件，其特征在于：包括螺母(1)、内嵌螺母(2)、弹簧垫圈

(3)、螺栓(4)；所述螺母(1)的底面相对其纵截面具有角度，由螺母(1)底面向内沿轴线开有

六边形凹槽；所述内嵌螺母(2)的底面相对其纵截面具有角度；所述螺栓(4)端部的底面相

对其纵截面具有角度，由底面向内沿轴线开有六边形凹槽；所述内嵌螺母(2)放入螺母(1)

内的六边形凹槽，内嵌螺母(2)的底面和螺母(1)的底面倾斜方向相反；所述内嵌螺母(2)放

入螺栓(4)端部的六边形凹槽，内嵌螺母(2)底面和螺栓(4)端部底面的倾斜方向相反；所述

弹簧垫圈(3)位于螺母(1)的六边形凹槽和内嵌螺母(2)中间；所述弹簧垫圈(3)位于螺栓

(4)端部的六边形凹槽和内嵌螺母(2)中间。

2.根据权利要求1所述的一种抗振防松螺栓螺母组件，其特征在于：所述螺母(1)与内

嵌螺母(2)配合，内嵌螺母(2)与螺栓(4)的端部配合，同时螺接在一起对被紧固对象进行夹

紧，施加足够拧紧力矩迫使螺母(1)、内嵌螺母(2)和螺栓(4)端部的底面都紧贴紧固对象

时，螺栓(4)分别在两头发生两次反方向的弯曲变形。

3.根据权利要求1或2所述的一种抗振防松螺栓螺母组件，其特征在于：所述内嵌螺母

(2)的顶面向内沿轴线开有环形凹槽，为螺栓(4)产生弯曲变形留有空间。

4.根据权利要求1或2所述的一种抗振防松螺栓螺母组件，其特征在于：所述组件既可

以全部使用所述螺母(1)、内嵌螺母(2)、弹簧垫圈(3)、螺栓(4)对被紧固件进行紧固；也可

以部分使用内嵌螺母(2)、弹簧垫圈(3)、螺栓(4)对被紧固件进行紧固。
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一种抗振防松螺栓螺母组件

技术领域：

[0001] 本实用新型涉及紧固件技术领域，具体涉及一种抗振防松螺栓螺母组件。

背景技术：

[0002] 螺栓螺母联接在机械技术领域是一种广泛的联接方式，主要用于各种结构的安装

与紧固，一般螺栓螺母在使用过程中，当处于高强度冲击载荷、高强度交变载荷等工作环境

时，螺栓螺母会逐渐松脱从而脱落，可能会造成巨大的安全隐患。现有的螺栓螺母组件由带

外螺纹的螺栓与带内螺纹的螺母组成，安装与拆卸容易，但遇到载荷、振动等情况时易松

动、脱落。

实用新型内容：

[0003] 为解决现有技术中传统螺栓螺母在处于一定载荷、振动等工作环境下容易出现松

动、脱落等缺点，本实用新型要解决的技术问题，是提供一种抗振防松螺栓螺母组件。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的技术解决方案是：本实用新型是一种抗振防松螺

栓螺母组件，包括螺母、内嵌螺母、弹簧垫圈、螺栓；所述螺母底面相对其纵截面具有角度，

由底面向内沿轴线开有与内嵌螺母配合的六边形凹槽；所述内嵌螺母底面相对其纵截面具

有角度，且顶面向内沿轴线开有切除部分内螺纹环形凹槽；所述的螺栓端部底面相对其纵

截面具有角度，由螺栓端部底面向内沿轴线开有与内嵌螺母配合的六边形凹槽，内嵌螺接

在螺栓上且配合于螺栓端部的六边形凹槽中，内嵌螺母与螺栓端部配合时中间设有弹簧垫

圈，内嵌螺母与螺母配合且中间设有弹簧垫圈。

[0005] 将弹簧垫圈放入螺栓端部的六边形凹槽中，内嵌螺母配合于螺栓端部的六边形凹

槽中，且内嵌螺母的底面倾斜方向与螺栓端部底面的倾斜方向相反，把螺栓穿过紧固对象

的光孔，再将弹簧垫圈放入螺母的六边形凹槽中，内嵌螺母配合于螺母的六边形凹槽中，同

样螺母底面的倾斜方向与内嵌螺母的底面的倾斜方向相反，将配合好的螺母与内嵌螺母同

时螺接于螺栓上。

[0006] 采用上述方案后，对螺母和螺栓端部不断施加拧紧力矩，使内嵌螺母的底面贴近

紧固件，螺母与螺栓端部压紧弹簧垫圈后底面也接触紧固件，由于螺母与内嵌螺母、螺栓端

部与内嵌螺母配合后底面的倾斜方向相反，且内嵌螺母的顶面沿轴线向内开有使螺栓发生

弯曲变形的环形凹槽，则当螺母、内嵌螺母与螺栓端部的底面都贴紧紧固对象时，螺母、内

嵌螺母与螺栓端部分别使螺栓上下两头分别发生两次反方向的弯曲，使螺母和螺栓端部锁

住内嵌螺母，同时弹簧垫圈起到压紧内嵌螺母的作用。达到锁紧的目的。具有防松、抗振的

优点。

附图说明

[0007] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步详细的说明。

[0008] 图1为本实用新型整体结构示意图
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[0009] 图2为本实用新型的装配正视图和拧紧状态下的剖视图

[0010] 图3为本实用新型螺母的仰视图、正视图、剖视图

[0011] 图4为本实用新型内嵌螺母的仰视图、正视图、剖视图

[0012] 图5为本实用新型螺栓的立体图、正视图

[0013] 图6为本实用新型弹簧垫圈的立体图

具体实施方式

[0014] 图1所示一种抗振防松螺栓螺母组件，包括螺母(1)、内嵌螺母(2)、弹簧垫圈  (3)、

螺栓(4)；其特征在于：螺母(1)的底面相对其纵截面具有角度，其底面向内沿轴线开有六边

形凹槽；内嵌螺母(2)的底面相对纵截面具有角度且顶面向内沿轴线开有切除部分内螺纹

环形凹槽；螺栓(4)端部底面相对其纵截面具有角度，由底面向内沿轴线开有六边形凹槽；

弹簧垫圈(3)位于螺母(1)的六边形凹槽与内嵌螺母(2)之间，弹簧垫圈(3)位于螺栓(4)端

部的六边形凹槽与内嵌螺母(2)之间。

[0015] 图2所示的一种抗振防松螺栓螺母组件的装配过程为：将弹簧垫圈(3)放入螺栓 

(4)端部的六边形凹槽内，内嵌螺母(2)配合于螺栓(4)端部的六边形槽中，且内嵌螺母  (2)

的底面倾斜方向与螺栓(4)端部底面的倾斜方向相反，把螺栓(4)穿过紧固件的光孔。将弹

簧垫圈(3)放入螺母(1)的六边形凹槽中，内嵌螺母(2)配合于螺母(1)的六边形凹槽中，同

样螺母(1)底面的倾斜方向与内嵌螺母(2)的底面倾斜方向相反，并同时螺接于螺栓(4)上，

对螺母(1)和螺栓(4)端部不断施加拧紧力矩，使内嵌螺母(2)底面贴近紧固件的同时，螺母

(1)的底面与螺栓(4)端部底面也紧贴紧固件。由于螺母(1)与内嵌螺母(2)、螺栓(4)端部与

内嵌螺母(2)配合后，螺母(1)、内嵌螺母(2)和螺栓(4)  端部底面的倾斜方向相反，且内嵌

螺母(2)的顶面向内沿轴线开有使螺栓(4)顺利发生弯曲变形的环形凹槽，则当螺母(1)、内

嵌螺母(2)与螺栓(4)端部底面都贴紧紧固件时，螺母(1)、内嵌螺母(2)与螺栓(4)端部分别

使螺栓(4)上下两头分别发生两次反方向的弯曲，当螺栓螺母组件处于振动、载荷等环境中

时，由于螺栓(4)两头分别发生两次反方向的弯曲，使螺母(1)和螺栓(4)端部锁住内嵌螺母

(2)，同时被压紧的弹簧垫圈(3)也压紧内嵌螺母(2)，从而防止松动。

[0016] 以上所述，仅为本实用新型较佳实施例而已，故不能以此限定本实用新型的范围，

即依本实用新型的精神和原则之内，所做的任何修改、同等替换、改进等，均应包含本实用

新型的保护范围之内。
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图5

图6
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