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Sposéb wytwarzania opasek gipsowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia opasek gipsowych z trwale naniesiona na
tkaninie masg gipsowa, zwlaszcza dla potrzeb
chirurgii i ortopedii. Opaski takie stosuje sie
w chirurgii przy zakladaniu unieruchamiajacych
opatrunkéw pooperacyjnych i pourazowych, a w
ortopedii przy wykonywaniu negatywéw gipso-
wych. Ponadto opaski stosuje sie¢ w przemys$le przy
pracach izolacyjnych.

Znany w stanie techniki spos6b wytwarzania
opasek gipsowych polega na powleczeniu tkaniny
masg gipsowg -zlozong z gipsu pélwodnego zmie-
szanego z bezwodnymi rozpuszczalnikami orga-
nicznymi oraz dodatkiem $rodka wiazacego. We-
dilug opisu patentowego RFN 'nr 1282228, jako
§rodek wiazacy stosuje sie celuloze etylowg w
iloSci 0,2—12% w stosunku do gipsu, a ponadto
dodaje sie jeszcze inne §rodki, jak jakakolwiek
substancje zawierajaca kwas krzemowy w iloci
0,2—10% jako $rodek nawilzajacy i zwiekszajacy
higroskopijno§é, dodatkowe skladniki zwiekszaja-
ce higroskopijno§é w ilosci 0,1—2,4%, a wsrdd nich
réwniez poliwinylopirolidon, oraz skladniki zmniej-

szajace drazliwo§é skory jak tlenek cynku w iloSci -

0,3—8,5%. )
.Mase gipsowa przygotowuje sie przez zmiesza-
nie wymienionych skladnikéw w mieszarce topatko-
“wej, az do uzyskania jednorodnej p6iptynnej masy,
kt6érag doprowadza sie do zbiormika korytowego ma-
szyny powlekajacej. Po dnie zbiornika korytowego
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przecigga sie odpowiednia tkaning, ktéra zostaje po-
wleczona opadajacg pod dzialaniem sily ciezkosci
na dno zbiornika masg. Wychodzaca z maszyny
powlekajacej tkanina z naniesiong warstwa masy
gipsowej przechodzi do tuneli suszgcego, skad po
wysuszeniu wychodzi juz jako gotowa opaska
gipsowa. W tunelu suszgcym nastepuje odparo-
wanie bezwodnego rozpuszczalnika, ktéry cze§cio-
wo odzyskuje sie przez zaabsorbowanie weglem
aktywowanym. Srodek wigzacy dodany jako sklad-
nik do przygotowanej na wstepie masy gipsowej

~ ma zapewni¢ masie spoisto$¢ i przyczepno$é do
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tkaniny.

Wykonane znanym sposobem opaski wykazuja
zadowalajace wtlasnosci, jezeli surowcem wyjScio-
wym jest tkanina o odpowiednim splocie i odpo-
wiednio zaapreturowana. Jezeli- tkanina nie spel-
nia okreS§lonych wymagan, to wykonane z niej
opaski latwo osypujg sie w czasie zakladania opa- ~
trunku tracgc przez to znaczng cze§¢é natozonej
w procesie wytwarzania masy gipsowej.

Opaski gipsowe, znane przykladowo z opiséw
patentowych USA nr 3613675 oraz RFN nr 1098164,
majg postaé wsteg zwijanych w rolki, utworzonych
przez jedna warstwe tkaniny, ktéra moze byé
perforowana, oraz jedng lub dwie warstwy masy
gips'owej, przy czym zawsze warstwa gipsu styka
sie bezpo$rednio z warstwg tkaniny.

Zgodnie z wynalazkiem opracowano sposéb wy-
twarzania opasek gipsowych z trwale naniesiong
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na tkaninie masg gipsowg polegajacy na tym, Ze
mase gipsowg utrwala sie na tkaninie za pomocg
oddzielnej spoistej, cienkiej warstwy wigzacej ma-
se gipsowg z tkaning. Zgodnie z okreSlong wyzej
istota 'wynalazku mase gipsowa utrwala sie na
tkaninie przez "dodatkowe nalozenie oddzielnej
warstwy zawierajgcej Srodek wigzacy, co w efekcie

skutecznie zapobiega osypywaniu sie gipsu z opas- |

ki, np. w czasie 'zakladania oPatrunku.

Zgodnie z dalszymi cechami wynalazku warstwa
‘ta moze byé w réiny sposéb uksztaltowana i po-
lgczona z tkaning oraz masa gipsowa. Wedlug
jednej z cech wynalazku mase gipsowa utrwala
sie na tkaninie przez nalozenie masy na tkanine
uprzednio nasycong i zewnetrznie powleczong cien-
ka, spoista, wigZacg warstwg apretury. Warstwa
ta pelni w tym przypadku. jednocze$nie role apre-
tury wzmacniajgcej i usztywniajgcej tkanine, jak
rowniez role §rodka wigzacego mase gipsowa
z tkaning. - :

Zgodnie z inng cecha wynalazku, mase gipsowg
utrwala sie na tkaninie przez nalozenie tej masy
bezposrednio na tkanine i powleczenie jej zew-
netrznie cienka spoista warstwa wiazaca. W tym
przypadku tkanina nie -jest apreturowana, a masa
gipsowa nalozona na tkanine zabezpieczona jest
przed osypywaniem tylko zewnetrzng warstwa
wigzaca.

Zgodnie z jeszcze inng cechg wynalazku mase
gipsowa utrwala sie na tkaninie przez nalozZenie
jej na tkanine uprzednio nasycong i zewnetrznie
powleczona cienka spoista warstwag apretury, a
nastepnie powleczenie masy gipsowej ' cienks,
spoista warstwa zewnetrzng. W tym przypadku
uzyskuje sie wok6l masy gipsowej: szczelng,
spoistg powloke utworzong z dwu warstw o nie-
rozdzielonej powierzchni faz. '

Ponadto, zgodnie z wynalazkiem, przewidziano
spos6b wytwarzania opasek gipsowych polegajacy
na zanurzeniu tkaniny w zaczynie masy gipsowej
nasyconej roztworem $rodkéw wigzgcych. Po. od-
parowaniu rozpuszczalnika z roztworu przesyca-
jacego. mase gipsowa, pozostale w niej
wigzgce nadajg spoisto§é samej masie gipsowej,
jak rowniez zapewniaja jej przyczepno§é do tka-
niny.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest mozliwo§é
stosowania w procesie wytwarzania opaski w za-
" sadzie kazdej tkaniny z materialow syntetycznych
lub naturalnych tkanej dowolnym splotem 1lub
tez tkaniny nietkanej w postaci maty.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przykla-
dach realizacji sposobu na rysunku, na ktéorym
fig. 1 przedstawia schematycznie urzadzenie do
wytwarzania opasek wedlug korzystnego przykla-
du realizacji wynalazku, fig. 2 — gotowa opaéke
wykonang sposobem wedlug wynalazku, fig. 3 —
w duzym powiekszeniu i w przekroju fragment
opaski wykonanej zgodnie z korzystnym przykla-
dem realizacji wynalazku, ukazujgcy jej wew-
netrzng budowe, fig. 4 — w powiekszeniu i prze-
kroju fragment opaski wykonanej zgodnie z dru-
gim przykladem realizacji wynalazku, fig. 5 —
w powigkszeniu i ;;rzekroju fragment opaski wy-
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konanej zgodnie z trzecim przykladem realizacji
wynalazku. '

W przedstawionym na fig. 1 urzadzeniu do wy-
twarzania opasek sposobem wedlug korzystnego
przykladu realizacji wynalazku tkanine stanowiagca
surowiec wyj§ciowy rozwija sie ze szpuli 1 umiesz-
czonej . na stojaku. Rozwinieta ze szpuli tkanine
wprowadza sie przez watki prowadzace 2 do pojem-
nika 3 zawierajgcego roztwo6r apreturujgcy. Zgodnie
z przykladem realizacji wynalazku jest to roztwoér
3,5%, poliwinyiopirolidonu i 0,15%, szelaku w -alko-
holu metylowym. Zaapreturowana tkanina prze-
wija sie przez walek 4 prowadzacy i miedzy wal-
kami 5 wyciskajagcymi nadmiar roztworu. Mase
gipsowa przeznaczong do nalozenia na tkanine
przygotowuje sie wstepnie w postaci zaczynu zlo-
Zonego z gipsu zawierajgcego 50% alkoholu me-
tylowego i 0,29, polioctanu winylu. Przygotowa-
nym w ten sposéb zaczynem wypelnia sie gléwny
zbiornik 10 zaczynu, skad za pomoca pompy 9

zaczyn tloczony jest do pojemnika 6, w ktore

wmontowane jest mieszadlo 7 zaczynu, poruszane
przez przesuwajaca w poblizu dna pojemnika 6
tkanine.

Zaczyn mieszany nieprzerwanie w pojemniku
za pomoca .mieszadla 7 réwnomiernie osadza sie
na tkaninie. Nadmiar zaczynu zgarniany jest z tka-
niny zgarniakiem 8. Nastepnie tkanina z nalozZong
na goérnej powierzchni masg gipsowa przechodzi
do komory natryskowej, gdzie powierzchnie masy
gipsowej zrasza sie roztworem 7% poliwinylopi-
rolidonu i 0,30% szelaku w alkoholu metylowym.
Natrysk odbywa sie za pomocg pistoletow natrys-
kowych 11 zasilanych roztworem ze zbiornik6w
12. Z komory natryskowej tkanina przechodzi do
komory suszgcej 14. Przez komorg suszaca tkanina
przesuwana jest za pomocg transportera 13, ktére-
go zadaniem jest ro6wniez ustalenie struktury tka-
niny przez lekkie’nacia‘gniecie jej w. czasie prze-

. suwania.

W komorze suszgcej nastepuje odparowanie roz-
puszczalnika, jakim jest alkohol metylowy i na
powierzchni masy gipsowej 20 tworzy sie cienka
warstwa 21 (fig. 3) zewnetrzna, ktéra mechanicz-
nie wigze mase gipsowg z zaapreturowang tkaning
18. Na brzegach tkaniny oraz na niepokrytych
masg gipsowa fragmentach powierzchni tkaniny
zewnetrzna warstwa 21 wigzaca 1lgczy sie z
warstwg 19 apretury pokrywajgca tkanine. Dzieki
temu, ze w chwili natryskiwania warstwy zew-
netrznej z roztworu apreturujgcego nie odpa-
rowal jeszcze calkowicie ' rozpuszczalnik po-
wierzchia zetkniecia obu warstw po calkowitym

. odparowaniu rozpuszczalnika zaréwno z warstwy

apretury jak i warstwy zewnetrznej — staje sie
powierzchnig jednofazows.

W koncowym etapie procesu wytwarzania, opas-
ka z komory suszacej przechodzi na noze 16 ciecia
wzdluinego. W czasie ciecia opaskajest dociskana
poprzeczkg 15. Po rozcieciu tkaniny pojedyncze
opaski zwija si¢ na stojaku 17. Na fig. 2 przedsta-
wiono gotowa opaske gipsowg, na ktérej widaé
tkanine podloza 18, oraz nalozong na niej mase
gipsowa 20. Na fig. 3 przedstawiono w duzym
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‘powigkszeniu i w przékroju fragment opaski z
fig. 2 wykonanej zgodnie z korzystnym przykla-
dem realizacji wynalazku i ukazujacy jej wew-
netrzna budowe. Opaska przedstawiona na rysunku
sklada sie z nastepujgcych elementéw: tkanina 18,
warstwa apretury 19, masa gipsowa,zo i warstwa
zewnetrzna 21. Jak widaé na rysunku, na goérnej
powierzchni wldkien tworzacych splot tkaniny
osadzona jest cienka warstwa apretury 19.

Warstwa apretury wraz z warstwg zewnetrzng
21 tworzy zamknigta powloke, ktéra otacza mase
gipsowa 20, zapewnia jej spoisto§é oraz wigze
masg¢ z tkaning. Powloka jgst jednorodna nawet
w obszarze zetkniecia obu warstw, gdzie zasadni-
czo nie obserwuje sie bgwierzchni fazowej roz-
dzielajgcej obie warstwy. ) .

Na fig. 4 przedstawiono w powiekszeniu i w
przekroju fragment opaski wykonanej zgodnie z
drugim przykladem realizacji wynalazku. Drugi
przyklad realizacji wynalazku ré6zni sie tym od
pierwszego, korzystnego przykladu realizacji spo-
sobu, ze w procesie wytwarzania pominigto zabieg
naktadania warstwy zewnetrznej 21. Otrzymana
tym sposobem opaska gipsowa wykazuje nieco
gorsze wtasno§ci w poréwnaniu z opaska wyko-
nang wedlug pierwszego przykladu realizacji wy-
nalazku, zwlaszcza wieksza sklonno§é do osypy-
wania sige. Jednak dla wiekszo§ci zastosowan
opaska ta jest dostatecznie dobra.

Na fig. 5 przedstawiono w powigkszeniu i w
przekroju fragment opaski wykonanej zgodnie
z trzecim przykladem realizacji wynalazku. Trzeci
przyktad realizacji wynalazku rézni sie tym od
pierwszego, korzystnego przyktadu realizacji spo-
sobu, Ze w procesie wytwarzania pominieto zabieg
nakladania warstwy apretury. Bezpéérednio na
tkanine nalozono mase gipsowg 20, a na gorng
powierzchnie masy gipsowej zewnetrzng warstwe
wigzacg 21. Ten przyklad realizacji sposobu jest
wtedy korzystny, gdy surowcem wyjSciowym jest
tkanina o wysokich wtasnoSciach fizycznych,
zwlaszcza tkanina zaapreturowana w procesie jej
wytwarzania.

Zgodnie z innym sposobem wedlug wynalazku,
pomija sie zar6wno zabieg nakladania na tkanine
warstwy agretury, jak i warstwy zewnetrznej, na-
tomiast tkanine zanurza sie analogicznie jak na
fig. 1 w zaczynie masy ‘gipsowej tloczonym do
pojemnika 6, ktéry w tym przypadku nasycony
jest roztworem Srodkéw wigzacych, ktérym jest
roztwor w rozpuszczalniku organicznym 2—10%
poliwinylopirolidonu i 0,1—10% szelaku.

Powyzszy sposéb ma te zalete, ze wymaga tylko
znacznie uproszczonego ciggu technologicznego, w
ktérym nie ma urzadzen do .apreturowania i na-
tryskiwania warstwy zewnetrznej.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania opasek gipsowych z
trwale naniesionym spoiwem gipsowym na pod- .
tozu z tkaniny, zwlaszcza dla potrzeb chirurgii
i ortopedii, znamienny tym, Ze mase gipsowsg
utrwala si¢ na podlozu z-tkaniny za pomoca od-
dzielnej, spoistej, cienkiej warstwy wigzacej.

2. Spos6b wytwarzania opasek gipsowych z
trwale naniesionym na podtozu z tkaniny spoiwem
gipsowym, utrwalonym przez zanurzenie tkaniny
w masie gipsowej nasyconej roztworem Srodkéw
wiagzgcych, znamienny tym, ze Srodkiem wigzacym
jest lakier otrzymany w Srodowisku bezwodnym
i latwo rozpuszczajacym sie w ~wodzie, np.: roz-
twér 2 — 10% poliwinylopirolidonu i 1—10% sze-
laku w rozpliszczalniku organicznym.

3. Spos6b wytwarzania opasek gipsowych wedlug
zastrz.- 1, znamienny tym, Ze mase gipsowag utrwa-
la sie na tkaninie przez nalozenie jej na tkanine
nasycong i zewnetrznie powleczong cienksa, spoista,
wigzgcg warstwa apretury, ktéra w wyniku wezes-
niejszej kapieli kladziona jest miedzy tkanine a
mase gipsowa.

4, Spos6b wytwarzania opasek gipsowych we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze mase gipsowa
utrwala sie¢ na tkaninie przez naloZenie tej masy -
bezpofrednio na tkanine i powleczenie masy gip-
sowej cienka, spoista, wigzaca warstwa zewnetrz-
na.

5. Spos6b ‘wytwarzania opasek gipsowych we-
dlug zastrz. 1, znamienny {ym, Ze mase gipsowg

“utrwala sie na tkaninie przez: nalozenie jej na

tkanine uprzednio nasycong i zewnetrznie powle-
czong cienka, spoista wigzacqg warstwa apretury,
a nastepnie powleczenie masy gipsowej cienka,
spoista, wigzgcg warstwg zewnetrzng w celu uzy-
skania wokél masy gipsowej szczelnej spoistej po-
wloki utworzonej z dwéch warstw o nierozdzielo-
nej powierzchni faz.

6. Spos6b wytwarzania opasek gipsowych we-
dilug zastrz. 3 lub .5, znamiemy tym, ze tkanine
nasyca si¢ i zewnetrznie powleka .cienka spoista,
wiagzgcg warstwa apretury przez zanurzenie tka-
niny w roztworze apreturujgcym otrzymanym z
Srodké6w wigzacych latwo rozpuszczajgcych sie” w
wodzie np. roztworem 2—109, poliwinylopirolidonu
w rozpuszczalniku organicznym.

7. Spos6b wytwarzania opasek gipsowych we-
dlug zastrz. 4, znamienny tym, Ze mase gipsowsg
pokrywa sie cienka, spoista, wigzaca warstwa
zewnetrzng przez zroszenie masy gipsowej lakie-
rem otrzymanym w §rodowisku bezwodnym i
latwo rozpuszczajacym sie w wodzie np.: roztwo-
rem 2—10% poliwinylopirolidonu i 0,1—1% szela-
ku w rozpuszczalniku- organicznym.
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