
(57)【要約】
【課題】粘着剤の粘着力を上げることなく末端部分の捲れを防止して、個包装を不要とし
た新規なロール状クラフト粘着テープを提供する。
【解決手段】一面に粘着剤を、他面に剥離剤を塗布したクラフトテープ基材を、前記粘着
剤が内側になるよう巻回し、その最外周層に、エマルジョン系ポリウレタンと無水グルコ
ースと水の混合液からなる表面処理液を含浸させた後、加熱ロールでヒートプレスして、
前記最外周層の吸水率を１８％未満に抑制した。
【選択図】　なし
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 一 面 に 粘 着 剤 を 、 他 面 に 剥 離 剤 を 塗 布 し た ク ラ フ ト テ ー プ 基 材 を 、 前 記 粘 着 剤 塗 布 面 が
内 側 に な る よ う ロ ー ル 状 に 巻 回 し て な る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ で あ っ て 、 該 ロ ー ル 状 の ク ラ
フ ト 粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 の 吸 水 率 が ２ ５ ％ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る ク ラ フ ト 粘 着 テ
ー プ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 一 面 に 粘 着 剤 を 、 他 面 に 剥 離 剤 を 塗 布 し た ク ラ フ ト テ ー プ 基 材 を 、 前 記 粘 着 剤 塗 布 面 が
内 側 に な る よ う ロ ー ル 状 に 巻 回 し て な る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ で あ っ て 、 該 ロ ー ル 状 の ク ラ
フ ト 粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 に 、 吸 水 抑 制 機 能 を 有 す る 表 面 処 理 液 を 含 浸 さ せ て 熱 処 理 を 施
す こ と で 、 前 記 最 外 周 層 の 吸 水 率 を 抑 制 し た こ と を 特 徴 と す る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 表 面 処 理 液 が 水 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 表 面 処 理 液 が エ マ ル ジ ョ ン 系 ポ リ ウ レ タ ン と 無 水 グ ル コ ー ス と 水 の 混 合 液 で あ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 一 面 に 粘 着 剤 を 、 他 面 に 剥 離 剤 を 塗 布 し た ク ラ フ ト テ ー プ 基 材 を 、 前 記 粘 着 剤 塗 布 面 が
内 側 に な る よ う 巻 回 し 、 そ の 最 外 周 層 に 表 面 処 理 液 を 含 浸 さ せ た 後 、 該 最 外 周 層 を ヒ ー ト
プ レ ス し て 、 前 記 最 外 周 層 の 吸 水 率 を 抑 制 し た こ と を 特 徴 と す る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ の 製
造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ と そ の 製 造 方 法 に 関 し 、 詳 し く は 、 ロ ー ル 状 に 巻 回 さ れ
た ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ に お け る 末 端 部 分 の 捲 れ や 最 外 周 層 の 皺 の 発 生 が 抑 制 さ れ た ク ラ フ
ト 粘 着 テ ー プ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 か ら 、 例 え ば 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ る よ う に 、 ク ラ フ ト テ ー プ 基 材 の 一 面 に 粘 着 剤
を 、 他 面 に 剥 離 剤 を 塗 布 し 、 こ れ を ロ ー ル 状 に 巻 回 し て な る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ が 知 ら れ
て い る 。
　 こ の 種 ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ は 、 輸 送 中 や 保 管 中 等 に 末 端 部 分 が 捲 れ て 他 の テ ー プ 等 に 貼
り 付 く よ う な 虞 れ が な い よ う 、 合 成 樹 脂 フ ィ ル ム 製 の 袋 な ど で 一 つ ず つ 個 包 装 さ れ て い る
。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ４ － １ ３ ０ １ ７ ３ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 と こ ろ で 、 近 年 に お け る 省 資 源 化 や 地 球 環 境 保 護 の 傾 向 に 伴 い 、 こ の 種 ク ラ フ ト 粘 着 テ
ー プ も 包 装 せ ず に 出 荷 、 販 売 す る こ と が 要 望 さ れ て い る が 、 前 記 し た よ う に 、 輸 送 中 等 に
末 端 部 分 が 捲 れ て 他 の テ ー プ 等 に 貼 り 付 く 虞 れ が あ る た め 実 現 し て い な い 。
　 末 端 部 分 の 捲 れ 防 止 の た め に 粘 着 剤 の 粘 着 力 を 上 げ る こ と も 考 え ら れ る が 、 そ の 場 合 、
テ ー プ 全 長 に わ た っ て 粘 着 力 が 強 く な り 、 使 用 時 に テ ー プ を 引 き 出 し 難 く な る た め 好 ま し
く な い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は こ の よ う な 従 来 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 そ の 目 的 と す る 処 は 、 一 面 に 粘
着 剤 を 、 他 面 に 剥 離 剤 を 塗 布 し た ク ラ フ ト テ ー プ 基 材 を 、 前 記 粘 着 剤 塗 布 面 が 内 側 に な る
よ う ロ ー ル 状 に 巻 回 し て な る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ に お い て 、 粘 着 剤 の 粘 着 力 を 上 げ る こ と
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な く 末 端 部 分 の 捲 れ を 防 止 し て 、 個 包 装 を 不 要 と し た 新 規 な ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ を 提 供 す
る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 以 上 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 願 発 明 者 は 鋭 意 研 究 を 重 ね た 結 果 、 ロ ー ル 状 に 巻 回 さ
れ た ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 の 吸 水 率 が 、 輸 送 中 や 保 管 中 等 に 末 端 部 分 の 捲 れ に 影
響 す る こ と を 見 い 出 し 、 本 発 明 を 完 成 し た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 す な わ ち 、 本 発 明 に 係 る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ は 、 一 面 に 粘 着 剤 を 、 他 面 に 剥 離 剤 を 塗 布
し た ク ラ フ ト テ ー プ 基 材 を 、 前 記 粘 着 剤 塗 布 面 が 内 側 に な る よ う ロ ー ル 状 に 巻 回 し て な り
、 該 ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 の 吸 水 率 が ２ ５ ％ 未 満 、 よ り 好 ま し く は ２
０ ％ 未 満 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 本 発 明 に 係 る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ は 、 一 面 に 粘 着 剤 を 、 他 面 に 剥 離 剤 を 塗 布 し た
ク ラ フ ト テ ー プ 基 材 を 、 前 記 粘 着 剤 塗 布 面 が 内 側 に な る よ う ロ ー ル 状 に 巻 回 し て な り 、 該
ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 に 、 吸 水 抑 制 機 能 を 有 す る 表 面 処 理 液 を 含 浸 さ
せ て 熱 処 理 を 施 す こ と で 、 前 記 最 外 周 層 の 吸 水 率 を 抑 制 し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 前 記 表 面 処 理 液 と し て は 、 水 、 若 し く は 、 エ マ ル ジ ョ ン 系 ポ リ ウ レ タ ン と 無 水 グ ル コ ー
ス と 水 の 混 合 液 を 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 本 発 明 に 係 る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ は 、 一 面 に 粘 着 剤 を 、 他 面 に 剥 離 剤 を 塗 布 し た
ク ラ フ ト テ ー プ 基 材 を 、 前 記 粘 着 剤 塗 布 面 が 内 側 に な る よ う 巻 回 し 、 そ の 最 外 周 層 に 表 面
処 理 液 を 含 浸 さ せ た 後 、 該 最 外 周 層 を ヒ ー ト プ レ ス し て 、 前 記 最 外 周 層 の 吸 水 率 を 抑 制 す
る 方 法 に よ り 製 造 す る こ と が で き る 。
　 こ こ で 、 表 面 処 理 液 と し て は 、 水 、 若 し く は 、 エ マ ル ジ ョ ン 系 ポ リ ウ レ タ ン と 無 水 グ ル
コ ー ス と 水 の 混 合 液 を 用 い る こ と が 好 ま し い 。
　 ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 に 表 面 処 理 液 を 含 浸 さ せ る 手 段 と し て は 、 前
記 最 外 周 層 に 表 面 処 理 液 を 滴 下 さ せ る 方 法 、 噴 霧 す る 方 法 、 塗 布 す る 方 法 な ど を あ げ る こ
と が で き る 。
　 表 面 処 理 液 含 浸 後 の 最 外 周 層 を ヒ ー ト プ レ ス す る 手 段 と し て は 、 適 宜 温 度 の ロ ー ル を 所
定 の 圧 力 を も っ て ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ に 押 し 当 て 、 そ の 状 態 で 所 定 時 間 、 該 ロ
ー ル 若 し く は ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ を 所 定 数 回 転 さ せ る 方 法 を あ げ る こ と が で き
る 。
　 ま た 、 前 記 各 工 程 に よ り 、 ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 の 吸 水 率 が ２ ５ ％
未 満 、 よ り 好 ま し く は ２ ０ ％ 未 満 に な る よ う 調 整 す る と 良 い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に 係 る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ は 以 上 説 明 し た よ う に 、 ロ ー ル 状 に 巻 回 し た ク ラ フ ト
粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 の 吸 水 率 を 抑 制 し た の で 、 該 最 外 周 層 に お け る ク ラ フ ト テ ー プ 基 材
の 膨 潤 変 化 が 抑 制 さ れ て 末 端 部 分 の 捲 れ が 防 止 さ れ る 。 よ っ て 、 粘 着 剤 の 粘 着 力 を 上 げ る
こ と な く 末 端 部 分 の 捲 れ を 防 止 し て 、 使 用 時 に お け る テ ー プ の 引 き 出 し は 従 来 同 様 軽 い 力
で 行 え る も の と し 使 い 良 さ を 維 持 し な が ら 、 輸 送 中 や 保 管 中 等 に テ ー プ 末 端 が 捲 れ て 他 の
テ ー プ 等 に 貼 り 付 く よ う な 虞 れ を 無 く し 、 個 包 装 を 不 要 と し て 低 コ ス ト で の 販 売 を 可 能 に
す る と 共 に 、 省 資 源 化 や 地 球 環 境 の 保 護 に も 寄 与 し 得 る 。 ま た 、 前 記 膨 潤 抑 制 作 用 に よ り
、 前 記 最 外 周 層 に お け る 皺 の 発 生 を 防 止 す る こ と が で き 、 商 品 価 値 の 高 い ロ ー ル 状 ク ラ フ
ト 粘 着 テ ー プ を 提 供 し 得 る な ど 、 多 く の 効 果 を 奏 す る 。
　 ま た 、 本 発 明 に 係 る 製 造 方 法 に よ れ ば 、 製 造 工 程 に お い て ロ ー ル 状 に 巻 回 し た ク ラ フ ト
粘 着 テ ー プ の 最 外 周 層 に 表 面 処 理 液 を 含 浸 さ せ て ヒ ー ト プ レ ス す る だ け の 簡 単 な 工 程 の 追
加 に よ り 、 前 記 効 果 を 有 す る ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ を 低 コ ス ト で 製 造 す る こ と が で き る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 の 例 を 、 実 施 例 と 比 較 例 を 参 照 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 （ 実 施 例 １ ）
　 幅 １ ５ ０ ０ ｍ ｍ × 長 さ ５ ０ ｍ の ク ラ フ ト 紙 か ら な る テ ー プ 基 材 の 一 面 に 粘 着 剤 を 塗 布 す
る と 共 に 、 他 方 の 面 に 、 目 止 め 作 用 と 表 面 剥 離 作 用 を 施 す 剥 離 剤 を 塗 布 し 、 該 テ ー プ 基 材
を 、 前 記 粘 着 剤 塗 布 面 が 内 側 に な る よ う 、 直 径 ８ ０ ｍ ｍ の 巻 芯 に 巻 回 し た 。
　 粘 着 剤 と し て は 、 ア ク リ ル 系 、 ゴ ム 系 等 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ で 通 常 使 用 さ れ る 低 粘 着
性 の 粘 着 剤 を 用 い た 。 剥 離 剤 と し て は 、 重 合 度 ２ ０ ０ ～ ３ ０ ０ 、 け ん 化 度 ７ ０ ～ １ ０ ０ ％
の ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル １ ０ ０ 部 に 対 し 、 シ リ コ ン エ マ ル ジ ョ ン （ 固 形 分 ２ １ ％ ） ： １ ２
０ 部 、 シ リ コ ン 用 硬 化 剤 ： １ ２ 部 、 二 酸 化 珪 素 ： ３ 部 を 混 合 し た 混 合 液 を 用 い た 。
　 こ の よ う に し て 得 た ロ ー ル 状 物 を 、 表 面 温 度 １ １ ５ ℃ に 加 熱 さ れ た 直 径 ２ ０ ０ ｍ ｍ の ２
本 の 回 転 ロ ー ル に よ り 支 持 し て 回 転 さ せ な が ら 、 該 ロ ー ル 状 物 の 幅 方 向 に 対 し 表 面 処 理 剤
を ま ん べ ん な く 滴 下 し て 、 そ の 最 外 周 層 に 表 面 処 理 剤 を ほ ぼ 均 等 に 含 浸 さ せ た 。 表 面 処 理
剤 と し て は 水 を 用 い た 。
　 次 い で 、 こ の ロ ー ル 状 物 の 上 方 か ら 、 直 径 ２ ０ ０ ｍ ｍ の 常 温 の 回 転 ロ ー ル を ８ ０ ０ ｋ ｇ
ｆ の 圧 力 を か け て 押 し 当 て 、 且 つ ３ 本 の ロ ー ル の 回 転 に よ り １ ０ 秒 間 で ロ ー ル 状 物 を ２ １
回 転 さ せ て ヒ ー ト プ レ ス を 行 っ た 。 尚 、 ３ 本 の 回 転 ロ ー ル は 、 各 ロ ー ル の 軸 心 が 正 三 角 形
に な る よ う 配 置 し 、 ロ ー ル 状 物 に 対 し 均 等 に 圧 力 が か か る よ う に し た 。
　 し か る 後 、 こ の ロ ー ル 状 物 を 幅 ３ ０ ｍ ｍ ご と に 裁 断 し て 、 ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー
プ を 得 た 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の よ う に し て 得 た ロ ー ル 状 ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ を 試 料 と し て 、 雰 囲 気 温 度 ４ ０ ℃ 、 雰
囲 気 湿 度 ９ ５ ％ の 環 境 中 に ５ 時 間 暴 露 す る 試 験 を 行 い 、 最 外 周 層 の 皺 の 発 生 と 末 端 部 分 の
捲 れ に 関 し 、 試 験 開 始 直 後 と １ 時 間 経 過 毎 の 状 態 を 目 視 に よ り 観 察 し た 。 皺 の 発 生 と 末 端
部 分 の 捲 れ の 両 方 が 生 じ な い 場 合 は ◎ 、 ど ち ら か 一 方 が 生 じ た 場 合 は ○ 、 両 方 が 生 じ た 場
合 は × と 評 価 し た 。 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 （ 実 施 例 ２ ）
　 表 面 処 理 剤 と し て 、 エ マ ル ジ ョ ン 系 ポ リ ウ レ タ ン （ 固 形 分 ３ ０ ％ ） ： ５ 部 、 無 水 グ ル コ
ー ス ： ５ 部 、 水 ： ９ ０ 部 の 混 合 液 を 用 い た こ と 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し て ロ ー ル 状 の
ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ を 得 、 実 施 例 １ と 同 様 の 試 験 を 行 っ た 。 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 （ 比 較 例 １ ）
　 前 記 ロ ー ル 状 物 に 対 し 、 表 面 処 理 剤 の 含 浸 、 ヒ ー ト プ レ ス を 行 わ な い こ と 以 外 は 、 実 施
例 １ と 同 様 に し て ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ を 得 、 実 施 例 １ と 同 様 の 試 験 を 行 っ た 。
結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 （ 比 較 例 ２ ）
　 前 記 ロ ー ル 状 物 に 対 し 、 表 面 処 理 剤 を 含 浸 さ せ ず 、 ヒ ー ト プ レ ス の み を 行 っ た こ と 以 外
は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し て ロ ー ル 状 の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ を 得 、 実 施 例 １ と 同 様 の 試 験 を
行 っ た 。 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 ０ ０ １ ８ 】
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【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ １ ９ 】
　 以 上 の 結 果 か ら 、 本 発 明 に 係 る 実 施 例 １ 、 ２ の ク ラ フ ト 粘 着 テ ー プ は 、 比 較 例 と 比 べ 、
最 外 周 層 に お け る 皺 の 発 生 防 止 と 末 端 部 分 の 捲 れ 防 止 性 能 に 優 れ て お り 、 ま た 、 実 施 例 同
士 の 比 較 に よ り 、 表 面 処 理 剤 と し て エ マ ル ジ ョ ン 系 ポ リ ウ レ タ ン と 無 水 グ ル コ ー ス と 水 の
混 合 液 を 用 い た 場 合 、 よ り 好 ま し い 結 果 を 得 ら れ る こ と が 確 認 で き た 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 前 記 試 験 に お け る 各 試 料 の 時 間 経 過 毎 の 最 外 周 層 の テ ー プ 基 材 の 吸 水 率 を 測 定 し
た 。 結 果 を 表 ２ に 示 す 。
【 ０ ０ ２ １ 】
【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 こ の 結 果 、 実 施 例 １ で は 該 吸 水 率 が 概 ね １ ８ ％ を 超 え る と 最 外 周 層 に お け る 皺 の 発 生 、
末 端 部 分 の 捲 れ の い ず れ か 一 方 が 発 生 す る こ と が 確 認 で き た 。 ま た 、 実 施 例 ２ で は 該 吸 水
率 が 概 ね １ ８ ％ 未 満 で あ り 、 最 外 周 層 に お け る 皺 の 発 生 、 末 端 部 分 の 捲 れ の い ず れ も 発 生
し な い こ と が 確 認 で き た 。
　 比 較 例 の も の は 、 前 記 吸 水 率 が 概 ね １ ８ ％ を 超 え る と 最 外 周 層 に お け る 皺 の 発 生 、 末 端
部 分 の 捲 れ の い ず れ か 一 方 が 発 生 し 、 ２ ０ ％ を 超 え る と 最 外 周 層 に お け る 皺 の 発 生 と 末 端
部 分 の 捲 れ の 両 方 が 発 生 す る こ と が 確 認 で き た 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ま た 、 上 記 各 実 施 例 と 比 較 例 の 試 料 を １ ０ ０ 個 ず つ 用 意 し 、 そ れ ら を 個 包 装 せ ず に そ の
ま ま の 状 態 で 段 ボ ー ル 箱 に 乱 雑 に 詰 め 込 み 、 ト ラ ッ ク に よ る 長 距 離 輸 送 を 行 っ た 処 、 実 施
例 で は 最 外 周 層 に お け る 皺 や 末 端 部 分 の 捲 れ が 発 生 せ ず 、 比 較 例 で は 最 外 周 層 に お け る 皺
と 末 端 部 分 の 捲 れ の 少 な く と も 一 方 が 発 生 し て い る こ と が 確 認 で き た 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 以 上 、 本 発 明 の 好 ま し い 実 施 形 態 例 を 実 施 例 を 参 照 し て 説 明 し た が 、 本 発 明 は こ れ ら 実
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施 例 に 限 定 さ れ ず 、 特 許 請 求 範 囲 の 各 請 求 項 に 記 載 さ れ た 技 術 的 思 想 の 範 疇 に お い て 種 々
の 変 更 が 可 能 で あ る こ と は 言 う ま で も な い 。
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