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69 Stander fir die Aufnahme von Gegenstinden einheitlicher Gestalt.

@ Der Stdnder zur Aufnahme von z.B. Compact Discs

(A) und/oder Tonband-Kassetten weist einen vorzugs-
weise drehbar gelagerten Teil (1) auf, der aus einer Mehr-
zahl von aus 2zwei verschiedenen Arten bestehenden,
stabfdrmigen Bauelementen (7, 8) aufgebaut ist. Diese
sind, paarweise parallel und einander kreuzend, dank
Quernuten aufeinander steckbar, so dass jeweils zwei zu-
einander parallele Wande entstehen. Die Bauelemente (7,
8) bilden durch einander paarweise zugekehrte Langsrip-
pen (9) horizontale, seitliche Auflagen fir die Gegenstiande
(A). Dadurch wird eine dusserst einfache Konstruktion des
Sténders erreicht, und die einzelnen Bauteile kdnnen als
Bausatz bereitgestellt werden, der unmontiert leicht trans-
portiert und vertrieben werden kann. Ein zweiter, kieinerer
Aufnahmeteil (2) kann auf dem ersten (1) aufgebaut und
mit ihm verbunden sein; er dient zur Aufnahme von an-
dersartigen Gegenstanden.

" A7
[ = >
SN L
-E :{ i a2
! ]
4
. E Kig
T 40 -1
.__-TH__-—_
g & it 7@
N - — N -
./g Il ] ]
. 1 |
~ |
[ pal N
4 & N5 3

TR

CH 687 050 A5



] CH 687 050 A5 5

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Stander fir die Auf-
nahme von Gegenstanden von einheitlicher Gestalt,
insbesondere von Tontragern wie Compact Discs
oder Tonbandkassetten. Dabei wird ausgegangen
von mindestens einem Halteteil, der aus ibereinan-
derliegenden, gleichartigen Bauelementen zusam-
mengesetzt ist. Diese bilden um eine vertikale Mit-
telachse herum angeordnete, horizontale Seitenfih-
rungen fur die Gegenstande. Solche Stander
koénnen sowohl im Wohnbereich wie auch z.B. in
Verkaufsladen usw. Verwendung finden.

Vorrichtungen oder Gestelle zur Aufbewahrung
und Zurschaustellung solcher Gegenstinde, inbe-
sondere von Compact Discs in ihren Huillen, sind in
mancherlei Ausfiihrungen bekannt. Meist sind sie
«siulenartig» aus Metall gefertigt, und die Kasset-
ten sind in Schlitzen Ubereinander in annahernd ho-
rizontaler Lage eingereiht. Fur eine grossere Zahl
von Gegenstanden wird aber die Hohe solcher
«Saulen» betrachtlich; die Gegenstande sind dann
nur zum Teil auf bequemer Hohenlage erreichbar,
und es konnen sich Probleme hinsichtlich der
Standfestigkeit ergeben.

Ein Stander der eingangs genannten Art ist aus
der EP-A 0 504 771 bekannt. Er ermoglicht die Auf-
nahme von vier CD-Kassetten jeweils in einer Ebe-
ne und besteht im wesentlichen aus kreuzweise zu-
einander angeordneten Schienen mit U- oder I-Pro-
fii aus leicht elastischem Material. Die Kassetten
werden dabei entlang von zwei aneinander anstos-
senden, zueinander senkrecht stehenden Schmal-
seiten zwischen die Profilschenkel eingeschoben,
um dort festgeklemmt zu werden. Der drehbar gela-
gerte Halteteil muss deshalb beim Einreihen und
Herausnehmen der Kassetten festgehalten werden,
damit er nicht wegdreht. Vor allem aber ragen bei
dieser Art Halterung die Gegenstande mit einer
Ecke aus dem Halteteil heraus, und es besteht
auch keine Gewabhr, dass sie wirklich an zwei Sei-
ten gehalten sind. Deshalb besteht standig die Ge-
fahr, dass sie schon bei geringer Unachtsamkeit
der Benitzer — und schon gar beim Drehen des
Halteteils — herausgestossen werden bzw. heraus-
fallen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht somit darin,
einen solchen Stander so zu gestalten, dass er
leicht und sicher bedienbar ist und die vorerwéahn-
ten Nachteile vermieden werden. Die Gegenstiande
sollen einerseits nur lose eingelagert, aber dennoch
vor unbeabsichtigtem Herausfallen bewahrt sein.
Ausserdem werden auch ein gefélliges Aussehen
und eine einfache Herstellung und Montage ange-
strebt.

Der erfindungsgemésse Stander, der diesen An-
forderungen gerecht wird, ist dadurch gekennzeich-
net, dass zur Bildung des Halteteils stabférmige
Bauelemente vorgesehen sind, die paarweise paral-
lel und einander kreuzend aufeinanderliegen, wobei
sie an den Kreuzungsstellen Quernuten aufweisen
und ineinander verschrankt sind, und wobei jeweils
die Bauelemente eines Paares einander zugekehrte
Auflagen fir die Gegenstande bilden.

Ein Ausfilhrungsbeispiel des erfindungsgemassen
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Standers wird nachstehend in Verbindung mit der
Zeichnung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht des ganzen Standers samt
Grundplatte, auf welcher er drehbar ist,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des im Auf-
bau befindlichen unteren Teils des Standers,

Fig. 3 einen der Abschlussstibe, die oben und
unten verwendet werden,

Fig. 4 einen der dazwischen angeordneten Sta-
be,

Fig. 5 das Ineinandergreifen der Stabe an ihren
Kreuzungspunkten,

Fig. 6 eine Draufsicht auf die obere Abschluss-
platte, und

Fig. 7 einen Stab mit einem besonderen, die ge-
genseitige Lage stabilisierenden Querschnitt.

Der Stander gemass Fig. 1 setzt sich bei dieser
Ausfihrungsform aus einem unteren Aufnahmeteil 1
und einem dariberliegenden (kleineren) Aufnahme-
teil 2 zusammen. Der Teil 1 ist speziell zur Aufnah-
me von Compact Discs (A) in ihren Hillen (Kasset-
ten) vorgesehen, wihrend der obere Teil 2 zur Auf-
nahme von Tonband-Kassetten (Musikkassetten)
dient. Es muss jedoch betont werden, dass der er-
findungsgemasse Stinder je nach den Erfordernis-
sen auch nur aus dem Teil 1 oder dem Teil 2 al-
lein, oder aber aus mehr als zwei Aufnahmeteilen
bestehen kann.

Der Stander ist drehbar auf einer Grundplatte 3
angeordnet; zur drehbaren Verbindung ist hier
schematisch eine Achse 4 (oder ein im Handel er-
hiltlicher Drehteller o.dgl) bekannter und daher
nicht naher erlauterten Ausfitlhrung dargestelit. Die-
se Drehverbindung reicht bis in eine vorzugsweise
quadratische Bodenplatte 5 hinein, die im wesentli-
chen der oberen Abschlussplatte entspricht, die in
Fig. 6 dargestellt ist. Die Drehachse 4 falit mit der
vertikalen, geometrischen Mittelachse der ganzen
Anordnung zusammen.

Auf der Grundplatte 5 wird nun der eigentliche
Stander, hier vorerst der Teil 1, aufgebaut. Um ihn
auf der Bodenplatte 5 zu zentrieren, weist diese,
ahnlich wie die Abschlussplatte nach Fig. 6, einen
Rand auf, der etwas tiefer liegt als der ebenfalls
quadratische Mittelbereich 6. Der Letztere hat die
Abmessungen des quadratischen Hohiraumes, der
von den noch zu beschreibenden stabférmigen
Bauelementen des Teiles 1 (und auch des Teiles 2)
in der Mitte des Standers freigelassen wird. Die un-
tersten Bauelemente legen sich seitlich an den ver-
tikalen Rand dieses Mittelbereichs an und werden
so zentrient.

Wie die Fig. 2, 3 und 4 zeigen, sind die stabfér-
migen Bauelemente, im folgenden als Stabe be-
zeichnet, von unterschiedlicher Hohe. Untere und
obere Abschlussstibe 7 gemass Fig. 3 sind nur
halb so hoch wie die Stabe 8 nach Fig. 4 und wei-
sen beim dargestellten Beispiel auch nur eine
Langsrippe 9 auf, im Gegensatz zu den Staben 8,
welche mit zwei solchen Rippen versehen sind. Alie
Langsrippen 9 befinden sich nur auf einer Seite der
Stabe; die gegeniiberliegende Seite ist glatt. Die
Langsrippen 9 sind jeweils an einem Paar von Sta-
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ben einander zugekehrt und bilden horizontale Auf-
lagen flr zwei parallele Seitenkanten oder Bereiche
von aufzunehmenden Gegenstinden A. Man be-
ginnt mit dem Aufbau, indem man zuerst zwei Sta-
be 7 parallel zueinander an den genannten Mittel-
bereich 6 anlegt. Nun werden quer zu diesen Sta-
ben 7 zwei Stabe 8 aufgesteckt, wie dies aus
Fig. 2 ersichtlich ist. Samtliche Stabe 7, 8 weisen
gemass den Fig. 3 und 4 Quernuten 10 auf, in wel-
che die jeweils quer verlaufenden Stabe mit ihren
eigenen, genau gleich verlaufenden Quernuten hin-
einpassen. Bereits durch das Auflegen der Stabe 8
auf die Stabe 7 ist eine stabile Basis geschaffen,
die vom Mittelbereich 6 der Grundplatte 5 zudem
auch ausreichend zentriert wird.

Wie die aufeinanderliegenden Stabe an ihren
Kreuzungspunkten miteinander verschrankt sind,
zeigt Fig. 5. Daraus ersieht man, dass der in Sei-
tenansicht in einem Teilstick dargestellte Stab 8 in
seiner oberen Quernut 10 einen Stab 7 aufnimmt,
wahrend er selber mit seiner unteren Quernut 10
auf einem unter ihm liegenden Stab 8 aufliegt. Da
auch diese beiden letztgenannten, in der Fig. 5 ge-
schnitten gezeichneten Stabe Quernuten 10 aufwei-
sen, reicht der Stab 7 vom Grund der oberen Quer-
nut 10 noch weiter nach unten. Analog liegt der den
Stab 7 tragende Stab 8 mit dem Grund seiner unte-
ren Quernut 10 in der oberen Quernut des quer zu
ihm verlaufenden Stabes 8 auf, so dass dieser von
der genannten unteren Quernut weiter nach oben
ragt. Das fuhrt dazu, dass die beiden in gleicher
Richtung verlaufenden Stabe 7 und 8 sich praktisch
auf ihrer ganzen Lange berGhren, was eine ge-
schlossene Wand ergibt, wie sie aus Fig. 1 ersicht-
lich ist. Die Tiefe der Quernuten 10 muss also ent-
sprechend angepasst sein (siehe weiter unten).

Wie schon erwahnt, weisen die Stabe 8 oben
und unten Quernuten 10 auf, wahrend die halb so
hohen Abschlussstdbe 7 nur an einem Langsrand
mit Quernuten 10 versehen sind. Dabei ist der Ab-
stand der Quernuten 10 von den Stabenden durch
die aufzunehmenden Gegenstande gegeben. Im
vorliegenden Fall soll der Teil 1, wie erwahnt, auf
allen vier Seiten CD-Kassetten A aufnehmen, wie
sie in Fig. 1 strichpunktiert angedeutet sind. Da der
Durchmesser der Tontrager selbst genormt ist, sind
auch die Kassetten (Hullen) praktisch von einheitli-
cher Grosse. Da sie im Sténder von drei Seiten
umtasst werden sollen, entspricht der jeweilige Ab-
stand einer Quernut 10 zum Stabende etwa der
Seitenlange einer Kassette A oder etwas weniger,
damit die Kassetten leicht vorstehen. Der Langsab-
stand der beiden Quernuten 10 jedes Stabes, und
damit der Abstand zweier paralieler Wande, ist da-
gegen der Breite der Kassetten A angepasst, so
dass diese sich leicht einschieben lassen. — Beim
Teil 2, der fir rechteckige Tonbandkassetten be-
stimmt ist, gelten entsprechend andere Absténde.
Noch andere Verhaltnisse waren bei anderen Ge-
genstanden, wie z.B. Videokassetten, erforderlich.

Beim Aufbau des Teils 1 nach Fig. 2 wird mit
dem Aufeinanderlegen von Stadben 8 solange fort-
gefahren, bis die gewlinschte Hohe erreicht ist. Als-
dann missen zum Ausgleich der Hohe wieder zwei
Abschlussstéabe 7 gelegt werden. Hierbei sind zwei
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Varianten méglich. Man kann namlich, wie dies an-
hand von Fig. 2 leicht vorstellbar ist, auf die glei-
chen Reihen, die zuunterst die Stabe 7 aufweisen,
zuletzt ebenfalls Stabe 7 legen. Die andere Varian-
te ist in Fig. 1 dargestellt: Die Wande, bei denen
zuunterst die Stabe 7 liegen, mit denen also der
Aufbau begonnen wurde, werden nur noch durch
Stabe 8 weiter aufgebaut. Daflir erhalten die dazu
quer verlaufenden Wande, von denen man in Fig. 1
die Stirnseiten sieht, zuoberst je einen Stab 7. Die
Reihenfolge der Stabe ist also beim einen Paar von
Wanden 7-8-8... und beim andern Paar ...8-8-7,
so dass immer eine einheitliche Hoéhe aller vier
Wande erreicht wird.

Wie ersichtlich, sind alle Stabe so angeordnet,
dass ihre Langsrippen 9 gegeneinander gerichtet
sind. Auf diese Weise entstehen Auflager fir die zu
lagernden Gegenstande, die dann einzeln horizontal
eingeschoben werden. Man kann aber stattdessen
auch eine einzelne Platte einlegen, die genau dem
Abstand zwischen den parallelen Wanden ent-
spricht und auf den Langsrippen 9 aufliegt. Auf die-
ser lasst sich dann eine Gruppe von Gegenstanden
vertikal anordnen oder auch z.B. irgend ein Zierge-
genstand aufstellen. Die Uber dieser Platte liegen-
den Langsrippen 9 sind dann unbenutzt.

Selbstverstandlich kénnen je nach Bedarf mehr
Stabe aufgeschichtet werden als in Fig. 1 darge-
stellt. Ebenso kdénnen natirlich die Stabe mit mehr
als einer (Stabe 7) bzw. zwei Langsrippen (Stdbe
8) hergestellt werden. Die ganze Anordnung kann
zweckmdssigerweise als «Baukasten» gestaltet und
vertrieben werden, wobei der Stander erst vom Be-
nutzer zusammengesetzt wird. Insbesondere in die-
sem Zusammenhang kann es zweckmassig sein,
jeweils zwei Stabe 7 von halber Hoéhe mit einer
Grundplatte 5 und/oder mit einer Abschlussplatte 11
von vornherein fest zu verbinden.

Gemaéss den Fig. 3 und 4 sind also Stabe 8 von
ganzer Hoéhe h und Stabe 7 von halber Héhe h/2
vorgesehen. Die Tiefe der Quernuten 10 betragt
dabei immer ein Viertel der vollen Hohe, also h/4,
damit sich die Verschrankung nach Fig. 5 an den
Kreuzungsstellen ergibt. Andererseits soll der verti-
kale Abstand a zwischen den Langsrippen 9 so be-
messen sein, dass die Gegenstande A bequem ein-
geschoben werden koénnen. Da dieser Abstand
auch zwischen zwei aufeinanderliegenden Staben
beibehalten werden muss, folgt daraus, dass der
Abstand der Langsrippen 9 zur oberen und unteren
Stabkante die Halfte, also a/2 betragen muss. Die
Dicke der Langsrippen 9 kann je nach Material und
Herstellungsweise der Stébe verschieden sein. Die
Stabhdhe h ergibt sich aus der genannten Rippen-
dicke und dem Abstand a, wie leicht aus den Fig. 3
und 4 ersichtlich ist.

Hat der Aufnahmeteil 1 die gewlnschte Hohe er-
reicht, wird eine quadratische Abschlussplatte 11
gemdss Fig. 6 auf die mittlere Offnung aufgesetzt,
die durch die sich kreuzenden Stabe gebildet ist.
Die Platte 11 liegt auf den obersten Langsrippen 9
auf. In der Mitte weist sie eine Bohrung 12 und an
der Oberseite eine zu dieser konzentrische Vertie-
fung 13 auf. Durch beide fihrt eine von der Boden-
platte 5 kommende, in der Mittelachse angeordnete,
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vertikale Gewindestange 14 hindurch. Die Vertie-
fung 13 dient zum Anbringen einer Mutter (nicht
dargestellt) auf der Gewindestange 14, derart, dass
durch die Mutter und die Gewindestange 14 die Ab-
schlussplatte 11 zentriert und der Stapel der Stabe
7 und 8 des Teils 1 zusammengehalten wird. Auch
die Abschlussplatte 11 weist einen Mittelbereich 15
auf, der in gleicher Weise wie der Mittelbereich 6
der Bodenplatte 5 ausgebildet ist.

Auf der Oberseite tragt die Abschlussplatte 11
vier Zapfen 16. Diese passen in Vertiefungen eines
Deckels (nicht dargestellt), der gegebenenfalls,
wenn nur der Teil 1 vorhanden ist, dazu dient, den
Stander oben abzuschliessen. Zu diesem Zweck
sollte er etwa den gleichen Durchmesser wie die
Grundplatte 3 aufweisen.

In Fig. 1 fehlt ein solcher Deckel. Die vier Zapfen
16 der Abschlussplatte 11 dienen dort als Zentrier-
mittel fUr Stabe, aus denen der (obere) Teil 2 auf-
gebaut ist. Dieser Teil dient, wie schon erwéhnt,
zur Aufnahme anderer Gegenstande, in diesem Fall
von Tonband-Kassetten, die andere Abmessungen
haben. Dementsprechend weisen die Stabe des
Teils 2 auch andere Abmessungen auf, sind im Ub-
rigen aber nach dem gleichen Prinzip beschaffen
und aufgebaut wie die Stabe 7, 8 des Teils 1. Auch
hier sind also Stabe von halber Héhe mit z.B. nur
einer Langsrippe und Stabe von ganzer Héhe mit
z.B. zwei Langsrippen vorhanden, die je Quernuten
zum Verschranken der Stébe tragen.

Wird der Teil 2 nach Fig. 1 auf den Teil 1 aufge-
baut, so tragt auch er oben eine Abschlussplatte
11’ nach Fig. 6, die sich lediglich durch ihre Ab-
messungen von der Abschlussplatte 11 des Teils 1
unterscheidet. Gleich sind hingegen die Bohrung 12
und die Vertiefung 13. Die Gewindestange 14 muss
dann entsprechend langer sein, um auch den Teil 2
zentrieren und zusammenhalten zu konnen. Auf
dem Teil 2 liegt, ebenfalls in Zapfen der Abschluss-
platte 11’ zentriert, ein Deckel 17 auf (Fig. 1), wel-
cher z.B. rund oder quadratisch sein kann und des-
sen Abmessungen dem Teil 2 angepasst sind.

Als Material fir den Stander bzw. fir die Stabe
7, 8 kommt, je nach Verwendungszweck und Auf-
stellort, z.B. Holz oder Kunststoff in Frage. Kunst-
stoff hat den Vorteil beliebiger Farbgebung und
auch, dass die Stabe sich als Profil in beliebiger
Lange extrudieren oder auch im Spritzgussverfah-
ren herstellen lassen. Auch Holzstdbe kénnen in
grossen Langen rationell bearbeitet, mit Quernuten
versehen und auf das gewiinschte Mass abgeléngt
werden. Als Holzwerkstoff kommt wegen seiner
leichten Bearbeitung und Homogenitat auch soge-
nannte mitteldichte Faserplatte (MDF) in Frage. Al-
lerdings ist dieser Werkstoff weniger biegefest als
Holz oder Kunststoff. Es empfiehlt sich dann eine
Profilierung 2.B. nach Fig. 7 (die aber auch fiir die
anderen Werkstoffe von Vorteil sein kann). Jeder
Stab weist dort z.B. an seiner Unterseite eine oder
mehrere Langsnuten 18 und an seiner Oberseite
eine entsprechend vorstehende Profilierung mit ei-
ner oder mehreren Federn 19 auf; das Ineinander-
greifen dieser Profile oder «Verzahnungen» verhin-
dert dann das seitliche Verziehen oder Ausweichen
der aufeinanderliegenden Stabe 8 bzw. 7.
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Die grossen Vorteile des beschriebenen Standers
liegen darin, dass er, abgesehen von Grund-, Bo-
den- und Abschlussplatte, aus nur zwei Arten von
Staben aufgebaut ist. Er kann daher als unmontier-
ter, leicht transportierbarer Bausatz hergestellt und
in verschiedenen Grossen vertrieben werden, wobei
die Stabe auch einzeln angeboten werden kdnnen.
Selbstverstandlich eignet sich der Stander nicht nur
fur die erwahnten Gegenstande, sondern auch fir
andere mit einheitlicher Gestalt, die in grosser An-
zahl im Gebrauch sind.

Patentanspriiche

1. Stander fir die Aufnahme von Gegensténden
(A) von einheitlicher Gestalt, mit wenigstens einem
Halteteil (1, 2), der aus Ubereinanderliegenden,
gleichartigen Bauelementen (7, 8) zusammenge-
setzt ist, die um eine vertikale Mittelachse (14) her-
um angeordnete, horizontale Seitenfihrungen fir
die Gegenstéande (A) bilden, dadurch gekennzeich-
net, dass stabférmige Bauelemente (7, 8) vorgese-
hen sind, die paarweise parallel und einander kreu-
zend aufeinanderliegen, wobei sie an den Kreu-
zungsstellen Quernuten (10) aufweisen und
ineinander verschrankt sind und wobei jeweils die
beiden Bauelemente eines Paares einander zuge-
kehrte Auflagen (9) fur die Gegenstande (A) bilden.

2. Stander nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei Arten von stabférmigen Bauele-
menten (7, 8) vorgesehen sind, von denen die ei-
nen (7) die halbe Hoéhe (h/2) der anderen (8) auf-
weisen.

3. Stiander nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass alle stabférmigen Bauelemente (7, 8)
an ihrer einen Langsseite mindestens eine Langs-
rippe (9) aufweisen, welche Rippen die Auflagen fur
die Gegenstande (A) bilden.

4. Stander nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hohenabstand der Langsrippen
(9) zum nachstliegenden Langsrand eines stabfor-
migen Bauelementes (8, 9) die Halfte (a/2) des Ab-
standes (a) zwischen zwei am selben Bauelement
(8) befindlichen Langsrippen (9) betragt.

5. Stander nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bauelemente (7, 8) auf einer Bo-
denplatte (5) angeordnet sind, die um eine mit der
Mittelachse (14) fluchtende Drehverbindung (4)
drehbar auf einer Grundplatte (3) gelagert ist.

6. Stander nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bauelemente (7, 8) eines ersten
Halteteils (1) zwischen einer Bodenplatte (5) und ei-
ner oberen Abschiussplatte (11) Uber ein vertikales
Verbindungsorgan (14) zusammengehalten sind.

7. Stander nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf dem ersten Halteteil (1) ein wei-
terer, aus Bauelementen anderer Abmessungen zu-
sammengesetzter Halteteil (2) aufgebaut ist.

8. Stander nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abschlussplatte (11) des ersten
Halteteils (1) als Zentrierung fir den zweiten Halte-
teil (2) dient und der letztere zwischen einer weite-
ren Abschiussplatte (11°) und dem ersten Halteteil
(1) zusammengehalten ist.
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