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本发明提供一种高压线自动缠绕胶带装置，

由缠带机构和进给机构组成，所述缠带机构包括

传动箱，齿轮箱，胶带架，U型旋转槽和旋转刀架，

所述进给机构包括进给主体、进给轮、步进小带

轮和步进大带轮。本发明的有益效果：本发明能

够代替人工缠带，高压线缠绕的速度快，效率高，

同时，胶带缠绕后的效果好，质量高，能够适用于

高效，高质量的生产节奏；本发明结构简单，使用

方便，安全性能高，造价低。
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1.一种高压线自动缠绕胶带装置，其特征在于，由缠带机构和进给机构组成，所述缠带

机构包括传动箱，齿轮箱，胶带架，U型旋转槽和旋转刀架，所述传动箱包括传动箱体，所述

传动箱体内设置有传动轴，所述传动轴一端贯穿传动箱体与传动箱体连接，所述传动轴另

一端设置有扇形齿轮，所述扇形齿轮一端与传动轴传动连接，所述扇形齿轮另一端设置有

进给减速体，所述进给减速体一端与扇形齿轮传动连接；

所述传动箱设置于齿轮箱一侧，所述齿轮箱内设置有从动圆柱齿轮和主动圆柱齿轮，

所述从动圆柱齿轮设置于主动圆柱齿轮上端与主动圆柱齿轮啮合，所述主动圆柱齿轮贯穿

齿轮箱和传动箱体与扇形齿轮啮合；

所述胶带架设置于齿轮箱另一侧，所述胶带架的一侧外壁与齿轮箱外壁连接，所述U型

旋转槽设置于胶带架另一侧与胶带架连接，所述U型旋转槽开口处的上端设置有胶带转轴

和胶带转轮，所述胶带转轴与胶带转轮左右相邻，所述胶带转轴和胶带转轮的一端分别插

入胶带架内与胶带架连接，所述U型旋转槽开口处的下端设置有下刀片，所述下刀片的固定

端与U型旋转槽连接，所述下刀片的刀口朝上，所述旋转刀架套接于在U型旋转槽外侧与U型

旋转槽旋转连接，所述旋转刀架上设置有上刀片，所述上刀片的固定端与旋转刀架连接，所

述上刀片的刀口朝下，所述上刀片与下刀片上下对应；

所述进给机构包括进给主体、进给轮、步进小带轮和步进大带轮，所述进给主体设置于

传动箱体一侧与传动箱体连接，所述步进小带轮和步进大带轮设置于进给主体内，所述步

进小带轮通过同步带与步进大带轮连接，所述步进小带轮贯穿进给主体和传动箱体与进给

减速体传动连接，所述进给轮设置于进给主体上端一侧，所述步进大带轮贯穿进给主体与

进给轮传动连接，所述进给轮与齿轮箱的传出口相对应。

2.根据权利要求1所述的一种高压线自动缠绕胶带装置，其特征在于，所述传动轴贯穿

传动箱体侧壁的外部设有固定连接的固定桶。

3.根据权利要求2所述的一种高压线自动缠绕胶带装置，其特征在于，所述齿轮箱传出

口的一侧设有开口，所述开口处设有上下滑动的半开齿条。
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一种高压线自动缠绕胶带装置

技术领域

[0001] 本发明涉及电线加工技术领域，具体涉及一种高压线自动缠绕胶带装置。

背景技术

[0002] 在电气设备制造、施工和使用过程中，高压线需要用电工胶带对可能漏电的部位

或者整体进行绝缘和密封处理。电工胶带的学名为聚氯乙烯电气绝缘胶带，通常被业内简

称为电工绝缘胶带或绝缘胶带，也被称为PVC电工胶带。电工胶带具有良好的绝缘，耐燃，耐

电压，耐寒等特性，能够有效保护室外使用的高压线。但是，现有的高压线缠绕电工胶带仍

是通过人工完成，人工缠带的工作效率低，缠绕效果差，无法适用于高效，高质量的生产节

奏。

发明内容

[0003] 为全面解决上述问题，尤其是针对现有技术所存在的不足，本发明提供了一种高

压线自动缠绕胶带装置能够全面解决上述问题。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用以下技术手段：

一种高压线自动缠绕胶带装置，由缠带机构和进给机构组成，所述缠带机构包括传动

箱，齿轮箱，胶带架，U型旋转槽和旋转刀架，所述传动箱包括传动箱体，所述传动箱体内设

置有传动轴，所述传动轴一端贯穿传动箱体与传动箱体连接，所述传动轴另一端设置有扇

形齿轮，所述扇形齿轮一端与传动轴传动连接，所述扇形齿轮另一端设置有进给减速体，所

述进给减速体一端与扇形齿轮传动连接；

所述传动箱设置于齿轮箱一侧，所述齿轮箱内设置有从动圆柱齿轮和主动圆柱齿轮，

所述从动圆柱齿轮设置于主动圆柱齿轮上端与主动圆柱齿轮啮合，所述主动圆柱齿轮贯穿

齿轮箱和传动箱体与扇形齿轮啮合；

所述胶带架设置于齿轮箱另一侧，所述胶带架的一侧外壁与齿轮箱外壁连接，所述U型

旋转槽设置于胶带架另一侧与胶带架连接，所述U型旋转槽开口处的上端设置有胶带转轴

和胶带转轮，所述胶带转轴与胶带转轮左右相邻，所述胶带转轴和胶带转轮的一端分别插

入胶带架内与胶带架连接，所述U型旋转槽开口处的下端设置有下刀片，所述下刀片的固定

端与U型旋转槽连接，所述下刀片的刀口朝上，所述旋转刀架套接于在U型旋转槽外侧与U型

旋转槽旋转连接，所述旋转刀架上设置有上刀片，所述上刀片的固定端与旋转刀架连接，所

述上刀片的刀口朝下，所述上刀片与下刀片上下对应；

所述进给机构包括进给主体、进给轮、步进小带轮和步进大带轮，所述进给主体设置于

传动箱体一侧与传动箱体连接，所述步进小带轮和步进大带轮设置于进给主体内，所述步

进小带轮通过同步带与步进大带轮连接，所述步进小带轮贯穿进给主体和传动箱体与进给

减速体传动连接，所述进给轮设置于进给主体上端一侧，所述步进大带轮贯穿进给主体与

进给轮传动连接，所述进给轮与齿轮箱的传出口相对应。

[0005] 进一步的，所述传动轴贯穿传动箱体侧壁的外部设有固定连接的固定桶。
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[0006] 上述的有益效果在于，固定桶能够便于传动箱外接电动工具，同时还能够隐藏电

动工具与传动轴的连接处，从而提高了缠绕装置使用时的安全性。

[0007] 进一步的，所述齿轮箱传出口的一侧设有开口，所述开口处设有上下滑动的半开

齿条。

[0008] 上述的有益效果在于，半开齿条上滑动能够便于高压线插入齿轮箱传出口和U型

旋转槽内，半开齿条下滑动能够对高压线起到限位作用，防止高压线从齿轮箱传出口和U型

旋转槽内滑出。

[0009] 本发明的有益效果：本发明能够代替人工缠带，高压线缠绕的速度快，效率高，同

时，胶带缠绕后的效果好，质量高，能够适用于高效，高质量的生产节奏；本发明结构简单，

使用方便，安全性能高，造价低，易推广。

附图说明

[0010] 图1是本发明的结构示意图一。

[0011] 图2是本发明的结构示意图二。

[0012] 图3是本发明的部分结构示意图一。

[0013] 图4是本发明的部分结构示意图二。

[0014] 图5是本发明的部分结构示意图三。

具体实施方式

[0015] 下面将结合附图对本发明的技术方案进行清楚、完整地描述。

[0016] 如图1至图5所示，本发明提供一种高压线自动缠绕胶带装置，由缠带机构和进给

机构组成，所述缠带机构包括传动箱1，齿轮箱3，胶带架15，U型旋转槽9和旋转刀架10，所述

传动箱1包括传动箱体101，所述传动箱体101内设置有传动轴102，所述传动轴102一端贯穿

传动箱体101与传动箱体101连接，所述传动轴102另一端设置有扇形齿轮103，所述扇形齿

轮103一端与传动轴102传动连接，所述扇形齿轮103另一端设置有进给减速体104，所述进

给减速体104一端与扇形齿轮103传动连接；

所述传动箱1设置于齿轮箱3一侧，所述齿轮箱3内设置有从动圆柱齿轮6和主动圆柱齿

轮7，所述从动圆柱齿轮6设置于主动圆柱齿轮7上端与主动圆柱齿轮7啮合，所述主动圆柱

齿轮7贯穿齿轮箱3和传动箱体101与扇形齿轮103啮合；

所述胶带架15设置于齿轮箱3另一侧，所述胶带架15的一侧外壁与齿轮箱3外壁连接，

所述U型旋转槽9设置于胶带架15另一侧与胶带架15连接，所述U型旋转槽9开口处的上端设

置有胶带转轴12和胶带转轮13，所述胶带转轴12与胶带转轮13左右相邻，所述胶带转轴12

和胶带转轮13的一端分别插入胶带架15内与胶带架15连接，所述U型旋转槽9开口处的下端

设置有下刀片8，所述下刀片8的固定端与U型旋转槽9连接，所述下刀片8的刀口朝上，所述

旋转刀架10套接于在U型旋转槽9外侧与U型旋转槽9旋转连接，所述旋转刀架10上设置有上

刀片11，所述上刀片11的固定端与旋转刀架10连接，所述上刀片11的刀口朝下，所述上刀片

11与下刀片8上下对应；

所述进给机构包括进给主体16、进给轮17、步进小带轮18和步进大带轮20，所述进给主

体16设置于传动箱体101一侧与传动箱体101连接，所述步进小带轮18和步进大带轮20设置
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于进给主体16内，所述步进小带轮18通过同步带19与步进大带轮20连接，所述步进小带轮

18贯穿进给主体16和传动箱体101与进给减速体104传动连接，所述进给轮17设置于进给主

体16上端一侧，所述步进大带轮20贯穿进给主体16与进给轮17传动连接，所述进给轮17与

齿轮箱3的传出口相对应。

[0017] 传动轴102贯穿传动箱体101侧壁的外部设有固定连接的固定桶2。固定桶2能够便

于传动箱1外接电动工具，同时还能够隐藏电动工具与传动轴102的连接处，从而提高了缠

绕装置使用时的安全性。

[0018] 齿轮箱3传出口的一侧设有开口4，所述开口4处设有上下滑动的半开齿条5。半开

齿条5上滑动能够便于高压线插入齿轮箱3传出口和U型旋转槽9内，半开齿条5下滑动能够

对高压线起到限位作用，防止高压线从齿轮箱3传出口和U型旋转槽9内滑出。

[0019] 工作原理：

1、将电动工具与固定桶2相连接，电动工具的传动端夹紧传动箱体101内的传动轴102，

用于传递动力；

2、将胶带14放入胶带架15上，并把胶带14的一端绕过胶带转轴12与胶带转轮13之间，

胶带14的绕出端超出长度大约五十毫米；

3、打开半开齿条5，并将裸露的高压线套入U型旋转槽9里，合上半开齿条5，并要使胶带

14的绕出端黏在高压线上。同时还需进给轮17能紧紧靠在高压线上；

4、按下电动工具开关，电机将动力通过扇形齿轮103分别传给缠带机构和进给机构。进

给机构旋转是由传动轴102传给扇形齿轮103，扇形齿轮103传给进给减速体104，进给减速

体104由高速变为低速，并再传给步进小带轮18，步进小带轮18通过同步带19传给步进大带

轮20，最终步进大带轮20带动进给轮17旋转，从而实现自动进给。缠绕机构是由传动轴102

通过扇形齿轮103传递给主动圆柱齿轮7，主动圆柱齿轮7带动从动圆柱齿轮6一起旋转，从

动圆柱齿轮6通过高压线再带动胶带14一起旋转，直到完成；

5、当绕带完成后，电机停止旋转，旋转停止在U型旋转槽9开口一致，然后打开半开齿条

5，将高压线脱离U型旋转槽9外，这时转动旋转刀架10向顺时针转动，当上刀片11和下刀片8

像剪刀一样重合将胶带14剪断，再把旋转刀架10旋转回原处，完成缠带。

[0020] 本发明为一种高压线自动缠绕胶带装置，本发明能够代替人工缠带，高压线缠绕

的速度快，效率高，同时，胶带缠绕后的效果好，质量高，能够适用于高效，高质量的生产节

奏；本发明结构简单，使用方便，安全性能高，造价低。
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图1
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图3
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图4
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图5
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