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Sposob wytwarzania kompleksowego smaru barowego
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Przedmiotem wynalazku jest' sposéb wytwarza-
nia kompleksowego smaru barowego.

Znane metody wytwarzania kompleksowych
smar6w barowych polegajg na wytworzeniu kom-
pleksowego zageszczacza barowego w Srodowisku
oleju oraz nastepnym zdyspergowaniu go w oleju
dla wytworzenia plastycznej struktury smaru.

W typowym procesie kompleksowy zaggeszczacz
barowy wytwarzany jest w reakcji v'odorotienku
baru z kwasami loju lub stearyng oraz niskoczg-
steczkowym kwasem alifatyczcnym giéwnie octo-
wym przy stosunku molowym kwaséw tluszczo-
wych do kwasu octowego rzedu 1:0,1 — 3 oraz kon-
- cowym odczynie smaru alkalicznym pochodzgcym
od zastosowanego nadmiaru wodorotlenku baru.
Czesto dla zwiekszenia oleofilnosci kompleksowego
zageszczacza barowego stosuje si¢ dodatek moczni-
ka w fazie wytwarzania kompleksu powodujzcy
wytworzenie kompleksu mieszanego octanowo-we-
glanowego.

.

Zageszczacze barowe typu kompleksowego wytwa-
rzane znanymi metodami charakteryzujy sie trud-
ng zdyspergowalnos$cia w olejach. W celu uzyska-
nia dobrego stopnia zdyspergowenia zageszczacza
objawiajgcego sie¢ powstawaniem struktury plas-
tycznej prowadzi sie proces kilkakrotnego, zazwy-
czaj dwu do trzykrotnego odwodnienia oraz uwod-

nienia ukladu olej — kompleks barowy przy czym .

obecno$é czynnika polarnego jakim jest woda
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ulatwia proces dyspergovania kompleksu. Proces
dyspergowania - zageszczacza koficzony jest zazwy-
czaj w temperaturach rzedu 140 do 200°C po czym
wytworzon:- smar jest chlodzony.

Stwierdzono, Ze znaczng poprawe dyspergowal-
nosci octanowego kompleksu barowego, eliminujg- .
cg koniecznosé stosowania techniki odwodnienia —
uwodnienia mozna uzyskaé stosujagc do wytworze-
nia octanowego kompleksu barowego nienasycone
kwasy tluszczowe o ilosci wegli w czgsteczce po-
wyzej 18, prowadzgc proces dyspergowania w o-
becno$ci niewielkiej ilo§ci wolnych kwaséw thlusz-
czowych.

Spos6b wedlug wynalazku polega na zastosowa-
niu do wytwarzania kompleksowego zageszczacza
barowego kweasu erukowego technicznego zawie-
rajgcego powyzej 509 wagowych kwasu eruko-
wego, przy zachowaniu stosunku molowego kwa-
sOw tluszczowych do kwasu octowego rzedu 1:1—4
oraz prowadzeniu procesu dyspergowania w obec-
no$ci do 1 gléwnie do 0,5% wagowych wolnych
kwa§6w71iuuuowych. Petny efekt zageszczania uzyskuje
sie¢ po odwodnieniu mieszaniny reakcyjnej oraz prowadzeniu
procesu dyspergnwania zaggszczacza w temperaturach ma-
ksymalnych rzedu 130 do 160°C.

Przykiad. Do reaktora wyposazonego w
sprawne mieszadlo przeciwbieine ze skrobakami
Scian zawierajgcego 75 kg oleju mineralnego o
lepkosci kinematycznej 25 ¢St w temperaturze
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50°C ogrzanego do temp. 85°C wprowadza siq 18,4
kg osmiowodnego hydratu wodorotlenku baru
(BaOH.8H,0). Po roztopieniu si¢ hydratu wodoro-
tlenku baru wprowadza sie w temperaturze 85°C
12,5 kg technicznego kwasu erukowego zawieraja-
cego 86% wag, kwasu erukowego. Reakcje zmy-
dlenia prowadzi sie przez 2 godziny podnoszgc
temperature do 95°C. Po tym okresie wprowadza
sie 0,2 kg 50%-wego roztworu kwasu octowego.
Reakcje tworzenia kompleksu prowadzi sie utrzy-
mujze temp. 95°C przez dalsze 2 godziny po czym
mieszanine powoli odwadnia sie ogrzewajagc jg do
temperatury 130°C. Proces dyspergowania zage-
szczacza prowadzi sie przez 1 godzine utrzymujac
temperature 130°C po czym smar chlodzi sie. Wy-
tworzony smar posiada wloknista strukture, pene-
tracje po ugniataniu 271, temperature kroplenia
248°C oraz zawartos¢ wolnych kwaséw tluszezo-
wych 0,05% w przeliczeniu na kwas oleinowy.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania komplcksowego smaru
barowego z wytworzeniem zageszczacza w §rodo-
wisku oleju mineralnego w reakcji wodorotlenku
baru z wyzszymi kwasami tluszczowyml| oraz kwa-
sem octowym, przy zachowaniu stosunku molowe-
go kwaséw tluszczowych do. kwasu octowego
1:1—4 oraz nastepnym zdyspergowaniu tak wytwo-
rzonego kompleksu barowego w oleju mineralnym
w temperaturze 130 do 160°C, znamienny tym, Ze
w charakterze kwaséw tluszczowych w procesie
wytwarzania kompleksu stosowane sg kwasy ttusz-
czowe njenasycone zawierajgce powyzej 50% wa-
gowych kwaséw o ilosci wegli w czgsteczce powy-
zej 18, korzystnie kwas erukowy te~hniczny.

2. Spos6b wedbjg zastrz. 1,znamienny tym, ze
proces dyspergowanii zageszczacza prowadzony
jest w obecnosci do 1 gléwnie do 0,5% wagowych
wolnych kwasédw tluszczowych w przeliczeniu na
lrwas oleinowy.
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