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(57) Abstract: The invention relates to an inner race of a rolling bearing, comprising a rolling element raceway located axially
between two rims of the inner race relative to a rotary axis of the inner race, having one contact surface each for contacting end fa-
ces of rolling elements, wherein the inner race comprises a circumferential recess relative to the rotary axis of the inner race bet-
ween at least one rim and the rolling element raceway. In order to provide such an inner race having, particularly in very high-
speed rotating rolling bearings, an increased lifespan due to improvement in the lubrication conditions, and being simple and inex-
pensive to produce, and that can be used in place of a conventional inner race without further modifications of the rolling bearing,
the invention proposes that the width of a part of the recess located in the area between the two contact surfaces is 15% - 30% of
the distance between the two contact surfaces.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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—  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderun-
gen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

Die Erfindung betrifft einen Innenring eines Rollenlagers, umfassend eine Wilzkdrperlautbahn, die sich beziiglich einer Rotati-
onsachse des Innenrings axial zwischen zwei Borden des Innenrings mit jeweils einer Kontaktfliche zum Kontaktieren von Wélz-
korperstirnseiten betindet, wobei der Innenring zwischen zumindest einem Bord und der Walzkdrperlautbahn einen beziiglich der
Rotationsachse des Innenrings umlaufenden Einstich aufweist. Um einen derartigen Innenring bereitzustellen, welcher, insbeson-
dere in sehr schnell drehenden Wélzlagern, eine Erhéhung der Lebensdauer durch eine Verbesserung der Schmierverhéltnisse er-
méglicht, und der einfach und kostengiinstig herzustellen ist und der ohne weitere Modifikationen des Wilzlagers anstelle eines
herkdmmlichen Innenrings eingesetzt werden kann, wird vorgeschlagen, dass die Breite eines sich im Bereich zwischen den bei-
den Kontaktflachen befindlichen Teiles des Einstiches 15 % - 30 % des Abstandes der beiden Kontaktfldchen entspricht.
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Bezeichnung der Erfindung

Innenring eines Rollenlagers

Beschreibung
Gebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Innenring eines Rollenlagers, umfassend eine
Wéilzkérpevrlaufbahn, die sich bezuglich einer Rotationsachse des Innenrings
axial zwischen zwei Borden des Innenrings mit jeweils einer Kontaktflache
zum Kontaktieren von Walzkorperstirnseiten befindet. Derartige Innenringe
kénnen die Walzkorper durch die Kontaktflachen der Borde axial fihren. In
Kombination mit bordlosen AuBenringen kénnen solche Innenringe in einem
Loslager, beispielsweise einem Zylinderrollenlager, eingesetzt werden. Ein
Anwendungsgebiet solcher Loslager stellt die Lagerung von Spindeln z.B. in
Werkzeugmaschinen dar.

Hintergrund der Erfindung

Derartige sich schnell drehende Spindeln, die entweder motorgetrieben oder
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fremdgetrieben sind, werden durch ein Festlager sowie ein Loslager gela-
gert. Die Spindel ist dabei drehfest mit den Innenringen der Festlager bzw.
Loslager verbunden, wéhrend die AuBenringe dieser Lager drehfest mit dem

Gehéuse verbunden sind.

Bedingt durch die hohen Drehzahlen derartiger Spindeln in Werkzeugma-
schinen, sind an die Schmierung der Waélzlager hohe Anforderungen zu stel-
len, um die gewiinschte Lebensdauer zu erreichen. Gewdhnlich werden die-
se Walzlager mit einer Fettschmierung betrieben. Im Falle der oben be-
schriebenen Loslager mit einem Innenring mit zwei Borden, sind insbesonde-
re die Schmierungsverhaltnisse am Innenring fir die Lebensdauer entschei-
dend. Zum Einen muss der Kontakt zwischen Walzkérper und Walzkérper-
laufbahn des Innenrings mit Schmierstoff versorgt werden. Dariber hinaus
muss eine ausreichende Schmierung zwischen den Walzkérperstirnflaichen
und den entsprechenden Kontaktflichen der Borde erfolgen, um die negati-
ven Auswirkungen der Borreibung auf den Verschlei3 zu reduzieren.

Aus fertigungstechnischen Griinden weisen die derzeit eingesetzten Innen-
ringe typischerweise zwischen jedem Bord und der Wéizkdrperlaufbahn ei-
nen umlaufenden Einstich auf. Dieser dient dazu, dass eine zur Bearbeitung
der Walzkérperlaufbahn verwendete Schleifscheibe die Walzkdrperlaufbahn
im Bereich des spéateren Kontakts mit den Walzkdrpern komplett bearbeiten
kann. Ein derartiger Innenring ist aus der DE 1 021 657 bekannt.

Ein gewisser Teil eines solchen Einstichs erstreckt sich Uber einen Bereich
zwischen den beiden Borden. Je gréBer dieser Teil des Einstiches ausge-
fuhrt wird, desto kleiner wird die maximal mégliche Breite der Walzkérper-
laufbahn. Da mit abnehmender Breite der Walzkdérperlaufbahn auch die
Tragfahigkeit des Walzlagers sinkt, wird geman dem Stand der Technik ver-
sucht, den Einstich méglichst klein auszufthren.
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Aufgabe der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Innenring der Eingangs
erwdhnten Art bereitzustellen, welcher eine Erhéhung der Lebensdauer des
Walzlagers ermdéglicht und welcher einfach und kostenglnstig herzustellen

ist.

Zusammenfassung der Erfindung

Diese Aufgabe wird durch einen Innenring gemaB den Merkmalen des un-
abhangigen Anspruchs gelést. Demzufolge ist ein Innenring eines Rollenia-
gers, der eine Walzkorperlaufbahn umfasst, die sich beziglich einer Rotati-
onsachse des Innenrings axial zwischen zwei Borden des Innenrings mit
jeweils einer Kontaktfliche zum Kontaktieren von Walzkérperstirnseiten be-
findet, wobei der Innenring zwischen zumindest einem Bord und der Walz-
k6rperlaufbahn einen bezuglich der Rotationsachse des Innenrings umlau-
fenden Einstich aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass eine Breite eines
sich im Bereich zwischen den beiden Kontaktflachen befindlichen Teiles des
mindestens einen Einstiches 15 % - 30 % des Abstandes der beiden Kon-
taktflaichen entspricht. Der Einstich erstreckt sich somit innerhalb der beiden
Kontaktflachen tber 15 % - 30 % der Strecke zwischen den beiden Kontakt-
flachen. Die Breite des Einstiches sowie der Abstand der Kontaktflaichen
wird in einem die Rotationsachse des Innenrings umfassenden Schnitt paral-
lel zur Laufbahn gemessen. In einem solchen Schnitt sind die beiden Kon-
taktflichen stets zueinander parallel. Bei einem Innenring eines Zylinderrol-
lenlagers entspricht die Breite eines Einstiches somit der axialen Erstreckung
des Einstiches. Der Innenring kann im Ubrigen aus einem herkémmlichen

Material fir gattungsgeméBe Innenringe bestehen, z.B. aus Walzlagerstahl.
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Die erfindungsgeméaBe Losung der Aufgabe zielt somit in eine véllig andere
Richtung als die bisherige Lehre des Standes der Technik. Der Erfindung
liegt dabei die Erkenntnis zu Grunde, dass zwar durch den erfindungsgema-
Ben Einstich eine Reduzierung der Breite der Walzkérperlaufbahn und somit
der Tragfahigkeit eines diesen Innenring umfassenden Walzlagers resultiert.
Entgegen der bisherigen Ansicht ist ein derart groB gewdhlter Einstich in
bestimmten Anwendungen dennoch vorteilhaft, da die durch den Einstich
entstandenen Vorteile diesen Nachteil aufwiegen.

So wird durch diesen Einstich ein entsprechend groBes Schmiermitteldepot
gebildet. Dadurch stellen sich deutlich bessere Schmierverhéltnisse am In-
nenring ein. Insbesondere zeigte sich, dass durch die erfindungsgemaBe
Erstreckung des Einstiches zwischen den beiden Kontaktflachen Gber 15 %
bis 30 %, vorzugsweise (iber 20 % bis 25 %, des Abstandes der beiden Kon-
taktflachen, eine Gberaus gute Schmierstoffférderung erméglicht wird. Wei-
terhin fGhrt die Positionierung des entstandenen Schmiermitteldepots an den
Borden zu einer optimalen Schmierung der Kontakifliche der Borde, indem
der Schmierstoff von den Stirnflaichen der Walzkérper zu den Kontaktflachen

der Borde geférdert wird.

Durch die resultierende Verkirzung der Wélzkérperlaufbahn des Innenrings
ergibt sich auBerdem eine geringere Reibung zwischen Walzkdérper und In-
nenring und somit entwickelt sich im Betrieb weniger Reibungswarme. Ein
Vorteil der wiederum insbesondere bei sich schnell drehenden Walzlagern

besonders stark zum Tragen kommt.

Die Erfindung macht sich weiterhin zu Nutze, dass insbesondere bei hohen
Drehzahien die Walzkérper aufgrund der Fliehkraft spurbar nach auBBen ge-
drickt werden. Zwar stellt der Einstich zunachst eine entsprechende Verkiir-
zung der Breite der Walzkérperlaufbahn dar, die auch eine nominélle Redu-
zierung der Tragfahigkeit nach sich zieht. Aufgrund der Fliehkréifte werden
die Kontaktkréfte zwischen Waélzkérper und Waélzkérperlaufbahn des Innen-
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rings jedoch reduziert, so dass die Reduzierung der Tragfahigkeit effektiv
geringer ausféllt. Die durch die erfindungsgeméBe Verédnderung der Kon-
taktgeometrie zwischen Walzkérperlaufbahn des Innenrings und Walzkorper
verursachte nominelle Reduzierung der Tragfahigkeit ist somit umso kleiner

je gréBer die Drehzahl ist.

Weitere Ausfiihrungsformen der Erfindung sind in den abhéangigen Anspru-
chen angegeben, deren Merkmale beliebig kombinierbar sind.

GemaB einer Ausfihrungsform weist der Innenring zwischen jedem Bord
und der Walzkorperlaufbahn einen beztiglich der Rotationsachse des Innen-
rings umlaufenden Einstich auf, wobei die Breite des sich im Bereich zwi-
schen den beiden Kontaktflaichen befindlichen Teiles jedes Einstiches 15 % -
30 % des Abstandes der beiden Kontakiflichen entspricht. Vorzugsweise
liegt die Breite der sich im Bereich zWischen den beiden Kontaktfldchen be-
findlichen Teile beider Einstiche zwischen den beiden Kontaktflachen in ei-
nem Bereich von 20 % bis 25 % des Abstandes der beiden Kontaktflachen.
Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn die Breite beider Einstiche innerhalb der
beiden Kontaktflachen gleich grof3 ist.

GemanB einer weiteren Ausfihrungsform wird der Einstich bzw. werden die
Einstiche durch einen Hinterschnitt, eine Nut oder eine Ricknahme der
Walzkérperlaufbahn gebildet. Selbstverstandlich kann ein Einstich auch an-
dersartig bzw. durch Kombinationen der genannten Formen gebildet werden.
Vorzugsweise ist der Einstich genauso wie die Walzkdérperlaufbahn und die
beiden Kontaktflichen rotationssymmetrisch beziglich der Rotationsachse
des Innenrings ausgebildet. Ein Einstich kann sich von der benachbarten
Kontaktflache aus ausschlieBlich in Richtung der anderen, d.h. der gegeni-
berliegenden, Kontakifliche erstrecken. Die Gesamtbreite des Einstiches
entspricht somit der Breite des sich zwischen den Kontaktflachen befindli-
chen Teiles des Einstiches. Denkbar ist aber auch, dass sich ein Einstich
dartber hinaus auch in die entgegengesetzte Richtung erstreckt. Es wird
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somit bezlglich der benachbarten Kontakifldche eine Hinterschneidung ge-
bildet. Die Tiefe eines Einstiches kann grundsatzlich beliebig grof3 gewahit
werden. Auch wenn durch eine Vergrc'SBgrung der Tiefe des Einstiches die
Benetzungsflache nicht vergréBert wird, ist die VergréBerung des Schmier-
mitteldepots dennoch vorteilhaft.

GemaB einer weiteren Ausfihrungsform ist die Wélzkérperlaufbahn ballig
ausgefuhrt. Der Innenring weist somit im Bereich der Walzkérperlaufbahn
eine konvexe Form auf. Vorzugsweise ist die Walzkérperlaufbahn kreisballig
ausgebildet, d.h. in einer die Rotationsachse des Innenrings umfassenden
Schnittdarstellung weist die Walzkdrperlaufbahn eine konstante Krimmung
auf. Gegeniiber einer planen Walzkérperlaufbahn werden die Durchmesser
an den beiden axialen Enden der Walzkérperlaufbahn hierzu reduziert. Ge-
man einer weiteren Ausflhrungsform betragt eine Ricknahme der Walzkér-
perlaufbahn an den axialen Enden der Walzkérperlaufbahn 0,0025 % bis
0,015 %, vorzugsweise 0,005 % bis 0,0125 %, weiter vorzugsweise 0,01 %
bezogen auf den Durchmesser der Walzkérperlaufbahn in der axialen Mitte
der Walzkérperlaufbahn. Bei einem Innenring eines Zylinderrollenlagers,
dessen Durchmesser der Walzkdrperlaufbahn in der axialen Mitte 80 mm
betragt, wird der Durchmesser der Walzkérperlaufbahn an den axialen En-
den beispielsweise um 8 ym, also um 0,01 % von 80 mm, reduziert. Der Vor-
teil einer balligen Walzkérperlaufbahn ist, dass das Auftreten von Kantenlau-

'fern im Betrieb minimiert wird.

GemanB einer weiteren Ausfiihrungsform ist der Innenring ein Innenring ei-

nes Zylinderrollenlagers. Die Wélzkérperlaufbahn entspricht somit einer Zy-

lindermantelfiache, gegebenenfalls mit einer Balligkeit.

Die Vorteile der Erfindung kommen umso starker zum Tragen, desto hoher
die Drehzahl eines Walzlagers ist, das den erfindungsgeméaBen Innenring
aufweist. Demzufolge ist der Innenring vorzugsweise ein Innenring eines
Rollenlagers flr hohe Drehzahlen. Z.B. ist der Innenring in einem Walzlager
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fur eine Spindellagerung einer Werkzeugmaschine eingesetzt.

Ein Rollenlager umfassend einen erfindungsgeméaBen Innenring, umfasst
weiterhin rotationssymmetrische Waélzkérper, die auf der Walzkorperlauf-
bahn abrollen kénnen und deren Stirnflichen die Kontaktfiichen der Borde
kontaktieren konnen. Ein derartiges Rollenlager kann weiterhin einen AuBBen-
ring umfassen. Alternativ kdnnen die Walzkérper auch direkt in einem Ge-
hause oder einer Anschlusskonstruktion abrollen. Vorzugsweise ist das Rol-
lenlager ein Zylinderrollenlager. Denkbar ist aber auch, dass es sich um ein

Schréagrollenlager oder Kegelrollenlager handelt.

Geman einer bevorzugten Ausfihrungsform handelt es sich bei dem Rollen-
lager um ein Zylinderrollenlager, welches als Loslager in einer Spindellage-
rung eingesetzt ist. Der AuBenring des Rollenlagers ist hierfur bordfrei aus-
gefahrt.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Ausfiihrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung werden im Folgenden un-
ter Bezugnahme auf die beiliegenden Figuren beschrieben, hierbei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Schnittdarstellung eines ersten Ausfih-
rungsbeispiels der Erfindung,

Fig. 2 eine schematische Schnittdarstellung eines zweiten Ausflh-
rungsbeispiels der Erfindung,

Fig. 3 eine schematische Schnittdarstellung eines Rollenlagers, um-
fassend einen erfindungsgeméaBen Innenring,
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Fig. 4 eine schematische Schnittdarsteliung eines Rollenlagers, um-

fassend einen erfindungsgemaBen Innenring,

Fig. 5 eine schematische Schnittdarstellung einer Spindel, die mittels
eines erfindungsgemaBen Walzlagers gelagert ist.

Beschreibung der Zeichnungen

Fig. 1 zeigt einen erfindungsgeméaBen Innenring 1 geman einem ersten Aus-
fahrungsbeispiel. Dargestellt ist eine Schnittdarstellung des Innenrings 1 in
einer Schnittebene, die die Rotationsachse 12 des Innenrings 1 umfasst. Zu
erkennen ist die Walzkorperlaufbahn 2, die parallel zur Rotationsachse 12
verlauft. Die beiden Kontaktfiachen 3, 4 der beiden Borde 5, 6 échlieBen die
Walzkorperlaufbahn 2 axial ein. Die beiden Kontaktflachen 3, 4 verlaufen
parallel zueinander und senkrecht zur Wélzkérperlaufbahn 2 sowie zur Rota-
tionsachse 12. Es handelt sich um einen Innenring 1 fur ein Zylinderrollenla-

ger.

Jeweils zwischen einem Bord 5, 6 und der Walzkérperlaufbahn 2 befindet
sich ein Einstich 7, 8. Die Breite der Einstiche 7, 8 ist mit 'a' bzw. 'b' gekenn-
zeichnet und gibt die Gro3e der axialen Erstreckung der Einstiche im Bereich
zwischen den beiden Kontaktflachen 3, 4 an. Beide Einstiche 7, 8 erstrecken
sich axial ausschlieBlich in dem Bereich axial zwischen den beiden Kontakt-
flachen 3, 4. Die Breite 'a' bzw. 'b' entspricht in etwa 20 % des mit 'c' ge-
kennzeichneten Abstandes der beiden Kontaktflichen 3, 4. Die beiden Ein-
stiche 7, 8 schlieBen sich jeweils axial direkt an die Kontaktflachen 3, 4 an.
Der Ubergang von Kontaktflichen 3, 4 zu den Einstichen 7, 8 sowie der
Ubergang zwischen den Einstichen 7, 8 und der Walzkérperlaufbahn 2 ist
durch Radien 9 verrundet.
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Die Innenbohrung des Innenrings 1 weist eine konische Innenmantelflache
10 auf.

Fig. 2 zeigt einen erfindungsgeméafBen Innenring 1 gemanB einem zweiten
Ausflhrungsbeispiel. Im Wesentlichen entspricht dieser dem Ausfiihrungs-
beispiel nach Fig. 1. Im Gegensatz hierzu ist die Walzkorperlaufbahn 2 je-

doch ballig ausgefiihrt und weist eine konvexe Form auf.

Der Punkt mit dem gréBten Durchmesser Dam befindet sich in der axialen
Mitte der Walzkérperlaufbahn 2. In beiden axialen Richtungen davon féllt der
Durchmesser ab, d.h. die Walzkérperlaufbahn 2 wird entsprechend radial
zuriickgenommen. Diese stetige Rlicknahme weist einen minimalen Durch-
messer Dae jeweils an den axialen Enden der Walzkdrperlaufbahn 2 auf.

In diesem Beispiel ist Dam = 80 mm wéhrend Dae = 79,992 mm ist.

Fig. 3 zeigt ein Rollenlager 11, umfassend einen erfindungsgeméafien Innen-
ring 1. Dargestellt ist wiederum eine Halfte einer Schnittdarstellung umfas-
send die Rotationsachse 12 des Innenrings 1. Der Innenring 1 entspricht
dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2.

Das Rollenlager stellt ein Zylinderrollenlager mit zylindrischen Walzkérpern
13 dar, die zwischen der Walzkérperlaufbahn 2 des Innenrings sowie einer
Walzkérperlaufbahn 14 eines AuBenrings 15 abrollen. Der AuBenring 15 ist
bordlos ausgefiihrt, so dass sich ein Loslager ergibt.

Fig. 4 zeigt ein Rollenlager 11, umfassend einen erfindungsgeméaBen Innen-
ring 1. Der Innenring weist zwei Einstiche 7, 8 auf, die als Hinterschnitte aus-
gefiihrt sind. Demzufolge weisen die Einstiche 7, 8 axiale Erstreckungen 'a’
bzw. 'b' im Bereich zwischen den beiden Kontaktflichen auf, wobei diese
Erstreckungen bzw. Breiten nur ein Teil der gesamten axialen Erstreckung
bzw. Breite der Einstiche sind. So weisen die Einstiche 7, 8 jeweils eine axia-
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le Erstreckung 'x' axial auBerhalb der Kontaktflachen auf.

Fig. 5 zeigt eine Spindel 16 einer Werkzeugmaschine, die einerseits durch
Schragkugellager 17 sowie andererseits durch ein erfindungsgeméBes Zy-
5 linderrolleniager 18, z.B. geméaB dem Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 3 gela-

gert ist.
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Bezugszeichenliste
1 Innenring
2 Walzkérperlaufbahn
5 8 Kontaktflache

4 Kontaktflache -
5 Bord
6 Bord
7 Einstich

10 8 Einstich
9 Radius
10 Innenmantelfliche
11 Rollenlager
12 Rotationsachse

15 13  Walzkérper
14 W:iilzkérperlaufbahn
15  AuBenring
16 Spindel
17  Schragkugellager

20

-
[0 4]

Zylinderrollenlager
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Patentanspriiche

Innenring eines Rollenlagers (11), umfassend eine Walzkérperlauf-
bahn (2), die sich beziglich einer Rotationsachse (12) des Innenrings
(1) axial zwischen zwei Borden (5, 6) des Innenrings (1) mit jeweils ei-
ner Kontaktflache (3, 4) zum Kontaktieren von Walzkérperstirnseiten
befindet, wobei der Innenring (1) zwischen zumindest einem Bord (5,
6) und der Walzkdrperlaufbahn (2) einen beziglich der Rotationsach-
se (12) des Innenrings umlaufenden Einstich (7, 8) aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Breite eines sich im Bereich zwischen
den beiden Kontaktflaichen (3, 4) befindlichen Teiles des mindestens
einen Einstiches (7, 8) 15 % - 30 % des Abstandes der beiden Kon-
taktflachen (7, 8) entspricht.

Innenring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Brei-
te des sich im Bereich zwischen den beiden Kontaktfliachen (3, 4) be-
findlichen Teiles des mindestens einen Einstiches (7, 8) 20 % - 25 %
des Abstandes der beiden Kontaktflachen (7, 8) entspricht.

Innenring nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Innenring (2) zwischen jedem Bord (5, 6) und der Walzkérperlauf-
bahn (2) einen bez(glich der Rotationsachse (12) des Innenrings (1)
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umlaufenden Einstich (7, 8) aufweist, wobei die Breite des sich im Be-
reich zwischen den beiden Kontaktflichen (3, 4) befindlichen Teiles
jedes Einstiches (7, 8) 15 % - 30 %, vorzugsweise 20 % - 25 %, des
Abstandes der beiden Kontaktflichen (3, 4) entspricht.

Innenring nach einem der vorangegangen Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das der Einstich bzw. die Einstiche (7, 8) durch
einen Hinterschnitt, eine Nut oder eine Rlicknahme der Walzkérper-
laufbahn (2) gebildet wird bzw. werden.

Innenring nach einem der vorangegangen Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Walzkérperlaufbahn (2) ballig ausgeflihrt ist.

Innenring nach einem der vorangegangen Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Ricknahme der Walzkérperlaufbahn (2) an
den axialen Enden der Walzkérperlaufbahn 0,0025 % bis 0,015 %,
vorzugsweise 0,005 % bis 0,0125 %, weiter vorzugsweise 0,01 % be-
zogen auf den Durchmesser der Walzkérperlaufbahn (2) in der axia-
len Mitte der Wélzkdrperlaufbahn (2) betragt.

Innenring nach einem der vorangegangen Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Innenring (1) ein Innenring eines Zylinderrol-

lenlagers (18) ist.

Innenring nach einem der vorangegangen Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Innenring (1) ein Innenring eines Rollenla-
gers fir hohe Drehzahlen ist.

Rollenlager, umfassend einen Innenring (1) nach einem der Anspri-
che 1 — 8 sowie rotationssymmetrische Walzkérper (13), die auf der
Walzkdrperlaufbahn (2) abrollen kénnen und deren Stirnflichen die
Kontaktflachen (3, 4) der Borde kontaktieren kénnen.
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10. Rollenlager nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das
Rolleniager ein Zylinderrollenlager (18) ist.

11. Rollenlager nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
5 dass das Zylinderrollenlager (18) als Loslager in einer Spindellage-

rung eingesetzt ist.
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