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(54) Erajovy plech statorového nebo rotorového svazku

Krajovy plech statorového nebo roto-
rového svazku elektrického stroje todivé-
ho se zuby u vzduchové mezery, mé ns zu-
bech nebo i1 na jhu vytvarovéne redidlns
orientovand vyztufnd zshloubeni. Tim se
dosdhne zv&t3eni mechanické ohybové tuhos-
ti krajového plechu ve sméru kolmém
k Jjeho plo3e, zejména v oblasti zubd, zvy-
81 se tuhost svazku a zajist{l jeho roz-
mérovd stdlost,
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Vynélez se tykd krajového plechu statorového nebo rotoro=-
vého svazku elektrického stroje todivého, ktery m4 u vzducho-
vé mezery provedeny zuby,

Dosud se pléchy ve ,statorovych nebo rotorovych svazefch v
elektrickych strojd to&ivych spojujf obvykle sponami, nyty ne-
bo svary. U v&t3ich typovych velikost{ se spojenf plechd do
svazkl provédi privarenim stahovacich spon ke krajo%jm’blechﬁm
nebo stshovacim kruhdm. Krajové plechy slouZ{ ke zpevnéni sta-
‘torového svazku v 'podélné ose. Byvaji vyrébény z nizkouhl{ko-
vych svaritelnych ocelf v&t3{ tloudiky ne plechy svazkuo Ob-
vykle se nékolik krajovych plech® bodovs svari a vytvor{i se tak
krajovy plech vy$3{ tuhosti. Jinou metodou, pouZivanou ke zpevs
néni{ svazkl plechd v okrajovych &dstech je pouzit{ nékolika
krajovych plechl v&tsi{ tlouéfky,,uspofédanych vedle sebe tak,
Ze sm&rem ke kraji svazku se radisdln{ vzdélenost jejich okrajd
0d’vzduchové mezery postupné zvé&t3uje. Nevyhodou v&ech téchto
provedeni je velkd pracnost vyroby, pridem? zabezpeéeni rozmé~
rové stdlosti svazku a vysledné tuhosti jsou nedostadujici,
Tyké se to predevdim &éstf svazku v oblasti zubl. Vlivem prus- .
né devormace plechl v okol{ zubl, mé svazek smérem ke vzducho-
vé mezele, postupn& se zvétSujici délku.

Vyse uvedené nedostatky jsou odstranény u provedeni podle
vynélezu, jehoZ podstata spodivs v tom, Ze na zubech nebo i
Jhu jsou v radidlnim smdru vytvarovéna vyztuZnd zshloubeni.
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Redenim podle vyndlezu se doc{l{ zv8tS8eni mechanické ohy-
bové tuhosti krajového bPlechu, ve sm&ru kolmém k Jeho plose,
zejména v oblasti zubl. Tim se zvyS1 vyslednd tuhost svazku
a zajisti jeho rozmdrovd stdlost.
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~ Na prlpogeném vykrese je znézorn&n priklad provedeni
podle vynélezu, kde na obr. 1 je &ést krajového plechu v nékree
su a na obr. 2 je p¥i&ny ez Jjeho zubuo

Gast kraJového plechu 1 statorového syazku na obr. 1 mé u
vnitPiiho obvodu provedeny zuby 2 s drézkami 3, které obrysem
opisuji tvar zubl a dréZek plechﬁ statorového svazku. Na zubech
2 a jhu 4 Jjsou 'yytvarovéna radiélng orientovand vyztuiné zahlou=
beni 5. P¥{iny Yez zubem 2 krajového plechu 1 na obr. 2 znézor-
nuje detail provedeni vyztuZného zahloubeni §° Tvarovéni zahlou-
benf 5 se do krajového plechu l provédd pred svazkovédnim, 8 vy=
hodou zaoblenym lisovnikem & nepevnou lisovnic{, P¥{¥nym proliso-
vénim zshloubeni 5 se podstatnd-zvysi tuhost zubl 2 proti ohybu
ve sméru podélné osy svazkuo :
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Krajovy plech statorového nebo rotorového svazku elektrického
stroje to&ivého, ktery mé u vzduchové mezery provedeny zuby,
© vyznedujici se tim, %e na zubech (2) nebo i jhu (4) jsou
vytvarovéna radidln& orientovand vyztuiné zahloubenf (5),
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