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Beschreibung

HALTERUNG ZUR AUFNAHME MINDESTENS EINER IDENTIFIKATIONSMARKE UND ME-
TALLURGISCHES GEFAR MIT EINER SOLCHEN HALTERUNG SOWIE IDENTIFIKATIONS-
MARKE

[0001] Die Erfindung betrifft eine Halterung zur Aufnahme mindestens einer Identifikationsmar-
ke umfassend mindestens einen Transponder, wobei die Halterung zur Befestigung der mindes-
tens einen Identifikationsmarke an einem metallurgischen Gefal} vorgesehen ist, sowie ein
metallurgisches Gefald mit einer solchen Halterung.

[0002] In metallurgischen Industrieanlagen werden metallurgische Gefalle eingesetzt um Roh-
eisenschmelzen, Stahlschmelzen, fllissige Schlacke, Schrott und dergleichen zu transportieren.
Zum Beispiel sind in einem Stahlwerk in verschiedenen Anlagenteilen mehrere Gefalle im
Einsatz. Je nach Kapazitat des Stahlwerks kénnen dabei 30 und mehr Gefalle gleichzeitig im
Einsatz sein. Diese durchlaufen verschiedene Routen zwischen den unterschiedlichen Anlagen-
teilen. Ein Anlagenbediener oder Kranfahrer hat dabei sicherzustellen, dass ein bestimmtes
Gefal} an den richtigen Ort verbracht und in Folge bestimmungsgemal} eingesetzt oder gelagert
wird.

[0003] Sowohl unter dem Gesichtspunkt der Qualitat (mdglichst geringe Abkihlung des Rohei-
sen/Stahlbades im Gefal}) als auch aus Energiespargriinden wird ein mdglichst hoher Heil3ein-
satz von Gefalien angestrebt. Die Gefal3e in einem Stahlwerk werden z.B. beheizt, bevor Stahl
aus dem Elektrolichtbogenofen eingeflllt wird. Zudem wird vermieden, bestimmte Stahlqualita-
ten nacheinander in demselben Gefal zu transportieren, da die darin verbleibenden geringen
Restmengen an Schmelze oder Metall der letzten Befillung die Zusammensetzung der Metall-
schmelze der nachfolgenden Beflillung chemisch beeinflussen kdnnen. Dies ist z.B. bei be-
stimmten Edelstahlgiten der Fall.

[0004] Aus diesem Grund werden die eingesetzten metallurgischen Gefalte mit |dentifikations-
marken, insbesondere enthaltend spezielle Transponder, ausgestattet. Mithilfe dieser Identifika-
tionsmarken kénnen die sich im Einsatz befindlichen metallurgischen Gefalte an verschiedenen
Nachverfolgungspositionen eindeutig erkannt und identifiziert werden.

[0005] Die Identifikationsmarken werden durch den Transport der Gefalle oftmals beschadigt
oder von dem zu identifizierenden metallurgischen Gefal} abgerissen. Die zur Identifizierung
notwendigen ldentifikationsmarken mussen aus diesem Grund immer wieder erneuert oder
ausgetauscht werden.

[0006] Derzeit eingesetzte ldentifikationsmarken fir metallurgische Gefalle werden entweder
fest mit dem zu identifizierenden Behalter verschweifldt oder durch eine I6sbare Schraubverbin-
dung realisiert. Dies fuhrt zu Zeitverzégerungen beim Austausch oder der Erneuerung eines
Identifikationsblocks, zumal die Arbeiten im Hinblick auf den Personenschutz an einem abge-
kuhlten Gefaly durchgefihrt werden missen. Das Gefal} kann in dieser Zeit nicht genutzt wer-
den und steht fir den Anlagenbetrieb nicht zur Verfigung.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es, den Austausch oder die Erneuerung einer Identifikations-
marke an einem metallurgischen Gefal} zu vereinfachen und zu beschleunigen.

[0008] Die Aufgabe wird durch eine Halterung zur Aufnahme mindestens einer Identifikations-
marke umfassend mindestens einen Transponder geldst, wobei die Halterung zur Befestigung
der mindestens einen Identifikationsmarke an einem metallurgischen Gefald vorgesehen ist,
wobei die Halterung als eine Schnellwechselhalterung ausgebildet ist, welche eine an dem
metallurgischen Gefaly montierbare Riickseite und mindestens zwei mit der Riickseite verbun-
dene Seitenteile aufweist, zwischen welche die mindestens eine |dentifikationsmarke von oben
vertikal einschiebbar ist.

[0009] Die erfindungsgemal3e Halterung ermdglicht einen schnellen und unkomplizierten
Wechsel einer |dentifikationsmarke eines metallurgischen Gefaldes, da die Identifikationsmarke
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lose in der Halterung liegt. Der Einsatz von Werkzeugen ist flir den Austausch nicht erforderlich.
Der Austausch defekter |dentifikationsmarken bzw. defekter Transponder ist auch bei einem
heillen metallurgischen Gefal} problemlos mdglich, da das Servicepersonal fiir einen Wechsel
lediglich wenige Sekunden in der Nahe des heilen Gefalles zubringen muss. Auch eine geziel-
te Anderung der Verwendungsart des metallurgischen GefaRes, beispielsweise zum Aufneh-
men einer anderen Stahlqualitat als zuvor, ist durch Austausch der bisher verwendeten |dentifi-
kationsmarke gegen eine neue ldentifikationsmarke mit entsprechend im Transponder hinter-
legten neuen Daten schnell und unkompliziert moéglich. Die Halterung schitzt die Identifikati-
onsmarke mechanisch und ist einfach und kostengtinstig herzustellen.

[0010] In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Halterung ist zwischen der Riickseite
und den Seitenteilen ein Aufnahmeraum fiir die Identifikationsmarke ausgebildet, wobei der
Aufnahmeraum auf der, der Riickseite gegeniiberliegenden Seite eine Offnung aufweist, wobei
in horizontaler Richtung die Breite der Offnung geringer ist als die maximale Breite des Auf-
nahmeraums. Der Aufnahmeraum ist demnach bevorzugt hinterschnittig ausgebildet, so dass
die Identifikationsmarke nicht durch die Offnung aus der Halterung rutschen kann.

[0011] Eine Identifikationsmarke ist in ihrer duReren Geometrie dabei insbesondere der Ausge-
staltung des Aufnahmeraums angepasst. Ist der Aufnahmeraum von oben gesehen trapezfér-
mig ausgestaltet, so ist vorzugsweise auch die Identifikationsmarke von oben gesehen trapez-
formig ausgebildet, so dass das einschieben der Identifikationsmarke in die Halterung problem-
los und weitgehend formschlissig erfolgen kann. Sind die Seitenteile konkav gewdlbt ausgebil-
det, so folgt die AufRenkontur der damit gehaltenen Identifikationsmarke vorzugsweise deren
Wdlbung.

[0012] Vorzugsweise sind die Seitenteile aus ebenen Platten gebildet, wobei ein Winkel zwi-
schen einem jeden Seitenteil und der Rickseite kleiner als 90° ausgebildet ist. Eine derartige
Halterung ist in einfacher Weise durch Biegen aus einem Blechstiick herstellbar.

[0013] Weiterhin hat es sich bewahrt, wenn die Seitenteile konkav gewdlbt ausgebildet sind.
Eine derartige Halterung ist ebenfalls in einfacher Weise durch Biegen aus einem Blechstlick
herstellbar.

[0014] In einer bevorzugten Ausgestaltung umfasst die Halterung weiterhin ein Bodenteil. Das
Bodenteil soll verhindern, dass die Identifikationsmarke nach unten durch die Halterung rutscht
und sich vom metallurgischen Gefal} ablost.

[0015] Dabei kann das Bodenteil den Aufnahmeraum an seiner Unterseite nur teilweise be-
grenzen. Bevorzugt ist dabei eine Ausgestaltung, bei welcher das Bodenteil sich an die Rlck-
seite anschlief3t, aber in keinem Kontakt zu den Seitenteilen steht. Alternativ kann das Bodenteil
den Aufnahmeraum aber auch nach unten hin begrenzen und dabei gegebenenfalls die Seit-
enteile und die Rickseite miteinander verbinden. Dies ist bei Verwendung schwerer |dentifikati-
onsmarken von Vorteil.

[0016] Das Bodenteil kann dabei einstlickig mit der Riickseite und/oder den Seitenteilen aus-
gebildet sein, indem ein Bereich der Riickseite und/oder der Seitenteile umgebogen wird. Alter-
nativ kann das Bodenteil als ein separates Bauteil ausgebildet und an der Rickseite und/oder
den Seitenteilen befestigt sein, beispielsweise durch eine Schweilung oder Létung. Bei Ver-
wendung einer Létung ist allerdings eine Anordnung der Halterung in einem Temperaturbereich
erforderlich, in dem die L6tung stabil bleibt. Gegebenenfalls ist die Halterung in diesem Fall an
einer Traglasche oder einem Tragzapfen, der weitgehend thermisch entkoppelt vom metallurgi-
schen Gefal} angeordnet ist, vorzusehen.

[0017] Alternativ kann eine Identifikationsmarke aber auch gegen ein Durchrutschen durch die
Halterung gesichert werden, indem sich der Aufnahmeraum in vertikaler Richtung von oben
nach unten verjingt. Dabei werden die Halterung und die Identifikationsmarke vorzugsweise in
vertikaler Richtung von oben nach unten konisch verlaufend ausgebildet.

[0018] Nachdem bei einem Transport eines metallurgischen Gefalles eine |dentifikationsmarke
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nach oben aus der Halterung springen oder rutschen kdnnte, ist weiterhin bevorzugt mindes-
tens eine Sicherungseinrichtung zur Sicherung der Identifikationsmarke in der Halterung vor-
handen. Dabei kann es sich um einfache Federsplinte oder dergleichen handeln, wobei ein
solcher Splint oberhalb einer in die Halterung geschobenen Identifikationsmarke in mindestens
eines der Seitenteile gesteckt wird. Eine derartige Sicherungseinrichtung ist insbesondere fir
Identifikationsmarken geringen Eigengewichts vorteilhaft.

[0019] Bei Identifikationsmarken mit hohem Eigengewicht sorgt in der Regel bereits die
Schwerkraft dafir, dass ein Herausrutschen aus der Halterung aufgrund von Sté3en oder Er-
schitterungen beim Transport des metallurgischen Gefaltes unterbleibt.

[0020] Ein metallurgisches Gefald zur Aufnahme einer Metallschmelze mit einer erfindungsge-
mafen Halterung hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen.

[0021] Dabei ist die Rickseite der Halterung mit dem metallurgischen Gefald bevorzugt unlos-
bar verbunden, beispielsweise durch Schweilden oder Loten. Bei Verwendung einer Lotung ist
auch hier eine Anordnung der Halterung in einem Temperaturbereich erforderlich, in dem die
Létung stabil bleibt. Gegebenenfalls ist die Halterung in diesem Fall an einer Traglasche oder
einem Tragzapfen, der weitgehend thermisch entkoppelt vom metallurgischen Gefald angeord-
net ist, vorzusehen.

[0022] Dies gewahrleistet eine sichere Fixierung der Halterung am Gefaly, die hohen mechani-
schen Belastungen standhalt.

[0023] Alternativ kann die Halterung aber auch durch eine lésbare Verbindung, insbesondere
eine Schraubverbindung, mit dem Gefal} verbunden sein. Klemm- oder Steckverbindungen sind
zwar ebenfalls mdglich, allerdings sind diese mechanisch oft nicht ausreichend belastbar, um
einen Einsatz an einem metallurgischen Gefald in der rauen Umgebung beispielsweise eines
Stahlwerks zu Uberstehen, das zudem permanenten Temperaturwechseln ausgesetzt ist.

[0024] Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn zwischen der Rickseite der Halterung und
dem metallurgischen Gefald mindestens eine Schicht eines warmeisolierenden Materials ange-
ordnet ist. Bei dem warmeisolierenden Material kann es sich beispielsweise um ein Mineral-
oder Glasfasermaterial handeln. Die Schicht aus dem warmeisolierenden Material begrenzt den
Warmeubergang vom metallurgischen Gefal} auf die Halterung und eine in die Halterung einge-
schobene |dentifikationsmarke, wobei diese und insbesondere mindestens ein in der Identifika-
tionsmarke enthaltender Transponder vor thermischer Uberlastung und Zerstdrung geschiitzt
wird.

[0025] Weiterhin hat es sich bewahrt, wenn ein jedes Seitenteil der Halterung durch mindestens
eine Schutzvorrichtung geschitzt angeordnet ist, die einerseits mit dem jeweiligen Seitenteil
und andererseits mit dem metallurgischen Gefal} verbunden ist.

[0026] Die Schutzvorrichtung bildet einen Rammschutz und leitet mechanische Energie von der
Halterung ab, um im Falle einer Kollision des Gefal3es mit einem Objekt ein Abreilden der Halte-
rung von Gefal} zu verhindern.

[0027] Bei dem metallurgischen Gefal} handelt es sich insbesondere um einen Konverter, einen
Tiegel oder eine Pfanne. Es kann sich bei dem metallurgischen Gefal} aber auch um das Gefaf}
eines Elektrolichtbogenofens, eines Pfannenofens oder einer Vakuumbehandlungseinrichtung
handeln.

[0028] Eine Identifikationsmarke umfassend mindestens einen Transponder, welche zum Ein-
schieben in eine erfindungsgemalie Halterung vorgesehen ist, ist derart ausgebildet, dass die
Aullendimensionen der Identifikationsmarke zumindest von oben gesehen der Geometrie des
Aufnahmeraums formschlUssig angepasst sind. Die formschlissige Aufnahme der Identifikati-
onsmarke in der Halterung ermdglicht einen sicheren und zerstérungsfreien Transport der
Identifikationsmarke zusammen mit dem Gefalt. Die Gefahr, dass die Identifikationsmarke bei
StolRbelastungen oder Vibrationen aus der Halterung rutscht, wird minimiert.

[0029] Besonders bevorzugt ist eine Identifikationsmarke, die von oben gesehen trapezformig,
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dreieckig, oval, elliptisch oder rund ausgebildet ist und/oder sich in vertikaler Richtung von oben
nach unten verjlngt.

[0030] Die Figuren 1 bis 8 sollen die Erfindung beispielhaft erldutern. So zeigt:

[0031] FIG 1 ein metallurgisches Gefald mit einer Halterung und einer in die Halterung einge-
schobenen Identifikationsmarke;

[0032] FIG 2 die Halterung aus FIG 1 von unten gesehen;
[0033] FIG 3 eine weitere Halterung von unten gesehen;

[0034] FIG 4 die Halterung gemaf FIG 2, wobei zwischen dem Gefal und der Halterung eine
Schicht aus warmeisolierendem Material angeordnet ist;

[0035] FIG 5 die Halterung aus FIG 1 mit einer zusatzlichen Sicherungseinrichtung;
[0036] FIG 6 eine weitere Halterung in dreidimensionalerAnsicht;

[0037] FIG 7 die Halterung aus FIG 2 mit zusatzlichen Schutzvorrichtungen; und
[0038] FIG 8 eine weitere Halterung mit konkav gewdlbten Seitenteilen.

[0039] FIG 1 zeigt eine Halterung 1 mit einer in die Halterung eingeschobenen Identifikations-
marke 2 an einem metallurgischen Gefal} 3. Die Identifikationsmarke 2 ist von oben gesehen
trapezférmig ausgebildet und formschllissig von oben in die Halterung 1 eingeschoben.

[0040] FIG 2 zeigt die Halterung 1 aus FIG 1 von unten gesehen, wobei der an die Halterung 1
angrenzende Teil des Gefalles 3 im Schnitt dargestellt ist. Gleiche Bezugszeichen wie in FIG 1
kennzeichnen gleiche Elemente. Die Halterung 1 weist eine Rlckseite 1a, zwei Seitenteile 1b,
1c und ein Bodenteil 1d auf, welche einen Aufnahmeraum 10 ausbilden. Die Rickseite 1a ist
mittels einer Verbindung 4, hier in Form einer Schweil3verbindung, unlésbar mit dem Gefaf} 3
verbunden. Das Bodenteil 1d verhindert ein Durchrutschen der Identifikationsmarke 2 durch die
Halterung 1, die in den Aufnahmeraum 10 der Halterung 1 eingeschoben ist. Die Seitenteile 1b,
1c¢ der Halterung 1 sind zur Riickseite 1a in einem Winkel ¢ kleiner 90° angeordnet und folgen-
der Form der trapezférmig ausgebildeten Identifikationsmarke 2. Die Offnung 1e zwischen den
Seitenteilen 1b, 1c weist eine Breite B auf, welche geringer ist als die maximale Breite des
Aufnahmeraums 10. Die Identifikationsmarke 2 umfasst in ihrem Inneren mindestens einen
Transponder 2a, dessen Lage hier lediglich angedeutet ist.

[0041] FIG 3 zeigt eine weitere Halterung 1' von unten gesehen. Gleiche Bezugszeichen wie in
FIG 2 kennzeichnen gleiche Elemente. Hier umschlie3en die Seitenteile 1b, 1¢ die Kanten der
Identifikationsmarke 2 an deren Vorderseite 2b, wobei die Offnung 1e kleiner ist als bei der
Halterung 1 gemaf} FIG 2.

[0042] FIG 4 zeigt die Halterung 1 gemafld FIG 2, wobei zwischen dem Gefal 3 und der Halte-
rung 1 eine Schicht 5 aus warmeisolierendem Material angeordnet ist, die den Warmelbergang
vom Gefaly 3 auf die Halterung 1 und damit die Identifikationsmarke 2 minimiert. Gleiche Be-
zugszeichen wie in FIG 2 kennzeichnen gleiche Elemente.

[0043] FIG 5 zeigt die Halterung 1 aus FIG 1 in dreidimensionaler Ansicht mit zusatzlichen
Sicherungseinrichtungen 6a, 6b in Form von Splinten, die in Sicherungséffnungen 7a, 7b in den
Seitenteilen 1b, 1¢ eingeschoben sind. Die Sicherungseinrichtungen 6a, 6b legen die Position
der ldentifikationsmarke 2 in der Halterung 1 fest und sichern diese beim Transport des Gefa-
3es 3 in der Halterung 1.

[0044] FIG 6 zeigt die Halterung 1 gemaly FIG 5 von unten und in dreidimensionaler Ansicht.
Gleiche Bezugszeichen wie in den Figuren 2 und 5 kennzeichnen gleiche Elemente.

[0045] FIG 7 zeigt die Halterung 1 gemal’ FIG 2 mit zusatzlichen Schutzvorrichtungen 8a, 8b,
welche die Seitenteile 1b, 1¢ mit dem Gefald 3 verbinden. Gleiche Bezugszeichen wie in FIG 2
kennzeichnen gleiche Elemente. Die Schutzvorrichtungen 8a, 8b sind als Schutzbleche ausge-
fuhrt und Uber Verbindungen 4' in Form von SchweilRverbindungen mit den Seitenteilen 1b, 1c
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und dem Gefall 3 verbunden. Die Schutzbleche dienen als Rammschutz, um beim Transport
des Gefalles 3 eventuelle Kollisionen der Halterung 1 mit Objekten abzumildern und ein Abrei-
3en der Halterung 1 vom Gefal} 3 zu verhindern.

[0046] FIG 8 zeigt eine weitere Halterung 1" mit ausgehend von der Rickseite 1a konkav ge-
wolbten Seitenteilen 1b, 1c. Die Rlckseite 1a der Halterung 1" ist hier mit dem Gefal 3 Uber
eine Schraubverbindung l6sbar verbunden. Die Halterung 1" bildet einen von oben gesehen
ovalen Aufnahmeraum 10 aus, der sich von oben nach unten verjingt. Die Identifikationsmarke
2 mit darin eingebettetem Transponder 2a ist von oben in den Aufnahmeraum 10 der Halterung
1" eingeschoben und verjlingt sich ebenfalls von oben nach unten, so dass ein Durchrutschen
durch die Halterung 1" nicht mdglich ist. Bei dieser Ausfuhrungsform der Halterung 1" kann auf
ein Bodenteil somit verzichtet werden.

[0047] Die Figuren 1 bis 8 zeigen dabei lediglich Beispiele flr Halterungen und in der Geomet-
rie an den Aufnahmeraum der Halterung angepasste Identifikationsmarken. Der Fachmann ist
ohne weiteres in der Lage, hier weitere Bauformen der Halterung und des Aufnahmeraums
auszubilden, ohne den Erfindungsgedanken zu verlassen.
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Anspriiche

1. Halterung (1, 1", 1") zur Aufnahme mindestens einer Identifikationsmarke (2) umfassend
mindestens einen Transponder (2a), wobei die Halterung (1, 1', 1") zur Befestigung der
mindestens einen Identifikationsmarke (2) an einem metallurgischen Gefal} (3) vorgesehen
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Halterung (1, 1', 1") als eine Schnellwechselhalte-
rung ausgebildet ist, welche eine an dem metallurgischen Gefald (3) montierbare Riickseite
(1a) und mindestens zwei mit der Riickseite (1a) verbundene Seitenteile (1b, 1¢) aufweist,
zwischen welche die mindestens eine Identifikationsmarke (2) von oben vertikal einschieb-
bar ist.

2. Halterung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Rlckseite (1a) und den Seitenteilen (1b, 1¢)
ein Aufnahmeraum (10) firr die Identifikationsmarke (2) ausgebildet ist, wobei der Aufnah-
meraum (10) auf der, der Riickseite (1a) gegeniiberliegenden Seite eine Offnung (1e) auf-
weist, wobei in horizontaler Richtung die Breite (B) der Offnung (1e) geringer ist als die
maximale Breite des Aufnahmeraums (10).

3. Halterung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenteile (1b, 1¢) aus ebenen Platten gebildet sind
und ein Winkel (¢) zwischen einem jeden Seitenteil (1b, 1¢) und der Rickseite (1a) kleiner
als 90° ausgebildet ist.

4. Halterung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenteile (1b, 1¢) konkav gewdlbt ausgebildet sind.

5. Halterung nach einem der Ansprliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Halterung (1, 1') weiterhin ein Bodenteil (1d) umfasst.

6. Halterung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Bodenteil (1d) den Aufnahmeraum (10) an seiner Un-
terseite nur teilweise begrenzt.

7. Halterung nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Aufnahmeraum (10) in vertikaler Richtung von
oben nach unten verjingt.

8. Halterung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass weiterhin mindestens eine Sicherungseinrichtung (6a, 6b)
zur Sicherung der Identifikationsmarke (2) in der Halterung (1, 1", 1") vorhanden ist.

9. Metallurgisches Gefaly (3) zur Aufnahme einer Metallschmelze mit einer Halterung (1, 1',
1") nach einem der Anspriiche 1 bis 8.

10. Metallurgisches Gefald nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Riickseite (1a) der Halterung (1, 1', 1") mit dem metal-
lurgischen Gefald (3) unlésbar verbunden ist.

11. Metallurgisches Gefald nach Anspruch 9 oder Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Rlckseite (1a) der Halterung (1', 1', 1") und
dem metallurgischen Gefald (3) mindestens eine Schicht (5) eines warmeisolierenden Ma-
terials angeordnet ist.

12. Metallurgisches Gefaly nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass ein jedes Seitenteil (1b, 1¢) der Halterung (1, 1', 1") durch
mindestens eine Schutzvorrichtung (8a, 8b) geschitzt angeordnet ist, die einerseits mit
dem jeweiligen Seitenteil (1b, 1¢) und andererseits mit dem metallurgischen Gefaf} (3) ver-
bunden ist.
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Metallurgisches Gefall nach einem der Anspriiche 9 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem metallurgischen Gefafd (3) um einen Kon-
verter oder um das metallurgische Gefal} eines Elektrolichtbogenofens, eines Pfannen-
ofens oder einer Vakuumbehandlungseinrichtung handelt.

Identifikationsmarke (2) umfassend mindestens einen Transponder (2a) zum Einschieben
in eine Halterung (1, 1', 1") nach einem der Anspriiche 2 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die Auf’endimensionen der Identifikationsmarke (2) zu-
mindest von oben gesehen der Geometrie des Aufnahmeraums (10) der Halterung (1, 1,
1") angepasst sind.

Identifikationsmarke nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, dass die Identifikationsmarke (2) von oben gesehen trapezfér-
mig, dreieckig, oval, elliptisch oder rund ausgebildet ist und/oder sich in vertikaler Richtung
von oben nach unten verjlingt.
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