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Znane sg juz urzadzenia do wyciaga-
nia niedoprzedu, przy ktérych doprowa-
dzanie wlokna do walcéw wyciagowych
odbywa sie zapomoca pary paséw bez kon
ca albo zapomoca jednego pasa, $lizgaja-
cego sie po stalej ptycie albo po szeregu
krazkéw, Wlokna przesuwaja sie¢ pomig-
dzy dwoma pasami albo pomigdzy jed-
nym pasem i plyta lub szeregiem krazkow
i sa posuwane przez ruch pasa albo paséw
az do walcow wyciagowych, podczas gdy
réwnocze$nie pojedyficze wlékna sa przy-
trzymywane przez pasy, w celu osfagnie-
cia dobrego wyciagu,

Te znane juz mechanizmy dzialaja
wprawdzie doskonale, jednak w prakty-
ce wykazuja jeszcze pewne wady. Miano-
wicie przy mechanizmach z dwoma pasa-

mi jest dolny pas trudno dostepny w ra-
zie przerwania si¢ w czasie roboty, trudno
go zatem wymieni¢ bez wstrzymania ruchu
maszyny,

Przy mechanizmach o jednym pasie i
ptycie, albo o szeregu krazkéw unika sie
wprawdzie tej wady, poniewaz dolny pas
odpada, jednak mechanizmy te, tak jak do-
tychczas sa budowane, maja te wadg, ze
prcwadzenie wlékien do walcow odbywa
si¢ nieregularnie i w niekorzystnych oko-
licznoéciach, W rzeczywistosci plyta przy
mechanizmach tego znanego rodzaju jest
stata, a pas si¢ porusza, §lizgajac sie po
plycie i jest posuwany przez pare walcéw,
ktére dzialaja na tylng cze$¢ pasa, a zatem
na cze$é, najbardziej oddalona od walcéw,
Skutek tego jest ten, ze Slizgajaca sig
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cze$é pasa porusza si¢ po plycie przez
naped ztyhi, Zé za§ pas musi byé z dosyé
gietkiego materjalu i podczas posuwania
sie musi pokonywaé tarcie o plyty jako tez
i opérktéry sam pas przeciwstawia sobie
przy przedniem zgieciu, to dzieje si¢ cze-
sto, ze srodkowa cze§é pasa, ktéra ma sie
stykaé z plyta, podnosi sie i tworzy luk
tak, ze odstaje od plyty. Jezeli zajdzie ten
wypadek, to dalsze posuwanie si¢ pasa,
powodowane przez walec, zostaje przy-
chwycone przez powstaty tuk pasa i przed-
nia jego czesé, ktéra wlasnie doprowadza
wlékna do walcéw, doznaje chwilowo
mniejszej szybkosci, lco powoduje niere-
. gularne doprowadzanie wlékien i przez to
blad w tworzeniu niedoprzedu,

Te wady usuwa catkowicie przedlo-
zony mechanizm, przy ktérym dodany jest
do pary walcéw, poruszajacych w zwykly
sposéb tylna cze$é pasa, dalszy walec po-
ruszajacy pas przez dziatanie na przednia
jego cze$é, W ten sposéb osiaga sie to, ze
dolna cze$é pasa, ktéra zabiera wiokna,
poruszana jest nietylko przez tylna czesé
ale takie pociagana przez przednia, Ten
ruch na przednia cze$é pasa zapewnia do-
ktadny ruch i regularne doprowadzanie
wlékien do walcéw, przez co powstaje
réwniejszy niedoprzad.

W razie przedzenia krétkiego wiékna
wystarczy zastosowanie pary walcéw, po-
ruszajacych tylna cze$é pasa i walca do
poruszania przedniej czeéci pasa, przyczem
nie potrzeba pomigdzy temi walcami u-
miesci¢ zadnego organu dla podtrzymywa-
nia wldkien, Jezeli jednak chodzi o dtuz-
sze wlékna, to mozna zastosowaé plyte
albo jeden lub wigcej walcow pomiedzy
tylna para walcéw a przednia, aby wiékno

podtrzymywa¢é przez dtuzszy czas, wzgled-

nie na dluzszej dredze. Jezeli sie uzyje
walcéw, to moze jeden albo wigksza ich
ilos¢ odbywaé¢ wtasny ruch, aby wzmoc-
ni¢ dz’atanie przedniego walca.

Aby osiggnaé jeszcze wigksza pewnosé

dobrego wyciagu przez przednia czesé pa-
sa, mozna zastosowaé takfe urzadzenie, a-
by przedni walec obracal sie z wigksza
szybkoscia obwodowa, anizeli walce, dzia-
lajace na tylna cze$¢ pasa,

Na zalaczonym rysunku przedstawia
fig. 1 schematycznie poprzeczny przekréj
urzadzenia do wyciagania niedoprzedu z
krétkich wiékien, fig. 2 i 3 sa podobne
schematy mechanizmu do przedzenia nie-
doprzedu o $rednich wtéknach, a miano-
wicie, plerwszy z plyta prowadnicza, a
drugi z krazkami prowadniczemi, fig, 4 i 5
sq podobne schematy innych przyktadow
budowy mechanizmu do przedzenia niedo-
przedu o bardzo dtugich wtéknach, fig, 6
i 7 przedstawiaja w przekroju dwie prak-
tyczne konstrukcje mechanizmu, W obu
pasy sa prowadzone a oprécz tego kon-
strukcja wedtug fig, 6 zaopatrzona w urza-
dzenie do zmniejszenia szerokosci tas$my
niedoprzedu,

Wedlug fig, 1 mechanizm sklada sie z
pary wyciagowych walcéw 1 i 2, podobnie
do ogélnie uzywanych, i z pary walcow 3,
4, ktére przesuwaja pas 5 i odprowadza-
ja wiékna 12, Ten pas 5 otacza przytem
gorny walec 3 i prowadzony jest przez
sam krazek 6 albo przez krazek w pota-
czeniu z plytka 6%, ktéra przylega do gér-
nej czesci pasa.

Walec 4 ma mniejsza szybko$é obwo-
dowa, niz walec 2, Walec 3 obciaza wla-
snym ciezarem albo przez odpowiednie u-
rzadzenie naciskowe walec 4, a oba wal-
ce razem przytrzymuja silnie pas 5, jako
tez wlékna 12, wskutek czego musza one
posuwaé sie w miare ruchu walca 4,

Celem zapewnienia, aby spodnia czg$é
15 pasa przesuwala sie $cisle z szybkascia,
udzielana jej przez walec 3, 4, zastosowa-
ny jest na przedniej cze$ci mechanizmu
wpoblizu walca 2 walec 8, na ktérym opie-
ra si¢ przednie wygiecie 25 pasa, Ten wa-
lec 8 obracaja kota zebate albo tym po-
dobny przyrzad z obwodowa szybkoscha,



ktéra jest taka sama albo nieco wigksza,
anizeli walca 4, Drazek 6 jest wtedy tak
zastosowany, Ze pas przylega w pewnym
rozmiarze do walca 8, aby tenze powodo-
wal energiczniejsze zabieranie  wlékna
przez wplyw na przednia cze$¢ 25 pasa
i wlékno dtuzej przytrzymywal, W ten
spos6b doznaje dolna cze¢$é 15 pasa nie-
tylko przesuwania w tyle wskutek dzia-
tania walcow 3, 4, ale takze pociagania na
przodzie 25 przez dzialanie walca 8 i w ten
spos6b unika si¢ w zupelnoéci nieregular-
nego doprowadzania wtékna,

Dzialanie to bedzie jeszcze pewniejsze,
jezeli sig tak urzadzi, aby obwodowa szyb-
kos¢ walca 8 byla nieco wigksza, niz wal-
ca 4,

Jezeli wibkna do przedzenia sa dluz-
sze, to odstep pomiedzy walcami wycia-
gowemi 1, 2 a doprowadzajacemi 3, 4, mu-
si by¢ takze dluiszy, a w takim razie po-
migdzy walcem 4 a 8 moze byé zastoso-
wana plyta 7, na ktérej opiera si¢ pas
(fig. 2). W tym wypadku przesuwaja sie
wlékna pomiedzy plyta 7 a pasem 35, i pty-
ta 7 powstrzymuje oddzfelanie si¢ wldkien,
a zarazem wskutek tarcia silnie je przy-
trzymuje, Chcac jednak uniknaé tarcia
wiokna o plyte stosuje si¢ zamiast niej
krazek 9, jak to wskazuje fig. 3.

Jezeli dlugosé¢ wiékien jest bardzo wiel-
ka, to nalezy uzy¢ dlugiego pasa 5, a w
tym wypadku zapewnia si¢ dobry ruch
dolnej czeéci pasa przez to, ze wstawia
si¢ miedzy walec 8 a 4 jeden albo wikcej
walcow 38 (fig. 4), ktére réowniez jak wa-
lec 8 odbywaja wlasny ruch obrotowy. Po-
miedzy walcami 4, 38, 8 moga by¢ umie-
szczone plyty 7 albo, jak na fig. 5—walec
9, ktore stuza jak podpérki albo takze mo-
ga odbywaé jak walec 38 ruch obrotowy.
Aby zapewni¢ jeszcze lepsze przywieranie
pasa 5 do walcéw, mozna umiescié na dol-
nej czesci pasa walec 20 albo podobne ply-
ty jak 7, ktére obciazaja go, lezac na pa-
sie (fig. 5).

Zawsze w wypadku, gdy oprécz wal-
ca 8 umieszcza si¢ jeszcze inne walce do
podparcia pasa, moga one byé tak zasto-
sowane, ze kazdy nastepny ma nieco wigk-
sza szybkos¢ obwodowa, to znaczy ze na-
stepujacy po walcu 4, nieco predzej sie od
niego obraca, dalej nastepny nieco szyb-
ciej, anizeli przedni i tak pokolei, az do
walca 8, ktéry najszybciej sie obraca. Te
réznice szybkosci musza byé occzywiscie
bardzo mate, bowiem zadaniem ich jest li
tylko naprezanie wiékna i dolnej ezesci
pasa,

- Fig. 6 przedstawia praktyczne zesta-
wienie mechanizmu, ktéry jest zaopatrzo-
ny w prowadnice pasa i urzadzenie do
zmniejszenia szerokosci pasma witdkien, Ca-
ty mechanizm jest ustawiony przy zwy-
ktych maszynach przedzalniczych na ko-
zlach 13, Na walcach 4 i 5 opiera sig pro-
wadnica 10 pasa, aby uniknaé jego prze-
suwania si¢ nabok a zarazem prowadnica
ta obejmuje ptyte 7 i prowadniczy drazek
6 pasa 5, Urzadzenie 11 do zmniejszania
szerokosci wlokien moze by¢ w tym wy-
padku zastosowane zupelnie luzno i tyl-
ko opierajac si¢ na walcach 1, 2, 8, bo-
wiem podczas pracy mechanizmu urzadze-
nie 11 tak prowadzi te walce, ze spadnig-
cle jego albo zmiana polozenia jest nie-
mozebna, Celem niedopuszczania zabrania
urzadzenia 11, przez ruch walca 2, jezeli
walec 1 zostanie podniesiony, za§ 2 wyko-
nywuje dalszy obrét, zaopatrzone jest u-
rzadzenie 11 w ogonek 14, sporzadzony
pojedyiczo z kawaltka drutu, ktéry jest
wygiety mniej wigcej odpowiednio do pro-
mienia walca 8 (fig. 6). W ten sposéb moze
byé po podniesieniu walca I urzadzenie
11 recznie wyjete, ale samo nie moze sie
zsunaé albo wyskoczy¢, bowiem zatrzy-
muje je ogonek 14, obejmujacy czesciowo
walec 8,

Walec 8 wykonywuje si¢ o matej $red-
nicy, aby punkt zetkniecia go z pasem 5
mégt byé mozliwie blisko przesuniety do



walcow wyciagowych, W praktyce jednak
$rednica tego walca 8 musi byé obrana
niezbyt mata w wypadku, jezeli urzadze-
nie go jest takie jak zwykle dla walcéw 2,
i 4, to jest jezeli sie sklada z jednego albo
wiecej kawaltkéw, w siebie wsunietych, na
calej dtugosci maszyny z napedem tylko
na jednym koficu, Srednice obiera si¢ nie-
zbyt mala, ponlewaz walec narazony jest
na skrecenie przez co utrudmlfby dobre
dzialanie maszyny,

Aby tej wady uniknaé, mozna zastoso-
waé urzadzenie wedlug fig, 7 przy ktérem
walec 18, odpowiadajacy walcowi 8, wpra-
wiony jest w obrét przez dolny walec 19
zapomoca, zazebienin 28, 29, albo pojedyi-
czo przez tarcie, Walec 19 moze mieé od-
powiednia, érednice, aby uzyskaé potrzeb-
ny opér, Ciagnie sie on przez caly dtugosé
maszyny i jest wprowadzony w ruch jak
zwykle z jednego jej korica , podczas gdy
wale¢ 18 moze mieé dlugosé dowolna,
chociazby réwna dlugoéci calej maszyny,
albo skladaé¢ sie z szeregu malych nieza-
leznych walcéw, z ktérych kaidy dziala
na jeden albo wikcej mechanizméw wycia-
gowych i kaidy obracany jest przez wa-
lec 19, W ten sposéb moze byé sporza-
dzony walec 18 o stosunkowo bardzo
malej $rednicy przez co osiaga sie to, ze
odstep pomiedzy punktem zetknigcia sig
walcéw wyciggowych jest tak maty, iz mo-
ga by¢ przqdzone nawet bardzo krétkie
widkna.

We wszystkich tych wypadkach moze
byé przy tych mechanizmach zastosowana
para doprowadzajacych walcéw 16 do pa-
sa 5, jak to przedstawiono na fig, 2 i 6.

Zastrzezenia patentowe.

1. Ciagarka do niedoprzedu, z pasem

dla doprowadzania niedoprze¢du do wal-
céw wyciggowych, znamienna tem, ze o-
précz zwyklej pary walcow doprowadza-
jacych, ktore przesuwaja pas z jege czeéci
najwigcej oddalonej od walcéow wyciago-
wych, zastosowany jest jeszcze inny walec
(8), przylegajacy do przedniego korica dol-
nej czeéci pasa i pociagajacy go, podczas
gdy na przedni koniec wierzchniej czesci
pasa dzialaja naciskowo jeden lub pareg
walcéw prowadzacych (6).

2, Ciagarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze walec dzialajacy na przed-
ni koniec pasa ma szybkosé obwodowa
wieksza, niz ta jaka otrzymuje pas od tyl-
nych walcéw, celem osiagniecia regularne-
go ruchu pasa i ré6wnomiernego doprowa-
dzania wlokna,

3. Ciagarka wedlug zastrz, 1 — 2,
znamienna tem, ze walec, dzialajacy na
przednia cze$é pasa, posiada mala $redni-
ce i obrét otrzymuje od imnego walca o
wigkszej $rednicy przez zazebienie lub tar-
cie, w tym celu aby skrécié odstep po-
miedzy punktem, gdzie witékno opuszcza
pas, a punktem, gdzie zostaje ono uchwy-
cone przez walce wyciagowe,

4, Ciagarka wedlug zastrz, 1 — 3,
znamienna tem, ze -pomigdzy walcami,
dziatajacemi na dolna cze$¢ pasa bez kon-
ca, zastosowane sa plyty albo walce, na
ktérych spoczywa pas, w celu podtrzyma-
nia niedoprzedu, a zarazem niedopuszcze-
nia do oddzielania sie wtékna,

5. Ciagarka wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tem, ze nad dolna czescia pa-
sa umieszczone s walce albo plyty, maja-
ce na celu powigkszenie ciSnienia na nie-
doprzed.

Fernando Casablancas.
'~ Zastepca: A, Bolland,
rzecznik patentowy.
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