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Sposdb otrzymywania tworzywa wtryskowego z polietylenu
na elamenty §lizgowe

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania tworzywa wtryskowego z polietylenu na elementy
Slizgowe. : ,

Dotychczas znane tworzywa konstrukcyjne na elementy slizgowe, ktdre mozna przetwarzaé¢ metoda
wtrysku na przyktad: poliamidy, poliacetale sa tworzywami homogenicznymi ktére moga by¢ stosowane do
skojarzeni slizgowych w ktérych nie wystgpuja duze predkosci pracy. Przy obciaZeniach rz¢du kilkunastu kilo-
metréw i predkosciach powyzej 30 m/sek. nastepuje przeniesienie produktéw zuzycia elementu §lizgowego na
powierzchnie wspdtpracujaca, a tym samym zwigkszenie wspdtczynnika tarcia, uwidaczniajace si¢ w intensy-
wnym zuzyciu elementu $lizgowego. Ponadto tworzywa te charakteryzuja si¢ duza chtonnoscia wody, ktéra to
chtonnosé uniemozliwia stosowanie wyrobéw o duzych doktadnosciach wymiarowych.

Istota wynalazku polega na stopieniu polimeréw o réznej strukturze — polietylenu wysokocisnieniowego do

“wtrysku, niskoci$nieniowego do wtrysku, polietylenu niskocisnieniowego o bardzo duzym ciezarze czasteczkowym
ktérego indeks plynigcia nie pozwala przetwarzaé metoda wtryskowa a jedynie metoda prasowania oraz dwu-
siarczku molibdenu. Stapianie polietylenu o réznej strukturze z dodatkiem dwusiarczku molibdenu powoduje '
zaktGcenia procesu krystalizacji przez ograniczenie powstawania duzych sferolitéw na rzecz struktury drobno-
krystaliczne;. ' :

Tworzywo o strukturze drobnokrystalicznej posiada lepsze wiasnosci fizyko-mechaniczne, mniejszy skurcz
ijego rozrzut oraz niewielkie tendencje do deformacji podczas przetworstwa i uzytkowania. Tworzywo to uzys-
kuje si¢ przez stopienie polietylenu wysokocisnieniowego do wtrysku w ilosci 3%—12%, polietylenu niskocisnie-
niowego do wtrysku w ilosci 55%—90% oraz polietylenu niskocisnieniowego o bardzo duzym cigzarze czasteczko-
wym w ilosci 5%—25% z dodatkiem dwusiarczku molibdenu w ilosci 2%—8%. Tworzywo o wyzej podanym
sktadzie wytrzymuje dziesigciokrotnie wigksze predkosci pracy przy podanych juz wyzej obcigzeniach. Ponadto
posiada o potowe mniejszy wspétczynnik tarcia przy niepelnym smarowaniu.

Stopienie polimeréw o réznej strukturze — niskocisnieniowego do wtrysku, wysokocisnieniowego do
wtrysku oraz polietylenu o bardzo duzym cigzarze czasteczkowym z dodatkiem dwusiarczku molibdenu, pozwala .
na uzyskanie stopu o wigkszej twardosci, niskim cigzarze wtasciwym, matym wspdtczynniku tarcia i dobrych
wtasnosciach samosmarnych. Otrzymany stop ponadto zapewnia poprawe gtadkosci powierzchni wspéipracuijg-
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cych oraz warunkow smarowania danego skojarzenia slizgowago. Efekty te uzyskuje si@ popreaz wypetniense por
i nieréwnosci tworzywem lub zwiazkiem chemicznym o dobrych whasnodciach poslivevwych. Liktsd taki zzmie-
nia w zasadzie skojarzenie §lizgowe z stal-tworzywo oa tworzywo-tworzywe. Pozyty.my wynik pracy takicgo
ukladu jest wéwczas tylko mozliwy, gdy produkty zuiycia elementu slizgowego posiadajy niedsze lepkodé
i zachowujq si¢ podobnie jak smary. Otrzymany stop ma t¢ zaletg, Ze podezas tascia ulega deyradacii mechoice-
nej, w wyniku ktérej powstaja oligomery i woski. Dodatkowym czynnikiem wpivwasjacym korzysinie na prace
takiege uktadu jest dwusiazczek molibdenu, ktérego krysztaiy posizdaja budowe heksagosaing ulatwiajaca poé-
lizg stykajacych si¢ warstw tworzywa. Znajdujacy si¢ w tworzywie dwusiarczek molibdenu na skutek wascia moze
réwniez reagowac ze stalg tworzac cienka warstwe adsorpcyjng utatwinjgeg podlizg {tarcic granicznej.

Wyzej wymienione tworzywo moze byc¢ zastosowane na iopatki napgdowe naizedzi pnenmatycznych.
Skojerzenie §lizgowe tworzywo-stal wystgpujace podczas ruchu topatek po dciankach silniks pnewinatycznepo,
narazone jest na duze predkosci obrotowe, niewieikis abciyZenia oraz na wspGiprace z niezbyi pladka powie:v
chnig cylindra, przy czym naieZy zaznaczy<(, Ze smarowanie silnika preumatycznego jest nicdostateczne i nic
zapewnia tarcia ptynnego. Wykonane topatki z opisai:ego stopu wytrzymuja te trusine wartinki pracy i posiadajg
kilkakrotnie wigksza trwatosé od dotychczas stesowanych topatek tekstolitowych. Dodatkowyns efektem zastn-
sowania topatek wykonanych ze stopu jest poprawienie parametréw techniczno-eksplostacyjnych silnikz pieu-

" matycznego, przejawiajace si¢ zwigkszeniem jege obrotdéw na biegu luzem i pod obcigZeniem o ca 15% oraz
zmniejszonym zuzyciem powietrza i czgsci wspSlpracujacych cylindra.

Przyklad otrzymywania tworzywa wedlug wynalazku. Tworzywo wedlug wynaiazku oirzymuje si¢ pizez
stopienie naste pujacych sktadnikéw:

polietylen niskoci$nieniowy do wirysku 2%
polietylen wysokocisnieniowy do wtrysku 5%
polietylen o bardzo duzym cigzarze czasteczkowym 10%
dwusiarczek molibdenu 3%

Zastrzezenie patentowe

Sposdb otrzymywatia tworzywa wtryskowego z. polietylenu na elementy §lizgows, znamien-
ny tym, Zze stapia si¢ wspdlnie polietylen niskocisnieniowy do wtrysku w iloici 55%—-90%, polieiylen wyso-
kociénieniowy do wtrysku w granicach 3%—12%, polietylen o bardzo duzym cigzarze czisteczkowym w ilosci
5%—25% oraz dwusiarczek molibdenu w ilosci 2%—8%.
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