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Urzadzenie do wytwarzania przedmiotéw powlokowych,
. zwlaszcza butelek z tworzyw termoplastycznych,
' metoda wytlaczania z rozdmuchiwaniem

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania przedmiotéow powtokowych, zwtaszcza butelek,
meiodg wyttaczania z rozdmuchiwaniem, sktadajacego sie z wyttaczarki istanowiska do rozdmuchuwama
wyttaczanego i oddzielanego od wyttaczarki weza. .

Znane s3 urzadzenia do wytwarzania przedmiotéw powtokowych z tworzyw termoplastycznych, sktadaja-
ce sie z wyttaczarki i uktadu do rozdmuchiwania wyttaczanego weza, w ktérych wyttaczany w sposéb ciaggty
waZz jest odcinany na odcinki odpowiedniej dtugosci, ktdre w stanie plastycznym nachodza na trzpien
rozdmuchujgcy, usytuowany w rozwartej formie. Nastgpnie forma zostaje zwarta i przemieszczana przesuwnie
iub obrotowo na state stanowisko do rozdmuchiwania, gdzie pod wptywem cisnienia czynnika gazowego,
2wtaszcza powietrza odcinek weza przyjmuje ksztatt odpowiadajacy wewnetrznym ksztattom formy. Chiodze-
nie formy, rozwarcie jej i wyrzucenie z jej wnetrza przedmiotu powtokowego koriczy cyk| pracy.

Podstawowg wada tych znanych urzadzen jest diugi cykl formowariia przedmiotu powtokowego spowodo-
wany tym, ze od zwaicia formy w potozeniu pod glowicq wyitaczarki az do poczatku rozdmuchiwania w czasie,
gdy forma jest przemieszczana do rozdmuchiwania istnieje okres jatowy, w ktérym nie przebiega proces
formowania, i

Celem wynalazku jest uniknigcie podanej niedogodnosci i opracowanie prostej konstrukcji urzgdzenia do
wytwarzania przedmiotéw powtokowych sposobem wytlaczania z rozdmuchiwaniem o skréconym cyklu formo-
wania, Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiagnieto przez skonstruowanie urzadzenia do wytwarzania przedmiotéw
powtokowych, zwiaszcza butelek, sposobem wyttaczania z rozdmuchiwaniem, w ktérym uktad do rozdmuchi-
wania stanowig korzystnie dwa ruchome zespoty sktadajace sie z wézka przemieszczajgcego sie@ ruchem
posuwisto—zwrotnym po prowadnicach usytuowanych w ptaszczyznie poziomej pod dyszg wyttaczarki, na
ktéorych to wézkach sa osadzone potéwkowe formy oraz trzpienie do rozdmuchiwania, na ktére pomiedzy
rozwartymi potéwkami formy nasuwa si@ wyttaczany waz w polozeniu poddyszowym, przy czym czynnosé
formowania rozpoczyna sie od momentu zwarcia formy w potozeniu poddyszowym itrwa przez okres
przemieszczania sie wozka do skrajnego potozenia. L
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Takie skojarzenie podanych $rodkdéw technicznych daje efekt w postaci urzadzenia o skréconym cykiu
formowania. Efekt ten uzyskuje sie dzieki zastosowaniu uktadu do rozdmuchiwanig w postaci dwérh ruchomych
zespot6w, ktére naprzemian realizujg proces formowania, Poradto urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje
sie prostg konstrukcja i niezawodnoscia dziatania,

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyiktadzie wykonsnia na rysunku przedstawiajgcym urzadze-
nie do wytwarzania przedmiotéw powtokowych w pionowym przekroju.

“Jak uwidoczniono na rysunku urzadzenie wedtug wynalazku ma dwa ruchome zespoty 1 wykonijace
naprzemian ruch posuwisto—zwrotny w ptaszczyzZnie poziomej pe prowadnicach 6, wykonane jako wozki
o korpusie skrzynkowym, w ktérym sa osadzone pneumatycznie zwierane i rozwierane formy 2 wraz z uktadem
chtodzenia. Ponadto kazda forma 2 jest wyposazona w trzpieri 3 rozdmuchowy oraz szczeki 4 i 5 do cdciiania
naddatkéw dennego iszyjkowego. Ruchome elementy formujsce sterowane sitownikami pneumatycznymi,
wykonuja zasadnicze czynnosci formujace, ktérymi sa: wysuniecie trzpienia 3 do rozdmuchiwania w osi
wyttaczanego przez dysze 7 gtowicy wyttaczarki, zwarcie formy z jednoczesnym odcieciem weza w potezeniu
poddyszowym, przetrzymanie stanu zwarcia w okresie przemieszczania sie woézka do skrajnego pofozenia,
w ktérym to okresie przebiega proces formowania, a po jegc zakoriczeniu oddzielenie naddatkéw dennego
i szyjkowego i przy rozwartej formie 2 wyrzucenie ochtodzonego do odpowiedniej temperatury uformowanego
przedmiotu powtokowego.

Do form dwu lub wigcej gniazdowych stosuje si¢ gtowice o odpowiedniej ilosci dysz wyttaczajgcych waz,
przy czym w woézku jest osadzony podzespdt o takiej samej ilosci trzpieni do rozdmuchiwania.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania przedmiotéw powtokowych, zwtaszcza buteiek, z tworzyw termoplastycznych
sposobem wyttaczania i rozdmuchiwania sktadajace sie z wyttaczarki i uktadu do rozdmuchiwania wyttaczane-
go i oddzielanego od wyttaczarki weza, znamienne tym, Ze posiada uktad do rozdmuchiwania, stanowia-
cy korzystnie dwa ruchome zespoty (1), sktadajace sie z wozka, przemieszczajgcego sie ruchem posuwisto—zwro-
tnym bo prowadnicach {6) usytuowanych w ptaszczyZnie poziomej pod dysza (7) gtowicy wyttaczarki, na
ktérych to woézkach s3 osadzone potdédwkowe formy (2) oraz trzpienie (3) do rozdmuchiwania, na ktére
pomiedzy rozwartymi potéwkami formy (2) nasuwany jest wyttaczany waz w potozeniu poddyszowym.
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