
(57)【要約】

【課題】

　本発明の目的は、溶接材料のトレーサビリティと溶接

作業者による溶接材料の誤使用防止によって信頼性向上

を図ると共に、溶接材料の管理を適切に行うことができ

る溶接材料管理システムを提供することにある。

【解決手段】

　識別番号と所定の情報が記録された電子タグが貼付け

られた溶接材料を管理室に入庫し入庫された溶接材料に

ついてデータ照合するステップと、生産管理票に使用す

る溶接材料を登録するステップと、生産管理票に使用す

る溶接材料に対して管理室に入庫した溶接材料と照合し

データベースに記録するステップと、照合された溶接材

料を溶接作業者に払出すステップと、溶接作業後の溶接

記録をデータベースに入力するステップと、溶接作業後

の溶接材料の残量及び残った溶接材料の管理室への返却

についてデータベースに入力するステップを有する。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 が 記 録 さ れ た 電 子 タ グ が 貼 り 付 け ら れ た 溶 接 材 料 を 管 理 室 に 入 庫
し 該 入 庫 さ れ た 前 記 溶 接 材 料 に つ い て デ ー タ 照 合 す る ス テ ッ プ と 、 生 産 管 理 票 に 使 用 す る
溶 接 材 料 を 登 録 す る ス テ ッ プ と 、 該 生 産 管 理 票 に 示 さ れ た 使 用 す る 前 記 溶 接 材 料 に 対 し て
前 記 管 理 室 に 入 庫 し た 前 記 溶 接 材 料 と を 照 合 し デ ー タ ベ ー ス に 記 録 す る ス テ ッ プ と 、 前 記
照 合 さ れ た 前 記 溶 接 材 料 を 溶 接 作 業 者 に 払 出 す ス テ ッ プ と 、 溶 接 作 業 後 の 溶 接 記 録 を 前 記
デ ー タ ベ ー ス に 入 力 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 溶 接 作 業 後 の 前 記 溶 接 材 料 の 残 量 及 び 残 っ た 前
記 溶 接 材 料 の 前 記 管 理 室 へ の 返 却 に つ い て 前 記 デ ー タ ベ ー ス に 入 力 す る ス テ ッ プ と を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 溶 接 材 料 を 購 入 後 に 、 前 記 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 を 前 記 電 子 タ
グ に 登 録 し 、 前 記 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 が 記 録 さ れ た 前 記 電 子 タ グ を 前 記 溶 接 材 料 に 貼 付
け る ス テ ッ プ を 有 し 、 前 記 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 が 記 録 さ れ た 電 子 タ グ が 貼 付 け ら れ た 前
記 溶 接 材 料 を 前 記 管 理 室 に 入 庫 す る 前 記 ス テ ッ プ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理
シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 と が デ ー タ ベ ー ス 化 さ れ た 電 子 タ グ が 貼
り 付 け ら れ た 前 記 溶 接 材 料 を 購 入 し 、 そ れ を 前 記 管 理 室 に 入 庫 す る 前 記 ス テ ッ プ を 有 す る
こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に お い て 、 前 記 溶 接 材 料 を 溶 接 作 業 者 に 払 出 す ス テ ッ プ に 際 し
て 、 前 記 溶 接 材 料 の 使 用 期 限 を チ ェ ッ ク す る ス テ ッ プ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料
管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に お い て 、 前 記 管 理 室 に 返 却 さ れ た 前 記 溶 接 材 料 の 乾 燥 の 要 否
及 び そ の 乾 燥 回 数 を チ ェ ッ ク す る ス テ ッ プ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ
ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に お い て 、 前 記 電 子 タ グ は 、 前 記 溶 接 材 料 に 係 る 銘 柄 、 材 料 証
明 書 番 号 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト 番 号 及 び ロ ッ ト 番 号 の 少 な く と も 一 つ の 情 報 が 記 録 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か に お い て 、 前 記 電 子 タ グ は 、 前 記 溶 接 材 料 の 払 出 し 量 、 払 出 し
時 期 、 払 出 し 回 数 、 払 出 し 期 間 及 び 乾 燥 回 数 の 少 な く と も 一 つ の 情 報 が 記 録 さ れ る こ と を
特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に お い て 、 前 記 電 子 タ グ は 、 前 記 溶 接 材 料 を 一 本 毎 又 は 複 数 本
が 収 納 さ れ た 容 器 に 貼 付 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か に お い て 、 前 記 生 産 管 理 票 に 必 要 な 情 報 と 、 前 記 溶 接 材 料 に 取
付 け ら れ た 前 記 電 子 タ グ に 記 録 さ れ た 前 記 情 報 と を 照 合 判 定 し 、 そ の 判 定 結 果 を 表 示 す る
こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か に お い て 、 前 記 電 子 タ グ に は 、 前 記 溶 接 材 料 を 使 用 し て 溶 接 さ
れ た 製 品 の 識 別 番 号 及 び そ の 溶 接 継 手 番 号 と が 記 録 さ れ 、 該 記 録 に 基 づ い て 前 記 製 品 に 使
用 し た 前 記 溶 接 材 料 を 特 定 す る こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
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　 本 発 明 は 、 溶 接 材 料 の ト レ ー サ ビ リ テ ィ 、 溶 接 作 業 者 に よ る 溶 接 材 料 の 誤 使 用 を 防 止 す
る 新 規 な 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 図 ３ は 従 来 の 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム を 示 す フ ロ ー 図 で あ る 。 図 ３ に 示 す よ う に 購 入 者 が
発 注 ２ ０ １ し 、 溶 接 材 料 メ ー カ で 製 作 ２ ０ ２ さ れ 、 購 入 者 に 納 入 ２ ０ ３ さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 溶 接 材 料 ２ ０ ０ に は 、 購 入 者 側 の 購 入 仕 様 書 ２ ０ ６ に 指 示 さ れ た 要 求 に 応 じ て 、 又 は 製
造 メ ー カ 側 の 管 理 の た め に 溶 接 材 料 端 面 に 溶 接 材 料 銘 柄 に 応 じ て 色 分 け し た ペ イ ン ト を 施
し た り 、 銘 柄 等 を 記 載 し た タ グ を 貼 り 付 け て 識 別 し て い る 。 ま た 、 製 造 メ ー カ 側 で 梱 包 し
て く る 溶 接 材 料 ２ ０ ０ の 容 器 に は 、 製 造 メ ー カ 名 、 銘 柄 、 材 料 証 明 書 （ Ｃ Ｍ Ｔ Ｒ 又 は ミ ル
シ ー ト ） の Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト （ ロ ッ ト ） Ｎ ｏ ． 、 重 量 等 を 記 載 し た シ ー ル を 貼 る 等
し て 識 別 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 納 入 ２ ０ ３ の 際 に は 、 購 入 者 は 、 発 注 ２ ０ １ し た 溶 接 材 料 ２ ０ ０ で あ る か ど う か を 確 認
す る 受 入 検 査 ２ ０ ５ を 実 施 す る 。 受 入 検 査 ２ ０ ５ で は 、 材 料 証 明 書 ２ ０ ７ と 購 入 者 が 発 注
２ ０ １ の 際 に 溶 接 材 料 メ ー カ に 渡 す 購 入 仕 様 書 ２ ０ ６ と の 照 合 を 行 い 、 合 否 判 定 を 行 う 。
合 格 す れ ば 合 格 し た こ と を 示 す 材 料 出 庫 ラ ベ ル を 貼 り 、 溶 接 材 料 管 理 室 ２ ０ ９ に 入 庫 さ れ
る 。 溶 接 材 料 管 理 室 ２ ０ ９ に 入 庫 す る 際 に は 、 溶 接 材 料 ２ ０ ０ の 銘 柄 、 材 料 証 明 書 ２ ０ ７
の Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト （ ロ ッ ト ） Ｎ ｏ ． 、 入 庫 量 等 を 溶 接 材 料 管 理 台 帳 ２ １ ０ に 記 録
す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 溶 接 材 料 管 理 室 ２ ０ ９ に 入 庫 さ れ 、 保 管 さ れ て い る 溶 接 材 料 ２ ０ ０ を 溶 接 作 業 者 が 使 用
す る た め に は 、 溶 接 作 業 者 は ま ず 図 面 、 生 産 管 理 票 、 溶 接 施 工 方 法 を 記 し た 溶 接 施 工 法 デ
ー タ シ ー ト 等 に 記 載 さ れ て い る 溶 接 材 料 名 及 び 作 業 番 号 等 、 作 業 内 容 を 識 別 す る 番 号 等 を
記 載 し た 溶 接 材 料 出 庫 カ ー ド ２ １ １ を 作 成 す る 。 作 成 し た 溶 接 材 料 出 庫 カ ー ド ２ １ １ は 、
現 場 組 長 又 は 作 業 主 任 等 作 業 管 理 者 の 承 認 を 得 た 後 、 溶 接 材 料 管 理 室 ２ ０ ９ の 管 理 者 に 提
示 し 、 必 要 な 溶 接 材 料 ２ ０ ０ を 払 出 し て も ら う 。 溶 接 材 料 管 理 室 ２ ０ ９ の 管 理 者 は 、 溶 接
作 業 者 か ら 使 用 の 要 求 の あ っ た 溶 接 材 料 ２ ０ ０ を 払 出 す 際 に は 、 そ の 銘 柄 、 払 出 し 量 、 払
出 し 時 間 等 を 記 入 す る 証 明 カ ー ド ２ １ ３ を 作 成 し 、 払 出 す 溶 接 材 料 ２ ０ ０ を 入 れ る 容 器 等
に 取 り 付 け て 識 別 管 理 し た 上 で 溶 接 作 業 者 に 渡 す 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 溶 接 材 料 ２ ０ ０ を 受 け 取 っ た 溶 接 作 業 者 は 、 溶 接 施 工 デ ー タ シ ー ト に 基 づ き 作 業 を 実 施
す る と 共 に 、 使 用 し た 溶 接 材 料 ２ ０ ０ の 材 料 証 明 書 ２ ０ ７ の Ｎ ｏ ． 等 を 溶 接 作 業 記 録 ２ １
４ に 記 入 し 、 当 該 製 品 又 は 当 該 溶 接 継 手 に 使 用 し た 溶 接 材 料 ２ ０ ０ を 特 定 で き る よ う に 管
理 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 溶 接 作 業 終 了 後 、 残 っ た 溶 接 材 料 ２ ０ ０ は 、 証 明 カ ー ド ２ １ ３ と 共 に 、 溶 接 材 料 管 理 室
２ ０ ９ に 返 却 す る 。 溶 接 材 料 管 理 室 ２ ０ ９ の 管 理 者 は 、 残 っ た 溶 接 材 料 ２ ０ ０ 及 び 証 明 カ
ー ド ２ １ ３ を 溶 接 作 業 者 よ り 受 け 取 り 、 溶 接 材 料 管 理 台 帳 ２ １ ２ に 返 却 さ れ た 溶 接 材 料 ２
０ ０ と 証 明 カ ー ド ２ １ ３ に 記 載 し た 払 出 し 量 の 差 よ り 実 際 に 使 用 さ れ た 溶 接 材 料 ２ ０ ０ の
量 を 算 出 し 、 在 庫 量 を 管 理 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 溶 接 材 料 ２ ０ ０ の 中 で 被 覆 ア ー ク 溶 接 棒 等 製 造 メ ー カ か ら の 梱 包 を 開 封 し 、 気 中 に 晒 し
た 場 合 、 空 気 中 の 水 蒸 気 か ら 吸 収 し た 水 分 （ 水 素 ） を 放 出 す る た め に 、 指 定 さ れ た 温 度 と
時 間 で 再 乾 燥 を 行 い 、 再 乾 燥 後 あ る 一 定 の 温 度 で 保 管 が 必 要 な 溶 接 材 料 ２ ０ ０ は 、 溶 接 作
業 者 か ら の 返 却 後 、 溶 接 材 料 管 理 室 ２ ０ ９ の 管 理 者 に よ り 再 乾 燥 及 び 一 定 温 度 で の 保 管 が
行 わ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 再 乾 燥 の 回 数 に も 制 限 が あ る も の 、 又 は 、 一 定 温 度 で の 保 管 に お い て も 製 造 メ ー
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カ か ら の 梱 包 を 開 封 し た 後 の 有 効 期 限 が 設 定 さ れ て い る 溶 接 材 料 が あ る 。 再 乾 燥 回 数 は 、
個 々 の 溶 接 材 料 （ 溶 接 棒 ） に 再 乾 燥 回 数 に 応 じ た ペ イ ン ト を 施 す 等 乾 燥 回 数 識 別 マ ー キ ン
グ ２ １ ５ に よ り 管 理 さ れ る 。 例 え ば 、 乾 燥 １ 回 目 は １ 本 の 赤 色 の 線 、 ２ 回 目 は １ 本 の 赤 色
の 線 を 追 加 し て 合 計 ２ 本 の 赤 い 線 を 溶 接 材 料 （ 溶 接 棒 ） の 一 部 に ペ イ ン ト す る 。 有 効 期 限
管 理 ２ １ ６ に つ い て は 、 溶 接 材 料 管 理 台 帳 又 は 溶 接 材 料 ２ ０ ０ の 収 納 容 器 に 記 載 し た 開 封
日 又 は 製 造 年 月 日 か ら 溶 接 管 理 室 の 管 理 者 が 算 出 し 、 有 効 期 限 を 超 え た 溶 接 材 料 を 廃 棄 処
理 ２ １ ７ し て い る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 従 来 の 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム で は 、 溶 接 材 料 の ト レ ー サ ビ リ テ ィ 管 理 は 、 現 状 紙 ベ ー ス
で 人 が 管 理 し て お り 、 溶 接 材 料 ２ ０ ０ の 銘 柄 、 材 料 証 明 書 ２ ０ ７ を 紙 に 記 載 し て 溶 接 材 料
２ ０ ０ の 識 別 管 理 を 行 っ て い る の で 、 転 記 ミ ス 等 が 発 生 す る 可 能 性 は 否 定 で き な い 。 ま た
、 実 際 に 溶 接 作 業 を 実 施 す る 前 に 溶 接 作 業 者 が 溶 接 さ れ る 製 品 に 使 用 し て 良 い 溶 接 材 料 で
あ る か の 最 終 確 認 は 、 溶 接 作 業 者 が 行 う が 、 同 様 に ヒ ュ ー マ ン エ ラ ー に よ る 誤 認 の 可 能 性
も 否 定 で き な い 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 更 に 、 従 来 技 術 に お い て は 、 個 々 の 溶 接 材 料 に 識 別 マ ー キ ン グ 等 が 実 施 し て い る も の の
、 記 載 で き る 情 報 は 銘 柄 等 限 ら れ る と 共 に 、 各 々 の 溶 接 材 料 ２ ０ ０ 自 体 に 詳 細 且 つ 信 頼 性
の 高 い ト レ ー サ ビ リ テ ィ 性 を 持 た せ る こ と は 、 例 え ば バ ー コ ー ド の よ う な も の で は 使 用 で
き る （ 記 憶 で き る ） 容 量 が 電 子 タ グ に 比 べ て 小 さ い た め 、 同 一 バ ー コ ー ド 番 号 の 再 使 用 等
が 発 生 す る 可 能 性 が 高 い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 溶 接 材 料 の ト レ ー サ ビ リ テ ィ と 溶 接 作 業 者 に よ る 溶 接 材 料 の 誤 使 用 防
止 に よ っ て 信 頼 性 向 上 を 図 る と 共 に 、 溶 接 材 料 の 管 理 を 適 切 に 行 う こ と が で き る 溶 接 材 料
管 理 シ ス テ ム を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 は 、 溶 接 材 料 の 識 別 管 理 に 電 子 タ グ を 使 用 す る こ と に よ り 、 そ の ト レ ー サ ビ リ テ
ィ 、 溶 接 作 業 者 に よ る 溶 接 材 料 の 誤 使 用 を 防 止 す る 等 の 信 頼 性 向 上 を 図 れ る と 共 に 、 溶 接
材 料 の 管 理 を 適 切 に 行 う こ と が で き る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム に あ る 。 電 子 タ グ は 集 積 回 路
を 有 し 、 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 を 記 憶 さ せ る こ と が で き 、 外 部 か ら の 電 波 に よ る 指 示 に よ
っ て リ ー ド ラ イ タ が 行 わ れ る ア ン テ ナ を 有 し 、 又 、 溶 接 材 料 に 接 着 剤 に よ っ て 貼 付 け が で
き る よ う に す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 具 体 的 に は 、 本 発 明 は 、 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 が 記 録 さ れ た 電 子 タ グ が 貼 り 付 け ら れ た
溶 接 材 料 を 管 理 室 に 入 庫 し 、 」 該 入 庫 さ れ た 前 記 溶 接 材 料 に つ い て デ ー タ 照 合 す る ス テ ッ
プ と 、 生 産 管 理 票 に 使 用 す る 溶 接 材 料 を 登 録 す る ス テ ッ プ と 、 該 生 産 管 理 票 に 示 さ れ た 使
用 す る 前 記 溶 接 材 料 に 対 し て 前 記 管 理 室 に 入 庫 し た 前 記 溶 接 材 料 と を 照 合 し デ ー タ ベ ー ス
に 記 録 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 照 合 さ れ た 前 記 溶 接 材 料 を 溶 接 作 業 者 に 払 出 す ス テ ッ プ と 、
溶 接 作 業 後 の 溶 接 記 録 を 前 記 デ ー タ ベ ー ス に 入 力 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 溶 接 作 業 後 の 前 記
溶 接 材 料 の 残 量 及 び 残 っ た 前 記 溶 接 材 料 の 前 記 管 理 室 へ の 返 却 に つ い て 前 記 デ ー タ ベ ー ス
に 入 力 す る ス テ ッ プ と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム に あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 前 記 溶 接 材 料 を 購 入 後 に 、 前 記 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 を 前 記 電 子 タ グ に 登 録 し 、 前 記 識
別 番 号 と 所 定 の 情 報 が 記 録 さ れ た 前 記 電 子 タ グ を 前 記 溶 接 材 料 に 貼 付 け る ス テ ッ プ を 有 し
、 前 記 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 が 記 録 さ れ た 電 子 タ グ が 貼 付 け ら れ た 前 記 溶 接 材 料 を 前 記 管
理 室 に 入 庫 す る 前 記 ス テ ッ プ を 有 す る こ と 、 又 は 、 前 記 識 別 番 号 と 所 定 の 情 報 と が デ ー タ
ベ ー ス 化 さ れ た 電 子 タ グ が 貼 り 付 け ら れ た 前 記 溶 接 材 料 を 購 入 し 、 そ れ を 前 記 管 理 室 に 入
庫 す る 前 記 ス テ ッ プ を 有 す る こ と が 好 ま し い 。

10

20

30

40

50

(4) JP 2006-192449 A 2006.7.27



【 ０ ０ １ ６ 】
　 溶 接 材 料 へ の 電 子 タ グ の 取 付 け は 、 同 一 の 材 料 証 明 書 で あ る 溶 接 材 料 で 複 数 本 ま と め て
管 理 す る こ と が 可 能 な 溶 接 材 料 の 場 合 に は 、 溶 接 材 料 を 複 数 本 納 め る 容 器 に 取 付 け る 。 こ
の 電 子 タ グ に 個 別 の 識 別 番 号 を 記 録 し 、 こ の 識 別 番 号 と コ ン ピ ュ ー タ 等 で デ ー タ ベ ー ス 化
さ れ た 溶 接 材 料 に 関 す る 情 報 で あ る 材 料 証 明 書 Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト 番 号 、 ロ ッ ト 番 号
、 購 入 量 等 の 情 報 を リ ン ク さ せ 、 一 貫 し た 溶 接 材 料 管 理 を 行 う 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ の 電 子 タ グ を 溶 接 材 料 の 溶 接 材 料 製 造 メ ー カ 発 送 段 階 も し く は 購 入 者 の 受 入 時 に 取 付
け 、 溶 接 材 料 管 理 室 で の 保 管 、 溶 接 作 業 の い た め の 払 出 し 、 溶 接 作 業 記 録 作 成 、 返 却 、 再
乾 燥 及 び 有 効 期 限 管 理 を 電 子 タ グ の 識 別 番 号 と リ ン ク し た 溶 接 材 料 情 報 及 び 使 用 履 歴 デ ー
タ ベ ー ス に よ り 一 貫 し て 管 理 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 溶 接 材 料 に 関 す る 情 報 で あ る 材 料 証 明 書 Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト 番 号 、 ロ ッ ト 番
号 、 購 入 量 等 の 情 報 を コ ン ピ ュ ー タ 等 で デ ー タ ベ ー ス 化 し 、 こ の 情 報 に 電 子 タ グ に 記 録 し
た 識 別 番 号 を リ ン ク さ せ る こ と に よ り 溶 接 材 料 の 管 理 を 行 う こ と 、 溶 接 材 料 を 溶 接 作 業 者
が 溶 接 材 料 管 理 室 か ら 払 出 し た 時 期 、 払 出 し た 回 数 、 払 出 し 期 間 、 乾 燥 回 数 等 の 使 用 履 歴
の 情 報 を コ ン ピ ュ ー タ 等 で デ ー タ ベ ー ス 化 し 、 こ の 情 報 に 電 子 タ グ に 記 録 し た 識 別 番 号 を
リ ン ク さ せ る こ と に よ り 溶 接 材 料 の 管 理 を 行 う こ と の い ず れ か 、 又 は 組 み 合 わ せ が 好 ま し
い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 生 産 管 理 票 又 は 作 業 指 示 書 等 で 指 示 さ れ た 当 該 溶 接 作 業 の 欄 に 使 用 す る 溶 接 材 料
の 情 報 （ こ れ は 、 識 別 Ｎ ｏ 、 バ ー コ ー ド 、 電 子 タ グ 等 い ず れ の 方 法 で も 構 わ な い ） を 溶 接
作 業 前 に 記 録 さ せ て お き 、 溶 接 作 業 者 が 溶 接 作 業 実 施 前 に 払 出 し て き た 溶 接 材 料 に 取 付 け
ら れ た 電 子 タ グ の 情 報 と 照 合 し 、 指 定 さ れ た 溶 接 材 料 で あ る か ど う か を 判 定 し 、 コ ン ピ ュ
ー タ 画 面 、 携 帯 端 末 に 表 示 す る 、 又 は ア ラ ー ム 等 の 音 声 で 確 認 で き る こ と 、 前 述 の 照 合 結
果 、 当 該 製 品 の 生 産 管 理 票 又 は 作 業 指 示 書 等 で 指 示 さ れ た 正 し い 溶 接 材 料 を 溶 接 作 業 者 が
払 出 し た 場 合 に は 、 照 合 さ れ た 溶 接 材 料 の 識 別 管 理 に 必 要 な 、 電 子 タ グ に 記 録 さ れ て い る
識 別 番 号 と リ ン ク し た 情 報 、 例 え ば 材 料 証 明 書 Ｎ ｏ ． を 溶 接 記 録 に 自 動 的 に 入 力 さ れ る こ
と 、 溶 接 材 料 の 識 別 管 理 の た め 電 子 タ グ を 購 入 者 が 、 そ の 製 造 メ ー カ か ら 納 入 さ れ 、 受 入
検 査 に 合 格 し た 時 点 で 取 付 け る こ と に よ り 他 社 の 意 向 に 関 係 な く 溶 接 材 料 の 管 理 に 電 子 タ
グ を 適 用 で き る こ と の い ず れ か 、 又 は 組 み 合 わ せ が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 前 記 電 子 タ グ に は 、 前 記 溶 接 材 料 を 使 用 し て 溶 接 さ れ た 製 品 の 識 別 番 号 及 び そ の 溶 接 継
手 番 号 と が 記 録 さ れ 、 該 記 録 に 基 づ い て 前 記 製 品 に 使 用 し た 溶 接 材 料 を 特 定 す る こ と 、 前
記 電 子 タ グ は 購 入 者 側 が 貼 り 付 け る か 、 又 は 、 溶 接 材 料 メ ー カ 側 が 貼 り 付 け る こ と の い ず
れ か が 好 ま し い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 溶 接 材 料 の ト レ ー サ ビ リ テ ィ と 溶 接 作 業 者 に よ る 溶 接 材 料 の 誤 使 用 防
止 に よ っ て 信 頼 性 向 上 を 図 る と 共 に 、 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 を 具 体 的 な 実 施 例 に よ っ て 説 明 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 １ は 、 溶 接 材 料 を 購 入 後 に 電 子 タ グ を 貼 付 け る 場 合 の 本 発 明 に 係 る 溶 接 材 料 管 理 シ ス
テ ム を 示 す フ ロ ー 図 で あ る 。 図 １ に 示 す よ う に ま ず 購 入 者 が 発 注 ０ ０ ２ し 、 溶 接 材 料 メ ー
カ で 溶 接 材 料 ０ ０ １ を 製 造 ０ ０ ３ し 、 購 入 者 に 納 入 ０ ０ ４ さ れ る 。 製 造 メ ー カ 側 で 梱 包 し
て く る 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 容 器 に は 、 製 造 メ ー カ 名 、 当 該 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 銘 柄 、 材 料 証 明
書 ０ ０ ７ の Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト （ ロ ッ ト ） Ｎ ｏ ． 、 重 量 等 を 記 載 し た シ ー ル が 貼 ら れ
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て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 溶 接 材 料 納 入 ０ ０ ４ の 際 に は 、 購 入 者 は 、 購 入 者 が 発 注 ０ ０ ２ し た 溶 接 材 料 ０ ０ １ で あ
る か ど う か を 確 認 す る 受 入 検 査 ０ ０ ５ を 実 施 す る 。 受 入 検 査 ０ ０ ５ で は 、 Ｃ Ｍ Ｔ Ｒ （ ミ ル
シ ー ト ） と 呼 ば れ る 材 料 証 明 書 ０ ０ ７ と 購 入 者 が 発 注 ０ ０ ２ の 際 に 溶 接 材 料 メ ー カ に 渡 す
購 入 仕 様 書 ０ ０ ６ と の 照 合 を 行 い 、 合 否 判 定 を 行 う 。 判 定 の 結 果 、 合 格 と な っ た 溶 接 材 料
０ ０ １ に は 、 溶 接 材 料 の 銘 柄 、 材 料 証 明 書 ０ ０ ７ の Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト （ ロ ッ ト ） Ｎ
ｏ ． 、 入 庫 量 等 の 入 力 情 報 ０ ０ ９ を デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 次 に 、 電 子 タ グ ０ ０ ８ に 入 力 さ れ た 識 別 番 号 を リ ー ド ラ イ タ 又 は リ ー ダ （ 以 下 、 両 者 と
も リ ー ダ ー と 呼 ぶ ） に よ り 読 み 込 み 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 入 力 情 報 ０ ０ ９ と リ ン ク 付 け す る
。 こ れ に よ り 、 電 子 タ グ ０ ０ ８ の 識 別 番 号 か ら 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 入 力 情 報 ０ ０ ９ が デ ー タ
-ベ ー ス ０ １ ０ よ り 得 ら れ る よ う に な る 。 電 子 タ グ ０ ０ ８ は 両 面 テ ー プ に て 溶 接 材 料 ０ ０
１ の 収 納 容 器 又 は 溶 接 材 料 ０ ０ １ 自 体 に 貼 付 け て ０ １ １ 、 溶 接 材 料 管 理 室 に 入 庫 し 、 溶 接
材 料 管 理 室 入 庫 デ ー タ 照 合 ０ １ ２ す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 電 子 タ グ ０ ０ ８ は 可 撓 性 樹 脂 フ ィ ル ム 上 に 形 成 さ れ た ア ル ミ ニ ウ ム 箔 か ら な る ア ン テ ナ
が 形 成 さ れ 、 そ の ア ン テ ナ に 電 気 的 に 接 続 さ れ た 集 積 回 路 （ Ｉ Ｃ ） を 有 し 、 可 撓 性 樹 脂 フ
ィ ル ム の 裏 側 に 形 成 さ れ た 接 着 剤 に よ っ て 溶 接 材 料 ０ ０ １ に 貼 付 け ら れ て い る 。 集 積 回 路
は 、 ２ ． ５ Ｇ Ｈ ｚ の 高 周 波 ア ナ ロ グ 回 路 と ア ン テ ナ を 通 し て 無 線 周 波 に よ っ て 読 出 で き る
１ ２ ８ ビ ッ ト の 読 出 専 用 記 憶 装 置 を 有 し 、 電 子 タ グ ０ ０ ８ は 長 さ 約 ６ ０ ｍ ｍ 、 幅 ４ ． ５ ｍ
ｍ を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 溶 接 材 料 の 管 理 室 ０ １ ２ で は 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ に 取 付 け ら れ た 電 子 タ グ ０ ０ ８ の 入 力 情
報 ０ ０ ９ を 電 子 タ グ ０ ０ ８ の リ ー ダ ー に て 読 取 り 、 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ さ れ て い る
入 力 情 報 ０ ０ ９ の 項 目 で あ る 銘 柄 、 材 料 証 明 書 ０ ０ ７ の Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト （ ロ ッ ト
） Ｎ ｏ ． 、 入 庫 量 等 の 情 報 と 照 合 す る 。 一 致 し て い れ ば 、 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ に 溶
接 材 料 管 理 室 ０ １ ２ に 入 庫 さ れ た こ と が 記 録 さ れ 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ が 使 用 可 能 な 状 態 に な
る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 管 理 室 ０ １ ２ に 入 庫 さ れ 、 保 管 さ れ て い る 溶 接 材 料 ０ ０ １ を 溶 接 作 業 者 が 使 用 す る ま で
の 手 順 を 以 下 に 示 す 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 製 品 製 作 に お け る 製 品 製 造 管 理 の 番 号 、 作 業 の 工 程 及 び 検 査 工 程 等 の 順 番 及 び 作 業 し 使
用 す る 作 業 手 順 書 等 が 記 載 さ れ た 生 産 管 理 票 に 使 用 す る 溶 接 材 料 登 録 ０ １ ３ の 溶 接 工 程 の
識 別 番 号 （ こ れ は 製 品 識 別 番 号 及 び 溶 接 継 手 番 号 等 で 識 別 さ れ る も の ） に 対 応 つ け て 使 用
す る 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 入 力 情 報 ０ ０ ９ を 溶 接 作 業 者 が 溶 接 す る 前 に 溶 接 を 指 示 す る 溶 接 作
業 管 理 者 等 が 登 録 し て お く 。 使 用 で き る 溶 接 材 料 ０ ０ １ は 、 当 該 製 品 に 使 用 す る こ と が 可
能 で あ れ ば 、 複 数 登 録 す る こ と が で き る 。 溶 接 作 業 者 は 、 当 該 溶 接 作 業 の 生 産 管 理 票 ０ １
３ を 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 払 出 し の 依 頼 を 行 う た め に 溶 接 材 料 管 理 室 に 持 っ て い く ０ １ ４ 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 管 理 室 に て 溶 接 材 料 管 理 室 入 庫 デ ー タ 照 合 ０ １ ２ に お け る 管 理 者 は 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ の
入 力 情 報 ０ ０ ９ の 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ に ア ク セ ス し 、 当 該 溶 接 工 程 の 識 別 番 号 を 入
力 す る 。 入 力 さ れ た 当 該 溶 接 工 程 に 使 用 で き る 溶 接 材 料 ０ ０ １ が 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １
０ よ り 抽 出 さ れ 、 表 示 さ れ る 。 管 理 室 ０ １ ２ に て 溶 接 材 料 管 理 室 入 庫 デ ー タ 照 合 ０ １ ２ の
管 理 者 は 、 入 庫 さ れ て い る 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 中 か ら 使 用 可 能 な 溶 接 材 料 ０ ０ １ を 取 り 出 し
、 溶 接 材 料 ０ ０ １ に 貼 り 付 け ら れ た 電 子 タ グ ０ ０ ８ を リ ー ダ ー に て 読 取 り 、 情 報 デ ー タ ベ
ー ス 化 ０ １ ０ よ り 抽 出 さ れ た 使 用 可 能 な 溶 接 材 料 ０ ０ １ と 相 違 な い か 照 合 し 、 合 致 し て い
れ ば 溶 接 作 業 者 に 払 出 す こ と を 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ に 溶 接 材 料 デ ー タ ベ ー ス へ の 払
出 し 情 報 入 力 し （ ０ １ ５ ） 、 払 出 し 状 況 、 在 庫 量 の 管 理 を 行 う 。

10

20

30

40

50

(6) JP 2006-192449 A 2006.7.27



【 ０ ０ ３ １ 】
　 使 用 す る 溶 接 材 料 ０ ０ １ を 受 け 取 っ た 溶 接 作 業 者 は 、 溶 接 作 業 前 に 溶 接 作 業 現 場 に 配 置
さ れ た パ ソ コ ン か ら 溶 接 材 料 デ ー タ ベ ー ス ０ １ ０ に ア ク セ ス し 、 生 産 管 理 票 に 使 用 す る 溶
接 材 料 登 録 ０ １ ３ の 当 該 溶 接 作 業 工 程 識 別 番 号 を 入 力 す る と 共 に 、 払 出 さ れ た 溶 接 材 料 の
電 子 タ グ ０ ０ ８ の 情 報 を 当 該 パ ソ コ ン に 接 続 さ れ た リ ー ダ ー に よ り 読 み 込 む こ と に よ り 、
当 該 溶 接 材 料 が 当 該 製 品 の 溶 接 に 使 用 で き る か ど う か を 再 確 認 す る こ と が で き る 。 使 用 で
き る 場 合 に は 使 用 可 の 表 示 を 、 使 用 で き な い 溶 接 材 料 で あ る 場 合 に は 使 用 不 可 の 表 示 を す
る と 共 に 、 ア ラ ー ム に て 警 告 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 溶 接 を 行 う 製 品 に 溶 接 作 業 前 に 溶 接 管 理 者 が 当 該 溶 接 に 使 用 可 能 な 溶 接 材 料 ０ ０
１ の 入 力 情 報 ０ ０ ９ に リ ン ク さ せ た 識 別 番 号 を も つ 製 品 用 電 子 タ グ の 情 報 入 力 ０ １ ９ を 製
品 に 取 付 け て お き ０ ２ １ 、 溶 接 前 に 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 電 子 タ グ の 入 力 情 報 ０ ０ ９ と 製 品 用
電 子 タ グ の 情 報 入 力 ０ １ ９ の 入 力 情 報 ０ ０ ９ を リ ー ダ ー で 読 取 り 、 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０
１ ０ の デ ー タ を 照 合 し 、 使 用 で き る 場 合 に は 使 用 可 の 表 示 を 、 使 用 で き な い 溶 接 材 料 で あ
る 場 合 に は 使 用 不 可 の 表 示 を す る と 共 に 、 ア ラ ー ム に て 警 告 す る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 溶 接 作 業 完 了 後 、 溶 接 作 業 者 は 溶 接 作 業 記 録 を 作 成 す る が 溶 接 作 業 記 録 デ ー タ ベ ー ス ０
２ ２ に ア ク セ ス し 、 使 用 し た 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 電 子 タ グ ０ ０ ８ を リ ー ダ ー で 読 み 込 み 、 デ
ー タ ベ ー ス ０ １ ０ に あ る 溶 接 材 料 ０ ０ １ を 入 力 情 報 ０ ０ ９ か ら 自 動 入 力 す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 溶 接 作 業 者 は 、 残 っ た 溶 接 材 料 ０ ０ １ 及 び 使 用 限 界 ま で 使 用 し た 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 電 子
タ グ ０ ０ ８ を 管 理 室 ０ １ ２ に 返 却 す る 。 管 理 室 ０ １ ２ の 管 理 者 は 、 返 却 さ れ た 溶 接 材 料 ０
０ １ の 重 量 を 測 定 し 、 実 際 に 使 用 さ れ た 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 重 量 を 算 出 し 、 溶 接 材 料 ０ ０ １
の 電 子 タ グ ０ ０ ８ の 入 力 情 報 ０ ０ ９ を 当 該 パ ソ コ ン に 接 続 さ れ た リ ー ダ ー に よ り 読 み 込 む
こ と に よ り 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ に 入 力 す る 。 こ の 際 、 溶 接 材 料 返 却 に よ る デ ー タ ベ
ー ス 入 力 ０ ２ ３ さ れ 、 返 却 さ れ た 日 時 も 記 録 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 中 で 被 覆 ア ー ク 溶 接 棒 等 は 、 製 造 メ ー カ か ら の 梱 包 を 開 封 し 、 気 中 に
晒 し た 場 合 、 空 気 中 の 水 蒸 気 か ら 吸 収 し た 水 分 （ 水 素 ） を 放 出 す る た め に 、 指 定 さ れ た 温
度 と 時 間 で 乾 燥 を 行 い 、 乾 燥 後 あ る 一 定 の 温 度 で 保 管 が 必 要 な 溶 接 材 料 に つ い て は 、 溶 接
作 業 者 か ら の 返 却 後 、 管 理 室 ０ １ ２ の 管 理 者 に よ り 再 乾 燥 及 び 一 定 温 度 で の 保 管 が 行 わ れ
る 。 ま た 、 再 乾 燥 の 回 数 に も 制 限 が あ る も の 、 又 は 、 一 定 温 度 で の 保 管 に お い て も 製 造 メ
ー カ か ら の 梱 包 を 開 封 し た の 後 の 有 効 期 限 が 設 定 さ れ て い る 溶 接 材 料 が あ る 。 電 子 タ グ ０
０ ８ は 、 乾 燥 及 び そ の 後 の 保 温 に 十 分 耐 え う る も の が 必 要 で あ る が 、 乾 燥 及 び そ の 後 の 保
温 に 十 分 耐 え う る も の が な い 場 合 は 、 従 来 技 術 と 合 わ せ た 方 法 で 実 施 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 収 納 容 器 又 は 溶 接 材 料 ０ ０ １ 自 体 に 両 面 テ ー プ で 貼 り 付 け た 電 子 タ グ
０ ０ ８ を 乾 燥 炉 及 び 保 温 炉 に 入 れ る 前 に 電 子 タ グ ０ ０ ８ に 記 録 さ れ て い る 識 別 番 号 と 電 子
タ グ ０ ０ ８ が 取 付 け ら れ て い た 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 乾 燥 炉 及 び 保 温 炉 内 で の 位 置 関 係 を 決 め
、 そ の 配 置 デ ー タ を 作 成 し 、 そ の 配 置 図 に 従 い 、 リ ー ダ ー に よ り 各 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 電 子
タ グ ０ ０ ８ の 識 別 番 号 を 読 取 り 、 配 置 デ ー タ に 従 い 、 乾 燥 炉 及 び 保 温 炉 内 に 挿 入 直 前 に 電
子 タ グ ０ ０ ８ を 取 り 外 し 、 配 置 し た 。 ま た 、 各 電 子 タ グ ０ ０ ８ の 識 別 番 号 と リ ン ク し た 溶
接 材 料 を 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ に パ ソ コ ン を 通 じ て 、 乾 燥 開 始 日 時 、 終 了 日 時 、 及 び
保 温 保 管 開 始 日 時 を 入 力 し た 。 ま た 、 補 助 的 に 従 来 技 術 で 行 っ て い る 個 々 の 溶 接 材 料 （ 溶
接 棒 ） に 再 乾 燥 回 数 に 応 じ た ペ イ ン ト を 施 す 作 業 も 合 わ せ て 実 施 し た 。 乾 燥 １ 回 目 は １ 本
の 赤 色 の 線 、 ２ 回 目 は １ 本 の 赤 色 の 線 を 追 加 し て 合 計 ２ 本 の 赤 い 線 を に 溶 接 材 料 （ 溶 接 棒
） の 一 部 に ペ イ ン ト し た 。 ま た 、 製 造 メ ー カ か ら の 梱 包 開 封 日 も 溶 接 材 料 返 却 時 に 情 報 デ
ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ に 入 力 し て い る 。 ま た 、 製 造 年 月 日 か ら の 使 用 有 効 期 限 も 合 わ せ て 入
力 し て お り 、 開 封 か ら の 使 用 可 能 期 限 及 び 製 造 年 月 日 か ら の 使 用 可 能 期 限 の い ず れ か 短 い
方 を そ の 溶 接 材 料 の 使 用 期 限 と し て 、 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 ０ １ ０ に 入 力 さ れ 、 使 用 期 限 が
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過 ぎ た も の は 、 パ ソ コ ン 画 面 上 に 使 用 期 限 超 過 の 表 示 を す る と 共 に 、 溶 接 作 業 者 に 溶 接 材
料 デ ー タ ベ ー ス へ の 払 し 情 報 入 力 ０ １ ５ 際 の 照 合 で 使 用 不 可 で あ る こ と を 表 示 で き る よ う
に 有 効 期 限 チ ェ ッ ク ０ ２ ５ で き る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ま た 、 乾 燥 回 数 も デ ー タ ベ ー ス ０ １ ０ に 乾 燥 開 始 日 時 、 終 了 日 時 を 入 力 す る こ と に よ り
、 積 算 回 数 を 表 示 し 、 制 限 回 数 を 超 え る 乾 燥 を 行 う と 乾 燥 日 時 を 入 力 し た 時 点 で 使 用 不 可
の 表 示 が 、 例 え ば パ ソ コ ン の 画 面 上 に 出 力 さ れ る よ う に 乾 燥 回 数 チ ェ ッ ク ０ ２ ４ で き る 。
尚 、 今 後 乾 燥 温 度 及 び 保 温 保 管 温 度 に 十 分 対 応 可 能 な 電 子 タ グ が 製 造 さ れ れ ば 、 当 然 電 子
タ グ ０ ０ ８ は 、 溶 接 材 料 収 納 容 器 又 は 溶 接 材 料 ０ ０ １ か ら 取 り 外 す こ と な く 、 乾 燥 及 び 保
管 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 以 上 、 本 実 施 例 に よ れ ば 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 識 別 管 理 に 電 子 タ グ ０ ０ ８ を 使 用 す る こ と
に よ り 、 そ の ト レ ー サ ビ リ テ ィ 、 溶 接 作 業 者 に よ る 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 誤 使 用 防 止 等 の 信 頼
性 向 上 が 図 れ る と 共 に 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 管 理 を 適 切 に 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 又 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ に 電 子 タ グ ０ ０ ８ を 取 付 け る 又 は 同 一 の 材 料 証 明 書 で あ る 溶 接 材 料
で 複 数 本 ま と め て 管 理 す る こ と が 可 能 な 溶 接 材 料 の 場 合 に は 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ を 複 数 本 納
め る 容 器 に 電 子 タ グ ０ ０ ８ を 取 付 け 、 こ の 電 子 タ グ ０ ０ ８ に 個 別 の 識 別 番 号 を 記 録 し 、 こ
の 識 別 番 号 と コ ン ピ ュ ー タ 等 で デ ー タ ベ ー ス 化 さ れ た 溶 接 材 料 ０ ０ １ に 関 す る 情 報 で あ る
材 料 証 明 書 Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト 番 号 、 ロ ッ ト 番 号 、 購 入 量 等 の 情 報 を リ ン ク さ せ 、 一
貫 し た 溶 接 材 料 管 理 を 行 う こ と が で き る 。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 図 ２ は 、 電 子 タ グ が 貼 付 け ら れ た 溶 接 材 料 を 購 入 し た 場 合 の 本 発 明 に 係 る 溶 接 材 料 管 理
シ ス テ ム と し て 、 製 造 メ ー カ 側 で 電 子 タ グ を 溶 接 材 料 に 取 付 け る 場 合 の フ ロ ー 図 で あ る 。
実 施 例 １ で は 溶 接 材 料 ０ ０ １ を 購 入 後 、 購 入 者 側 で 電 子 タ グ ０ ０ ８ を 取 付 け て 管 理 し た が
、 本 実 施 例 で は 、 図 ２ に 示 す よ う に 製 造 メ ー カ 側 ０ ０ ３ で 電 子 タ グ ０ ０ ８ を 溶 接 材 料 に 取
付 け 、 電 子 タ グ ０ ０ ８ に 記 録 さ れ た 識 別 番 号 と リ ン ク し た 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 銘 柄 、 材 料 証
明 書 ０ ０ ７ の Ｎ ｏ ． 、 サ イ ズ 、 ヒ ー ト （ ロ ッ ト ） Ｎ ｏ ． 、 重 量 等 の デ ー タ ベ ー ス を 作 成 し
、 購 入 者 に 渡 さ れ 、 受 入 検 査 ０ ０ ５ さ れ て 、 以 降 を 実 施 例 １ と 同 様 の 流 れ に 沿 っ て 溶 接 材
料 の 管 理 室 ０ １ ２ に て 入 庫 デ ー タ 照 会 さ れ る 流 れ に て 実 施 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 以 上 、 本 実 施 例 に お い て も 、 実 施 例 １ と 同 様 に 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 識 別 管 理 に 電 子 タ グ
０ ０ ８ を 使 用 す る こ と に よ り 、 そ の ト レ ー サ ビ リ テ ィ 、 溶 接 作 業 者 に よ る 溶 接 材 料 ０ ０ １
の 誤 使 用 を 防 止 等 の 信 頼 性 向 上 を 図 れ る と 共 に 、 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 管 理 を 適 切 に 行 う こ と
が で き る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 又 、 電 子 タ グ ０ ０ ８ を 溶 接 材 料 ０ ０ １ の 溶 接 材 料 製 造 メ ー カ 発 送 段 階 又 は 購 入 者 の 受 入
時 に 取 付 け る こ と に よ り 、 溶 接 材 料 管 理 室 で の 保 管 、 溶 接 作 業 の た め の 払 出 し 、 溶 接 作 業
記 録 作 成 、 返 却 、 再 乾 燥 及 び 有 効 期 限 管 理 を 電 子 タ グ ０ ０ ８ の 識 別 番 号 と リ ン ク し た 溶 接
材 料 情 報 及 び 使 用 履 歴 デ ー タ ベ ー ス に よ り 一 貫 し て 管 理 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 電 子 タ グ を 使 用 し た 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム を 示 す フ ロ ー 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る 電 子 タ グ を 使 用 し た 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム を 示 す フ ロ ー 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 従 来 の 溶 接 材 料 管 理 シ ス テ ム を 示 す フ ロ ー 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ０ ０ １ … 溶 接 材 料 、 ０ ０ ２ … 発 注 、 ０ ０ ３ … 溶 接 材 料 製 作 、 ０ ０ ４ … 溶 接 材 料 納 入 、 ０
０ ５ … 受 入 検 査 、 ０ ０ ６ … 購 入 仕 様 書 、 ０ ０ ７ … 材 料 証 明 書 、 ０ ０ ８ … 電 子 タ グ 、 ０ ０ ９
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… 入 力 情 報 、 ０ １ ０ … 情 報 デ ー タ ベ ー ス 化 、 ０ １ １ … 電 子 タ グ 溶 接 材 料 へ の 貼 付 け 、 ０ １
２ … 溶 接 材 料 管 理 室 入 庫 デ ー タ 照 合 、 ０ １ ３ … 生 産 管 理 票 に 使 用 す る 溶 接 材 料 登 録 、 ０ １
４ … 溶 接 材 料 管 理 室 持 っ て い く 、 ０ １ ５ … 溶 接 材 料 デ ー タ ベ ー ス へ の 払 出 し 情 報 入 力 、 ０
１ ７ … 溶 接 材 料 払 出 し 、 ０ １ ８ … 溶 接 作 業 前 チ ェ ッ ク 、 ０ １ ９ … 製 品 用 電 子 タ グ の 情 報 入
力 、 ０ ２ ０ … 製 品 用 電 子 タ グ の 取 付 け 、 ０ ２ ２ … 溶 接 記 録 デ ー タ ベ ー ス 入 力 、 ０ ２ ３ … 溶
接 材 料 返 却 に よ る デ ー タ ベ ー ス 入 力 、 ０ ２ ４ … 乾 燥 回 数 チ ェ ッ ク 、 ０ ２ ５ … 有 効 期 限 チ ェ
ッ ク 。

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】
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