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一种桁架连接结构

(57)摘要

本实用新型提供一种桁架连接结构，包括主

管和支撑管，所述主管与支撑管之间设置有转接

头，所述转接头上成型有可使所述转接头穿套在

所述主管上的通孔，在所述转接头的外表面上成

型有用于插套所述支撑管中的柱台，所述主管穿

插在所述转接头的通孔中通过焊接或者销钉固

定，所述支撑管套装在所述转接头的柱台上通过

焊接固定。本方案通过在主管外穿套固定有转接

头，并且支撑管可套装固定在转接头外的柱台

上，使所述主管和支撑管预连接在一起，能够降

低主管与支撑管之间相互焊接固定的难度；转接

头套装在主管外，使得桁架与地面或者平面的接

触点从主管变成转接头，在搬运或使用的过程中

不会磨损桁架的主管，增加桁架使用寿命及保护

桁架。
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1.一种桁架连接结构，包括主管和支撑管，其特征在于：所述主管与支撑管之间设置有

转接头，所述转接头上成型有可使所述转接头穿套在所述主管上的通孔，在所述转接头的

外表面上成型有用于插套所述支撑管中的柱台，所述主管穿插在所述转接头的通孔中通过

焊接或者销钉固定，所述支撑管套装在所述转接头的柱台上通过焊接固定。

2.根据权利要求1所述的一种桁架连接结构，其特征在于：所述转接头的柱台成型至少

有两个，相邻的每个所述柱台的轴线呈一定角度设置。

3.根据权利要求1或2所述的一种桁架连接结构，其特征在于：所述转接头的柱台中间

隔断成左右两半。

4.根据权利要求1或2所述的一种桁架连接结构，其特征在于：所述转接头的柱台成型

为一体台阶式，所述柱台的上台阶为用于插套所述支撑管，所述柱台的下台阶用于限位所

述支撑管。

5.根据权利要求1所述的一种桁架连接结构，其特征在于：所述支撑管可为圆管或者方

管，根据所述支撑管的形状，所述柱台成型为圆柱或方柱。
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一种桁架连接结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及桁架技术领域，尤其涉及到一种桁架连接结构。

背景技术

[0002] 在现有的桁架中，主管与支撑管之间通过直接焊接来固定，使得焊接加工的过程

难度增加，容易出现焊接固定后的主管与支撑管位置与预设位置产生差异；桁架的主管在

搬运或使用过程中直接与地面接触，容易磨损主管，影响桁架整体的使用寿命。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供一种桁架连接结构。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型所提供的技术方案为：一种桁架连接结构，包括主管

和支撑管，所述主管与支撑管之间设置有转接头，所述转接头上成型有可使所述转接头穿

套在所述主管上的通孔，在所述转接头的外表面上成型有用于插套所述支撑管中的柱台，

所述主管穿插在所述转接头的通孔中通过焊接或者销钉固定，所述支撑管套装在所述转接

头的柱台上通过焊接固定。

[0005] 优选地，所述转接头的柱台成型至少有两个，相邻的每个所述柱台的轴线呈一定

角度设置。

[0006] 优选地，所述转接头的柱台中间隔断成左右两半。

[0007] 优选地，所述转接头的柱台成型为一体台阶式，所述柱台的上台阶为用于插套所

述支撑管，所述柱台的下台阶用于限位所述支撑管。

[0008] 优选地，所述支撑管可为圆管或者方管，根据所述支撑管的形状，所述柱台成型为

圆柱或方柱。

[0009] 与现有技术相比，本方案通过在主管外穿套固定有转接头，并且支撑管可套装固

定在转接头外的柱台上，使所述主管和支撑管预连接在一起，能够降低主管与支撑管之间

相互焊接固定的难度；转接头套装在主管外，使得桁架与地面或者平面的接触点从主管变

成转接头，在搬运或使用的过程中不会磨损桁架的主管，增加桁架使用寿命及保护桁架。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型整体结构示意图；

[0011] 图2为本实用新型局部分解结构示意图一；

[0012] 图3为本实用新型局部分解结构示意图二；

[0013] 图4为本实用新型整体侧面结构示意图；

[0014] 图5为本实用新型实施例2局部分解结构示意图一；

[0015] 图6为本实用新型实施例2局部分解结构示意图二。
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具体实施方式

[0016] 下面结合具体实施例对本实用新型作进一步说明：

[0017] 实施例1：

[0018] 参见附图1-3所示，本实施例所述的一种桁架连接结构，包括主管1和支撑管2，所

述主管1与支撑管2之间设置有转接头3，所述转接头3通过模具成型，所述转接头3上成型有

可使所述转接头3穿套在所述主管1上的通孔31，在所述转接头3的外表面上成型有用于插

套所述支撑管2中的柱台32，所述主管1穿插在所述转接头3的通孔31中通过焊接或者销钉

固定，所述支撑管2套装在所述转接头3的柱台32上通过焊接固定。

[0019] 所述转接头3的柱台32成型至少有两个，相邻的每个所述柱台32的轴线呈一定角

度设置，其角度可为90°、60°或者45°,本实施例中所述柱台32成型有两个，并且为了使桁架

的主管1与支撑管2保持垂直，相邻的两个所述柱台32的轴线呈90°设置。

[0020] 为了减少材料的使用，所述转接3头的柱台32中间隔断成左右两半。

[0021] 所述支撑管2可为圆管或者方管，根据所述支撑管2的形状，所述柱台32成型为圆

柱或方柱。

[0022] 实施例2：

[0023] 与实施例1的区别在于：所述转接头3的柱台32成型为一体台阶式，所述柱台的上

台阶为用于插套所述支撑管2，所述柱台的下台阶用于限位所述支撑管2。

[0024] 工作原理：

[0025] 转接头3的通孔31穿套在主管1外，通过焊接固定转接头3的位置，将两根支撑管2

一端分别套装在转接头3的柱台32上，通过焊接固定支撑管2与转接头3，在支撑管2的另一

端重复上述步骤，可形成一个基础桁架；

[0026] 或者两根主管1的一端同时穿插在转接头3的通孔31中焊接固定，并重复上述步

骤，可不断延伸桁架的长度。
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图1
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图2
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图3

图4
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图5
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图6
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