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@ Revétement intérieur réfractaire pour convertisseur.

Ce revétement intérieur réfractaire est constitué par des 2 [ 8
parties préfabriquées 5, 6, 7 en un matériau composite céra-
mique de haute qualité 9, lesquelles sont insérables dans 1
I'enveloppe métallique 4 du convertisseur.
Un revétement intérieur ainsi concu réduit les dépbts de 77 7%,
laitier et, du fait que le matériau composite céramique 9 est /
déja prefritté, il lui suffit d’'un bref préchauffage sans opération A
de séchage et frittage proprement dits. /.\
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REVETEMENT INTERIEUR REFRACTATIRE POUR CONVERTISSEUR

La présente invention concerne le revétement
intérieur réfractaire d'un convertisseur.

Le revétement intérieur réfractaire de convertisseur
utilisé jusqu'a présent, dans lequel le bain de fusion de
basé est traité par du mégnésium pur, est constitué par un
matériau réfractaire que l{on dame entre l'enveloppe du
convertisseur et les gabarits correpondants ou que 1l'on
solidifie par vibration. Cette réalisation présente
plusieurs inconvénients : elle prend beaucoup de temps ;
le matériau réfractaire doit ensuite &tre séché et fritté,
puis chauffé & haute température avant utilisation du
convertisseur, ce pour quoi il faut aussi maintenir prét a
1'état préchauffé uh convertisseur de réserve ; enfin, la
température de surface du matériau réfractaire reste, en
dépit d'un fonctionnemehtrintensif, relativement basse, ce

qui provogue des dépbts de laitier.



10

15

20

25

2609792

vL'invention a pour objet un revétement intérieur de
coﬁvertisseur qui soit économique et élimine les
inconvénients précités.

Ce revétement réfractaire est caractérisé par le
fait qu'il est constitué par des par;ies préfabriquées en
un matériau composite céramique de haute qualité,

lesquelles sont insérables dans l'enveloppe métallique du

convertisseur.
Suivant d'autres particularités avantageuses
possibles de 1l'invention : 1la partie du fond forme une

unité préfabriquée avec la parai de 1la chambre du
convertisseur ; un revétement intérieur de base
supplémentaire est placé entre 1'enveloppe métallique du
convertisseur et les parties préfabriquées.

L'invention sera mieux comprise & l'aide de 1la
description détaillée d'un mode de réalisation pris comme
exemple non limitatif et illuétré schématiquement par le
dessin annexé, sur legquel

‘ la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'un
convertisseur avec enveloppe réfractaire préfabriquée ;

la figure 2 représente a une échelle agrandie le
détail A de la figure 1.

L'enveloppe 4 du convertisseur se compose par
exemple d'une ‘partie avant 1, d'une partie centrale 2 et
d'une partie de fond 3. Dans ces parties 1, 2, 3 de
l'enveloppe 4 sont insérées des parties préfabriquées

correspondantes 5, 6, 7 en un matériau composite
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réfractaire de haute qualité. On supprime de la sorte la
perte de temps du rdamage a4 1l'aide de gabarits et l'on
parvient & remplacer rapidement en cours de producfion une
partie endommagée du revétement. Le matériéu composite

réfractaire céramique 9 est constitué habituellement par

une couche 9a permettant une température de surface élevée
correspondant essentiellement a 1la ﬁempérature du bain de
fusion et par une couche 9b bien isolante. On réduit, de
ce fait, 1les -dépdts de laitier. Le matériau composite
céramique 9 éfant préfritté, il suffit d'un bref
préchauffage sans opération de séchage et frittage
proprement dits.

Pour l'éssemblage du matériau composite céramique,
il.suffit de deux couches reiativement minces respectives
9a, 9b soutenues 'par le revétement intérieur de base 10,
par,exémple en un béton réfractaire. Aprés insertion des
parties préfabriquées 5, 6, 7, on comble, par exemple par
du sable, 1l'espace compris entre le matériau composite
céramique 9 et le revétement de base 10.

En variante, il est possible de combler par coulée
d'un matériau isolant, par exemple d'argile réfractaire
liée par du silicate de potassium, l'espace compris entre
la couche préfabriquée intérieure, par exemple fait de
trois segments 9a en un matériau réfractaire de haute
qualité qui permet une température de surface é&levée
correspondant essentiellement & celle du bain de fusion et

l'enveloppe 4.
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REVENDICATIONS

1. Revétement intérieur réfractaire pour
convertisseur caractérisé par 1le fait qu'il est constitué
par des parties préfabriquées (5, 6, 7) en un matériau
composite céramique de haute qualité (9), lesqqelles sont
insérables dans l'enveloppe métallique (4) du
convertisseur.

2. Revétement intérieur selon 1la revendication 1
caractérisé par le fait que 1la partie du fond (7) forme
une unité préfabriquée avec la paroi (6) de la chambre du
convertisseur.

3. Revétement intérieur selon 1l'une gquelcongue des
revendications 1 ou 2 caractérisé par 1le fait qu'un
revétement intérieur supplémentaire de base (10) est
placé entre l'enveloppe métallique (4) du convertisseur et

les parties préfabriquées (5,6,7).
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