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一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线

(57)摘要

本实用新型属于砂浆生产设备技术领域，具

体涉及一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，包

括水泥储存仓、粉煤灰储存仓、砂储存仓、储水

箱、外加剂储存箱、螺旋输送机、皮带输送机、第

一自吸泵、第二自吸泵、第一计量装置、第二计量

装置、第三计量装置、第四计量装置和搅拌机。本

实用新型设计合理、结构简单，对生产线流程进

行了优化，效率更高，设置了两个搅拌机构，可对

原料进行全面、高效的搅拌。
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1.一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，其特征在于包括水泥储存仓（2）、粉煤灰储存

仓（3）、砂储存仓（4）、储水箱（5）、外加剂储存箱（6）、螺旋输送机（7）、皮带输送机（8）、第一

自吸泵（9）、第二自吸泵（10）、第一计量装置（11）、第二计量装置（12）、第三计量装置（13）、

第四计量装置（14）和搅拌机（1），水泥储存仓（2）和粉煤灰储存仓（3）的出料口与螺旋输送

机（7）的进料口配合连接，螺旋输送机（7）的出料口与第一计量装置（11）配合连接，第一计

量装置（11）与搅拌机（1）的进料口配合连接，砂储存仓（4）的出料口与皮带输送机（8）配合

连接，皮带输送机（8）与第二计量装置（12）配合连接，第二计量装置（12）与搅拌机（1）的进

料口配合连接，储水箱（5）与第一自吸泵（9）配合连接，第一自吸泵（9）与第三计量装置（13）

配合连接，第三计量装置（13）与搅拌机（1）的进料口配合连接，外加剂储存箱（6）的出料口

与第二自吸泵（10）配合连接，第二自吸泵（10）与第四计量装置（14）配合连接，第四计量装

置（14）与搅拌机（1）的进料口配合连接；搅拌机（1）包括壳体（101）、第一搅拌机构和第二搅

拌机构，壳体（101）包括固定连接的壳体上部（10100）、壳体中部（10101）和壳体下部

（10102），第一搅拌机构位于壳体上部（10100），第一搅拌机构包括固定连接在壳体上部

（10100）的顶端的第一电机（107）、与第一电机（107）配合连接的第一主轴（108）、一组套设

在第一主轴（108）上的第一搅拌杆（109）以及固定连接在第一搅拌杆（109）上的第一搅拌片

（1010），第一主轴（108）竖直设置，第二搅拌机构设置在壳体中部（10101），第二搅拌机构包

括固定连接在壳体中部（10101）一侧的第二电机（1011）、与第二电机（1011）配合连接的第

二主轴（1012）、一组套设在第二主轴（1012）上的第二搅拌杆（1013）以及固定连接在第二搅

拌杆（1013）上的第二搅拌片（1014），第二主轴（1012）水平设置。

2.根据权利要求1所述的一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，其特征在于所述壳体

上部（10100）内固定连接支承板（1015），第一主轴（108）穿过支承板（1015）并与之通过轴承

旋转连接。

3.根据权利要求1所述的一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，其特征在于所述第一

搅拌片（1010）为平板状。

4.根据权利要求1所述的一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，其特征在于所述第二

搅拌片（1014）为圆弧状。
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一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线

技术领域

[0001] 本实用新型属于砂浆生产设备技术领域，具体涉及一种聚合物水泥外墙防水砂浆

生产线。

背景技术

[0002] 聚合物水泥外墙防水砂浆砂浆的一种，具体是建筑上砌水泥外墙使用的黏结物

质，由一定比例的沙子和胶结材料加水和成。现有的砂浆生产线结构复杂、造价昂贵、效率

不高，尤其是搅拌机的搅拌能力差强人意，已经难以满足企业的需求。

实用新型内容

[0003] 为了弥补现有技术的不足，本实用新型提供一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线

的技术方案。

[0004] 所述的一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，其特征在于包括水泥储存仓、粉煤

灰储存仓、砂储存仓、储水箱、外加剂储存箱、螺旋输送机、皮带输送机、第一自吸泵、第二自

吸泵、第一计量装置、第二计量装置、第三计量装置、第四计量装置和搅拌机，水泥储存仓和

粉煤灰储存仓的出料口与螺旋输送机的进料口配合连接，螺旋输送机的出料口与第一计量

装置配合连接，第一计量装置与搅拌机的进料口配合连接，砂储存仓的出料口与皮带输送

机配合连接，皮带输送机与第二计量装置配合连接，第二计量装置与搅拌机的进料口配合

连接，储水箱与第一自吸泵配合连接，第一自吸泵与第三计量装置配合连接，第三计量装置

与搅拌机的进料口配合连接，外加剂储存箱的出料口与第二自吸泵配合连接，第二自吸泵

与第四计量装置配合连接，第四计量装置与搅拌机的进料口配合连接；搅拌机包括壳体、第

一搅拌机构和第二搅拌机构，壳体包括固定连接的壳体上部、壳体中部和壳体下部，第一搅

拌机构位于壳体上部，第一搅拌机构包括固定连接在壳体上部的顶端的第一电机、与第一

电机配合连接的第一主轴、一组套设在第一主轴上的第一搅拌杆以及固定连接在第一搅拌

杆上的第一搅拌片，第一主轴竖直设置，第二搅拌机构设置在壳体中部，第二搅拌机构包括

固定连接在壳体中部一侧的第二电机、与第二电机配合连接的第二主轴、一组套设在第二

主轴上的第二搅拌杆以及固定连接在第二搅拌杆上的第二搅拌片，第二主轴水平设置。

[0005] 所述的一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，其特征在于所述壳体上部内固定连

接支承板，第一主轴穿过支承板并与之通过轴承旋转连接。

[0006] 所述的一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，其特征在于所述第一搅拌片为平板

状。

[0007] 所述的一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，其特征在于所述第二搅拌片为圆弧

状。

[0008] 本实用新型设计合理、结构简单，对生产线流程进行了优化，效率更高，设置了两

个搅拌机构，可对原料进行全面、高效的搅拌。
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附图说明

[0009] 图1为本实用新型结构示意图；

[0010] 图2为本实用新型中的搅拌机结构示意图。

[0011] 图中：1搅拌机、101壳体、10100壳体上部、10101壳体中部、10102壳体下部、107第

一电机、108第一主轴、109第一搅拌杆、1010第一搅拌片、1011第二电机、1012第二主轴、

1013第二搅拌杆、1014第二搅拌片、1015支承板、2水泥储存仓、3粉煤灰储存仓、4砂储存仓、

5储水箱、6外加剂储存箱、7螺旋输送机、8皮带输送机、9第一自吸泵、10第二自吸泵、11第一

计量装置、12第二计量装置、13第三计量装置、14第四计量装置。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0013] 如图1-2所示，一种聚合物水泥外墙防水砂浆生产线，包括水泥储存仓2、粉煤灰储

存仓3、砂储存仓4、储水箱5、外加剂储存箱6、螺旋输送机7、皮带输送机8、第一自吸泵9、第

二自吸泵10、第一计量装置11、第二计量装置12、第三计量装置13、第四计量装置14和搅拌

机1。

[0014] 水泥储存仓2和粉煤灰储存仓3的出料口与螺旋输送机7的进料口配合连接，螺旋

输送机7的出料口与第一计量装置11配合连接，第一计量装置11与搅拌机1的进料口配合连

接，砂储存仓4的出料口与皮带输送机8配合连接，皮带输送机8与第二计量装置12配合连

接，第二计量装置12与搅拌机1的进料口配合连接，储水箱5与第一自吸泵9配合连接，第一

自吸泵9与第三计量装置13配合连接，第三计量装置13与搅拌机1的进料口配合连接，外加

剂储存箱6的出料口与第二自吸泵10配合连接，第二自吸泵10与第四计量装置14配合连接，

第四计量装置14与搅拌机1的进料口配合连接。

[0015] 搅拌机1包括壳体101、第一搅拌机构和第二搅拌机构。壳体101包括固定连接的壳

体上部10100、壳体中部10101和壳体下部10102。

[0016] 第一搅拌机构位于壳体上部10100，第一搅拌机构包括固定连接在壳体上部10100

的顶端的第一电机107、与第一电机107配合连接的第一主轴108、一组套设在第一主轴108

上的第一搅拌杆109以及固定连接在第一搅拌杆109上的第一搅拌片1010，第一搅拌片1010

为平板状，第一主轴108竖直设置。第一搅拌片1010与壳体101的内壁非常靠近，可以尽量减

少残留。

[0017] 第二搅拌机构设置在壳体中部10101，第二搅拌机构包括固定连接在壳体中部

10101一侧的第二电机1011、与第二电机1011配合连接的第二主轴1012、一组套设在第二主

轴1012上的第二搅拌杆1013以及固定连接在第二搅拌杆1013上的第二搅拌片1014，第二搅

拌片1014为圆弧状，第二主轴1012水平设置。第二搅拌片1014可对原料从另一个方向进行

二次搅拌，增强搅拌效果。

[0018] 作为优化，壳体上部10100内固定连接支承板1015，第一主轴108穿过支承板1015

并与之通过轴承旋转连接。

[0019] 在本实用新型中，第一电机107、第二电机1011、螺旋输送机7、皮带输送机8、第一

自吸泵9、第二自吸泵10、第一计量装置11、第二计量装置12、第三计量装置13和第四计量装

置14均为公知技术，其中，计量装置是电子秤。工作时，各种原料经过电子秤的称重后选择
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合适的生产配合比例再投放到搅拌机1中搅拌。
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图1
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图2
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