CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

19

URAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDSENIU

(22) Prihldsené 15 02 80
(21) PV 1040-80

(40) Zverejnené 31 07 81

(45) Vydané 31 10 83

211 815

(11) (B1)

{51) Int. C13

G 01 F 17/00

(75)
Autor vynélezu

SIRKA Jaroslav, Nové Mesto nad Vdhom

{54) Hlavica pre nanaSanie plastickfeh hmét na vnitorné, najmi valcové plochy

sutiastok

Vynalez sa tyka mastenia sdfiastok pri

montazi.

n4Sania plastickej hmoty na povrchy si- 9

¢iastok.

ti telesa hlavice je po obvode vytvorend
Strbina, ktord je cez obvodovy kandl a roz-
vadzacie kanédle s privodom plastickej hmo-
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je uloZeny pruZny stierad.
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Vynélez rieSi problém rovnomerného na- w

Podstatou vynalezu je to, Ze v hornej ¢as- A \
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(54) Hlaviea pre'n‘anéﬁanie plastickfch hmét na vnitorné, najmi valeové plochy
siitiastok

1

Vynéalez sa tyka prevedenia hlavice pre
nanddanie plastickych hmodt na vnitorné,
najmé valcové plochy stgiastok.

Doteraz sa plastické hmoty, napriklad
plastické mazivo, nanaSa na vniatorné plo-
chy stifiastok prostrednictvom rézne tvaro-
vanych $tetcov alebo sa rozotiera kartacmi
prispdsobenymi otvorom v suciastke, na
ktoré sa plastickd hmota nand$a. Nevyhodou

tychto zariadeni je, Ze nandand plastickd

hmota nevytvdra na vnitornom povrchu st-
Siastok rovnomernd vrstvu, nie je tu rieSend
reguldcia hribky nanéSanej .vrstvy, ¢o md
za ndsledok nanesenie nedostatofne hrubej
vrstvy plastickej hmoty alebo nanesenie
hrub8ej vrstvy, ako je potrebné, ked sa
plytvd plastickou hmotou a zbytocne sa zne-
tistuje okolie pldch, na ktoré je plasticka
hmota nanaSand.

Vys8ie uvedend nevyhody zmieriiuje a
technicky problém rie$i hlavica pre nané3a-
nie plastickych hmét na vnitorné, najmé
valcové plochy siidiastok podla vyndlezuy,
ktorého podstatou je, Ze v hornej asti ob-
vodu telesa hlavice je tvorena obvodova
§trbina spojend s obvodovym kandlom. Ob-
vodovy kandl je spojeny aspoili dvomi roz-
vddzacimi kandlmi s privodom plastickej
hmoty. Aspoii z hornej strany obvodovej Str-
biny je pevne uloZeny pruZny stiera¢ zasahu-
jaci nad povrch telesa hlavice. Podstatou
vyndlezu je aj to, Ze medzi privodom plas-
tickej hmoty a obvodovym kandlom je vy-
tvoreny kruhovy prepojovaci kandl spéjajtci
vzajomne rozvéddzacie kanéle.

Hlavicou na nanéa8anie plastickych hmot
podla vyndlezu sa docieli toho, Ze nané3ané
plastickd hmota sa rovnomerne rozloZ{ po
celom obvode a taktieZ po celej diZke otvoru
stliastky. Vyhodou vynélezu je tieZ jeho jed-
noduchost, spolahlivest a v nemalej miere
aj dspora nandSanej plastickej hmoty. Vy-
nélezom sa odstrdni aj zne&istovanie okolia
vnitornej plochy sidiastky, na ktort sa
plastickd hmota nanésa.

Na pripojenom vykrese je zndzornené
prikladné prevedenie hlavice, kde na obr. 1
je nakresleny pozdl#ny rez hlavicou a na
obr. 2 je nakresleny rez rovinou A—A z
obr. 1.

Hlavica pre nandSanie plastickych hmot
na vnatorné, najmé valcové plochy sidias-
tok pozostdva z telesa 1, v ktorom je vy-
tvoreny privod 2 plastickej hmoty smeru-

2

jici z dolnej Casti telesa 1 do hornej. V hor-
nej Casti hlavice vo vioZke 8 je vytvorend
obvodova Strbina 4 spojend s obvodovym
kandlom vytvorenym v rozvodovej priloZke
9. Obvodovy kandl 5 je spojeny s privodom
2 plastickej hmoty prostrednictvom rozva-
dzacich kanédlov 8, ktoré st vytvorené Styri
v telese 1 hlavice a osem v rozvodnej pri-
loZke 9. RozvAdzacie kandle § st vzdjomne
medzi telesom 1 a rozvodnou priloZzkou 9
prepojené prepojovacim kandlom 7. Pod
vloZkou 8 je uloZeny pruZny stierat 3 zasa-
hujici nad povrch telesa 1. Na vloZke 8 je
uloZend rozvodnd prilozka 9, nad ktorou je
uloZeny druhy pruZny stierad 3, nad ktorym
je uloZend podloZka 10 a vSetky tieto ele-
menty si pevne uchytené k telesu 1 pro-
strednictvom matice 11.

Hlavica sa zasunie do otvoru sufiastky
12, kde mé byt nan&g$and plastickd hmota.
Plastickd hmota, v konkrétnom pripade plas-
tické mazivo, sa privddza v presne odmera-
nych davkach z davkovaCa na (obr. neza-
kreslené) privodom 2, odkial je plasticka
hmota tlafend cez rozvadzacie kandle 6,
prepojovaci kandl 7 do obvodového kanéla
5. Prepojovaci kandl 7 slaZi na prepojenie
rozvadzacich kanédlov 6 v telese 1 a v roz-
vodnej priloZke 9, aby sa tieto nemuseli
presne woproti sebe nastavovat. Z obvodo-
vého kanéla 5 je plastickd hmota tlafena
cez cely obvod rovnomerne obvodovej §tr-
biny 4 do medzery medzi telesom 1 hlavice

a povrchom sdd&iastky 12. Aby plasticka hmo-

ta nestekala smerom dolu mimo otvor si-
Ciastky 12, je zachytdvand dolnym pruZnym
stieratom 3. Po zaddvkovani urdeného mno#-
stva plastickej hmoty sa hlavica vertikal-
nym pohybom smerom dolu vysunie z otvo-
ru sGéiastky 12, pri¢om horny pruZny stie-
ra¢ 3 rovnomerne rozotiera plasticktt hmo-
tu na povrchu otvoru stdiastky 12. Hrtbka
nanesenej vrstvy plastickej hmoty sa regu-
luje velkostou medzery medzi hornym prug-
nym stieratom 3 :a povrchom otvoru stdiast-
ky 12, pricom podla hribky nana$anej vrst-
vy sa musi nastavit velkost ddvky na dév-
kovaci plastickej hmoty.

Hlavica pre nandSanie plastickych hmé6t
na vnitorné, najmé valcové plochy stdias-
tok je vyhodné pouZit na automatickych
montdZnych linkdch a zariadeniach na mas-
tenie sufiastok plastickym mazivom.
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PREDMET VYNALEZU

1. Hlavica pre nanésanie plastickych hmot
na vnitorné, najmi valcové plochy sucias-
tok, pozostdvajica z telesa s vytvorenym
privodom plastickej hmoty smerujicim z
dolnej &asti hlavice do hornej vyznadujica

sa tym, %e v hornej &asti obvodu telesa (1)

hlavice je vytvorend obvodové Strbina (4)
spojend s obvodovym kandlom (5), prifom
obvodovy kandl (5) je spojeny aspoii dvo-
mi rozvAdzacimi kanalmi (6) s privodom

(2) plastickej hmoty, zatial &o aspoii z
hornej strany obvodovej trbiny (4]} je pev-
ne uloZeny pruZny stieral (3) zasahujaci
nad povrch telesa (1) hlavice.

2. Hlavica podla bodu 1 vyznacfna tym,
¥e medzi privodom (2) plastickej hmoty a
obvodovym kandlom (5) je vytvoreny kru-
hovy prepojovaci kandl (7) spajajaci vz4jom-
ne rozvéadzacie kanély (6).

2 vykresy
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