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Sposob rozdzielania zapomoca odwirowywania bez przerwy olejow lub substancyj tlustych
o rozmaitych temperaturach topnienia lub temperaturach krzepniecia i rozmaitych cieza-
rach wiasciwych. '

Zgloszono 25 sierpnia 1923 r.
Udzielono 18 sierpnia 1925 r.
Pierwszenstwo: 4 wrzesnia 1922 r. (Szwecja).

W przemysle chemicznym czestokroé
zachodzi potrzeba oddzielenia jednej lub
kilku substancyj z roztworu lub mieszaniny.
Jezeli skladniki posiadaja rozmaite punkty
topliwosci lub krzepniecia, rozdzielenie ich
uskutecznia si¢ zapomoca przeprowadzenia
substancyj w stan skrzepniecia, lub zacho-
wania ich w tym stanie, podczas gdy inne
skladniki utrzymuje si¢ lub przeprowadza
w stan.plynny. Substancje stale, zawie-
szone zazwyczaj w stanie bardzo rozdrob-
nionym, mozna natenczas oddzielié np. fil-
trowaniem, Poniewaz jednak procestenwy-
maga masywnych i kosztownych aparatéw,
usifowano przeto zastapi¢ filtrowanie od-
dzielaniem, opartem na réZnicy ciezaréw
wlasciwych. Postugiwano sie w, tym celu

réwniez i sita odérodkowa. Wszelako oba
te sposoby polaczone sa ze znacznemi trud-
nosciami. Pierwszy z nich wymaga do od-
dzielenia dlugiego czasu i obszernych zbior-
nikéw, skoro chodzi o znaczniejsze ilosci
przerabianego produktu. Ponadto daje on
dokladne oddzielenie cial, w wypadkach
tylko wyjatkowych. Stosowanie odwirowy-
wania na maszynach znanych usuwa
wprawdzie wskazana niedogodno$é, nie po-
zwala jednak na odprowadzanie oddzielo-
nych skladnikéw stalych z bebna wiréwki
bez przerwy. Wobec tego wypada zatrzy-
mywaé maszyne, celem wyjecia z bebna
oddzielonych sktadnikéw, co wywotuje stra-
te czasu i energji.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu,
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ktéry polega na wirowaniu bez przerw, a
to dzieki temu, ze zawiesiny odprowadzaja
sie¢ podczas rozdzielania w miejsca bebna
wiréwki, posiadajace temperature wyzsza
od punktu topnienia oddzielanego sktadni-
ka. W ten sposéb oddzielany sktadhik od-
chodzi bez przerwy z bebna w postaci cie-
czy. Aby jednak proces oddzielania odby-
wal si¢ bez przeszkéd, naleiy zastosowaé
srodki zabezpieczajace od przechodzenia
ciepta do warstwy materjatu, wytwarzaja-
cej sie wpoblizu osi, lub wpoblizu obwodu
bebna, w taki mianowicie sposéb, aby po-
dobna warstwa stata bez ogrzewania zawsze
istniala, zachowujac grubos¢ stala lub mniej
wiecej stala. - Innemi stowy na jednostke
czasu nazewnatrz pomienionej warstwy
stalej powinno topnie¢ tylez (na wage) ma-
terjatu, ile go przybywa na pbv\nerzchm
rzeczonej warstwy,

Ponizej opisuje si¢ rozmaite formy wy-
konania wiréwek, przyjmujac zawsze, ze
beben jest zaopatrzony w $cianke we-
wnetrzna, talerz i zawiesina jest ciezsza od
otaczajacego ja pltynu, t.j. ze bedzie ona od-
rzucana ku powierzchni zewnetrinei bebna.
Rzecz prosta, ze ten sam ustrdj mozna sto-
sowaé¢ i do bebnéw pozbawmnych scianki
wewnetrznej, a réwniez i w przypadku,
kiedy zawiesina posiada cigfar wiasciwy
mniejszy od plynu.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 wyobraza
ustr6j, w ktérym niezbedna ilosé ciepta
udziela sie warstwie wydzielonej zawiesi-
ny, powstajacej podczas oddzielania, bez
zastosowania jakichkolwiek §cianek. Lite-
ra A oznacza talerz, na ktérym zachodzi
oddzielanie; talerz ten posiada temperatu-
re nizsza od punktu topnienia sktadnika lub
sktadnikéw, jakie nalezy oddzieli¢ ni-
niejsza metoda. Otwory B w stosie tale-
rzy sluza do wprowadzania ptynu na nale-
zytej odlegloéci od érodka. W pewnych
wypadkach bywa korzystniejsze zniesienie
zupelne tych otworéw: i wprowadzanie ply-
nu u obwodu zewnetrznego talerzy. Otwo-
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ry B lacza sie z otworami C i z kanatem D
w 'érodkofwei rurze wpustowej E, zaopa-
trzonej ponadto w inne jeszcze kanaty F,
oddzielone od tamtych i po ktérych krazy
plyn ogrzewajacy. Kanaly F otwieraja sie
zewnatrz komory rozdzielajacej wpoblizu
$ciany zewnetrznej G bebna. Z rysunku
mozpa zrozumie¢, w jaki sposéb rozmaite
plyny naplywaja do przewodu srodkowego
E i do kanaléw F, nie mieszajac sie ze soba.

" Ptyn powstajacy wskutek topnjenia
warstwy H uchodzi wraz z plynem ogrze-
wajacym, ktéry moze unosié¢ réwniez i czesé
zawiesiny, kanalem I do odpowiedniego
zbiornika. W wypadku podobnej budowy
plyn ogrzewajacy musi byé ciezszy od cie-
czy odplywajacej otworem K, znajdujacym
sie¢ pomiedzy ujsciem L z kanatu [ i czescia
srodkowa bebna. Dla ulatwienia rozdzie-

lania sktadnikéw w mieszaninie, wyptywa-

jacej z otworu zewngtrznego, najwlasciwiej
jest w ustroju niniejszym stosowaé w cha-
rakterze plynu ogrzewajacego pi'yny nie-
rozpuszczajace zawiesine. W wypadku za-
stosowania, w charakterze plynu ogrzewa-
jacego, tegoz nagrzanego materjatu, ktéry

~ tworzy zawiesing, podlegajaca wydzieleniu,

wszelkie rozdzielanie w cieczy wyplywaja-
cej z otworu zewnetrznego zostaje usuniete.

To samo osiaga sie, przy ogrzewaniu
warstwy wydzielonej zawiesiny zapomoca
powierzchni grzejnych metalowych. Ustréj
podobny wskazuje fig. 2, na ktérej litera
F oznacza metalowa s$cianke walcowa,
polaczona ze Scianka zewnetrzng G bebna
w sposob taki, ze pomiedzy niemi powstaje
zamknieta przestrzenn H. Plyn ogrzewajacy
wprowadza sie przewodem I z komory $rod-
kowej K do czesci gérnej komory H. Prze-
pltywajac nadét ku rurom L, otwierajacym
si¢ na odpowiedniej odleglosci od osi beb-
na, ciecz oddaje swe ciepto sciance F.

Do wprowadzania ptynu ogrzewajacego
mozna postugiwaé si¢ rozmaitemi urzadze-
niami. Jedno z nich wskazuje jako przy-
ktad fig. 3. Plyn ogrzewajacy wprowadza




sig, tu nie przewodem centralnym, lecz ze
zbiornika K, umieszczonego nad plaszczem
M wirowki. Ze zbiornika tego ciecz plynie
rurami I do dna zamknigtej komory F, u-
twoarzonejedpowiedniouksztaltowana §cian-
ka metalowa, szczelnie przylegajaca swa
kryza N do plaszcza M. Odplyw plynu e-
grzewajacego odbywa sie przez otwory L w
goérnej czesci plaszcza, Jezeli §écianka wal-
cowa nie jest w stanie oddaé dostatecznej
iloéci ciepta, np. wskutek tego, ze plynu o-
grzewajacego nie mozna nagrzewaé wyzej
pewnych granic, oddawanie ciepla mozna
podniesé przez sfaldowanie lub zaopatrze-
nie $cianki w kryzy. Mozna wreszcie kom-
binowaé fatdy z kryzami, lub umiescié kry-
zy na obu powierzchniach écianki. Dla za-
oszczedzenia energji, unoszonej przez ptyn
ogrzewajacy z bebna, byloby rzecza wlasci-
wa, doprowadzaé kanaly wpoblizu osi, Nie
zawsze jest to jednak mozliwe, czesto ko-
nieczng rzecza bywa zmniejszenie napre-
zefi w metalowej $ciance F!, regulujac
wypust w taki sposéb, aby sila ciSnienia
wypadatla po obu stronach pomienionej
$cianki mozliwie jednakowa.

Zamiast ptynu, krazacego w komorze H,
mozna umiesci¢ w niej urzadzenie elektrycz-
ne do ogrzewania, zasilane pradem, naj-
praktyczniej zapomoca ‘sprezystych pier-
$cieni stykowych, osadzonych na wrzecio-
nie bebna wiréwlki.

Zamierzone cele mozna osiaga¢ naj-
rozmaitszemi innemi sposobami. Tak np.
postugiwaé si¢ samg $cianka G w charakte-
rze powierzchni ogrzewalnej, umie$ciwszy
wiréwke w komorze ogrzewanej, albo
przez wprowadzenie pradéw elektrycznych
blednych do $cianki wiré6wki,

We wszelkich wypadkach nalezy zawsze
stosowaé otuliny cieplne, dla zapobiezenia
wzrostowi temperatury w komorze, w kté-
rej maja sie oddziela¢ od plynu zawiesiny,
albo dla obnizenia ilosci ciepla, uchodzace-
go nazewnatrz z czesci nagrzewanych beb-
na.

W opisie powyiszym bylo przyjete, ze
zawiesiny, usuwane z bebna zapomeca do-
prowadzania dofi ciepla, przetwarzaja sie
w stan plynny, doéwiadczenie wykazuje
jednak, ze mie jest to zawsze potrzebne,
gdyz ten sam cel mozna osiagnaé, przetwa-
rzajac je w stan ciasta, jezeli posiadaja one
wlasnoéé praechodzenia przezefi miedzy
stanami twardym i plyanym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb, polegajacy na wirowaniu bez
przerwy, w celu oddzielenia jednego lub
kilku olejow lub substancyj tlustych z roz-
tworu lub mieszaniny, skoro oleje te lub
substancje tluste posiadaja inne temperatu-
ry topnienia lub temperatury krzepniecia
i inne ciezary wlasciwe niz skladniki po-
zostale, znamienny tem, ze cddzielanie za-
chodzi w temperaturze, w jakiej jedna lub
kilka substancyj zachowuja stan skrzepnig-
cia, przyczem czasteczki wstaniezawiesiny
odprowadzaja sie¢ w ciagu procesu do miej-
sca bebna wiréwki, w ktérem przyjmuja
stan plastyczny lub skrzepniecia, a z kto-
rego odprowadzaja, si¢ w sposéb bez przer-
wy pod dzialaniem doplywajacego ciepla.

2. Odmiana sposobu, wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze plyn ogrzewajacy, do-
plywajacy do bebna wiréwki odpowiednie-

‘mi kanalami, wprowadza si¢ w bezpoéred-

nie zetkniecie z warstwa skrzepnieta, wy-
tworzona zawiesinami usunietemi w czasie
oddzielania.

3. Odmiana sposoby wedlug zastrz. 2,
znamienna tem, ze w charakterze plynu o-
grzewajacego stosuje si¢ materjal lub ma-
terjaly, podlegajace wydzieleniu, w jako-
wym celu materjaly te wprowadzaja si¢ do
bebna w stanie roztopionym,

4. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze cieplo, wytworzone we-
wnatrz bebna, lub dostarczone przez ogrza-
ny gaz lub plyn przeplywajacy przez be-
ben, udziela si¢ wydzielonym zawiesinom



przez $cianke, bohczona, ze $cianka bebna
w sposéb staty lub zamienny.

5. Odmiana sposobu, wedlug zastrz. 4,
znamienna tem, ze zdolno§é oddawania
ciepla pomieniong $cianka powigksza sie
przez zaopatrzenie jej w fale lub kryzy,

6. Odmiana sposobu wedlug zastrz, 1,
znamienna tem, ze oddawanie ciepla ze
ir6dla umieszczonego zewnatrz bebna do
warstwy skrzepnietej uskutecznia sie przez
$cianke bebna.

7. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,

znamienna tem, ze topnienie warstwy
skrzepnigtej uskutecznia cieplo wytworzo-
ne pradami elektrycznemi blednemi, wpro-
wadzonemi do $cianki bgbna.

8. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 4
i 6, znamienna tem, ze cieplo dostarcza o-
grzewacz elektryczny, umieszczony we-
wnatrz lub zewnatrz bebna.

Aktiebolaget Separator.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy,
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Druk L. Bogusiawskiego, Warszawa.
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