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(54) Verpackungseinheit mit Verpackungsbeutel und Umverpackung.

(57) Bei einer Verpackungseinheit mit einem Verpackungsbeu-
tel und mit einer im Wesentlichen formstabilen Umverpackung
(28) ist die Umverpackung (28) rohrfdrmig mit einer Rohrachse
(z) und mit offenen Enden (31, 33) ausgebildet, und die Enden
(31, 33) bilden in Blickrichtung der Rohrachse (z) in einer ersten
Position ein Vieleck mit wenigstens zwei einen Winkel # < 180°
einschliessenden, spiegelsymmetrisch zu einer Symmetrieebe-
ne (E) liegenden Seiten (c1, c2; d1, d2) und in einer zweiten Po-
sition ein Vieleck mit wenigstens einer senkrecht zur Symmetrie-
ebene (E) liegenden Seite, wobei in der ersten Position zwischen
den Eckpunkten der spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene
(E) liegenden Seiten (c1, c2; d1, d2) der beiden Enden (31, 33)
eine gerade Faltkante (g, h) verlauft, und in der zweiten Positi-
on die spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene (E) liegenden
Seiten (c1, ¢2; d1, d2) der beiden Enden (31, 33) einen Winkel
# = 180° bilden, wobei die Umverpackung (28) aus der ersten
Position durch Eindriicken der geraden Faltkante/n (g, h) in die
zweite Position bringbar ist, und wobei in der ersten und zwei-
ten Position zwischen den beiden Enden (31, 33) wenigstens
zwei gekrimmte Faltkanten (i, k; I, m) so verlaufen, dass in der
zweiten Position die sich zwischen der/den senkrecht zur Sym-
metrieebene (E) liegenden Seite/n der beiden Enden (31, 33)
etstreckende/n Aussenfliche/n der Umverpackung (28) konkav
gekrimmt ist/sind. Die Umverpackung (28) ist entlang der gera-
de/n Faltkante/n (g, h) zwischen ihrer Mitte (M) und den offenen
Enden (31, 33) und in einem Abstand (s) zu den offenen Enden

(31, 33) und in einem Abstand (1) zur Mitte (M) Uber je eine Teil-
l&nge (u) aufgetrennt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackungseinheit mit einem Verpackungsbeutel aus einem flexiblen folienférmigen
ersten Material und mit einer im wesentlichen formstabilen Umverpackung aus einem zweiten Material, bei der die Um-
verpackung rohrfdrmig mit einer Rohrachse und mit offenen Enden ausgebildet ist und die Enden in Blickrichtung der
Rohrachse in einer ersten Position ein Vieleck mit wenigstens zwei einen Winkel # < 180° einschliessenden, spiegel-
symmetrisch zu einer Symmetrieebene liegenden Seiten und in einer zweiten Position ein Vieleck mit wenigstens einer
senkrecht zur Symmetrieebene liegenden Seite bilden, wobei in der ersten Position zwischen den Eckpunkten der spie-
gelsymmetrisch zur Symmetrieebene liegenden Seiten der beiden Enden eine gerade Faltkante verlauft, und in der zwei-
ten Position die spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene liegenden Seiten der beiden Enden einen Winkel # = 180° bil-
den, wobei die Umverpackung aus der ersten Position durch Eindrlicken der geraden Faltkante/n in die zweite Position
bringbar ist, und wobei in der ersten und zweiten Position zwischen den beiden Enden wenigstens zwei gekriimmte oder
zwei gerade, in deren Mitte abgewinkelte Faltkanten so verlaufen, dass in der zweiten Position die sich zwischen der/den
senkrecht zur Symmetrieebene liegenden Seite/n der beiden Enden erstreckende/n Aussen-flache/n der Umverpackung
konkav gekrimmt oder iiber zwei ebene Teilflachen nach innen abgewinkelt ist/sind.

[0002] Eine Verpackungseinheit der eingangs genannten Art ist aus EP 1 798 159 B1 bekannt. Ein wesentlicher Nach-
teil dieser bekannten Verpackungseinheit liegt darin, dass beim «Eindrlicken der geraden Faltkanten von der ersten in
die zweite Position gebildeten, konkav gekrimmten Aussenflachen der Umverpackung an ihren freien Enden entlang der
Faltkanten reissen kdnnen. Die Reissgefahr ist gerade bei dem flr die Umverpackung bevorzugt eingesetzten Kartonma-
terial hoch.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verpackungseinheit der eingangs genannten Art derart zu verbes-
sern, dass ein Reissen der beim Eindrlicken der geraden Faltkanten von der ersten in die zweite Position gebildeten,
konkav gekrimmten Aussenflachen der Umverpackung an ihren freien Enden entlang der Faltkanten auch bei rissemp-
findlichen Materialien, wie z.B. Karton, mit einfachen Mitteln verhindert werden kann.

[0004] Zurerfindungsgemassen Lésung der Aufgabe flihrt bei einer Verpackungseinheit der eingangs genannten Art, dass
die Umverpackung entlang der gerade/n Faltkante/n zwischen ihrer Mitte und den offenen Enden und in einem Abstand
zu den offenen Enden und in einem Abstand zur Mitte Uber je eine Teillinge aufgetrennt ist.

[0005] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgeméssen Verpackungseinheit bilden die Enden in der ers-
ten Position ein Sechseck mit zwei parallel und je zwei einen Winkel # < 180° einschliessenden, spiegelsymmetrisch zu
einer Symmetrieebene liegenden Seiten und in der zweiten Position ein Viereck mit zwei parallel und zwei senkrecht
zur Symmetrieebene liegenden Seiten, wobei in der ersten Position zwischen den Eckpunkten der spiegelsymmetrisch
zur Symmetrieebene liegenden Seiten der beiden Enden je eine gerade Faltkante verl&uft, und in der zweiten Position
die spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene liegenden Seiten der beiden Enden je einen Winkel # = 180° bilden, wobei
die Umverpackung aus der ersten Position durch Gegeneinan-derdriicken der geraden Faltkanten in die zweite Position
bringbar ist.

[0006] Bevorzugt verlaufen in der ersten und zweiten Position zwischen den Eckpunkten der beiden parallel zur Symme-
trieebene liegenden Seiten der beiden Enden die gekrimmten oder die geraden, in der Mitte abgewinkelten Faltkanten
so, dass in der zweiten Position die sich zwischen den parallel zur Symmetrieebene liegenden Seiten der beiden Enden
erstreckenden Aussenflachen der Umverpackung konvex gekriimmt oder (ber zwei ebene Teilflachen nach aussen ab-
gewinkelt und die sich zwischen den senkrecht zur Symmetrieebene liegenden Seiten der beiden Enden erstreckenden
Aussenflachen der Umverpackung konkav gekriimmt oder iber zwei ebene Teilflachen nach innen abgewinkelt sind.

[0007] Zweckmassigerweise bietet ein Ende der Umverpackung eine Standflache fiir den aus dem anderen Ende mit
einem abtrennbaren Offnungsteil herausragenden Verpackungsbeutel an.

[0008] Der in einer der Rohrachse entsprechenden Beutellangsrichtung in der Umverpackung angeordnete Verpackungs-
beutel ist bevorzugt zumindest teilweise an der Innenseite der Umverpackung befestigt.

[0009] Die Teilldngen der entlang der geraden Faltkanten aufgetrennten Umverpackung betragen wenigstens 20 % der
Lange der Faltkanten und sind um wenigstens 10 % der L&nge der Faltkanten von deren Mitte und den Enden beabstandet.

[0010] Die Umverpackung weist bevorzugt aus zwei beztiglich der geraden Faltkanten rotationssymmetrischen Halften
bestehende Offnungen aufweist, wobei die Teilldngen Verbindungslinien der rotationssymmetrischen Hélften der Offnun-
gen entsprechen.

[0011] Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgeméssen Verpackungseinheit liegt einerseits in der flachen Beutelform der
ersten Position, die sich ausgezeichnet fiir den Transport eignet, und andererseits in der becherférmigen, formstabilen
und fiir die Entnahme des Fillgutes idealen zweiten Position.

[0012] Das Beutelmaterial und das Umverpackungsmaterial sind bezlglich des Flllgutes vorzugsweise organoleptisch
und chemisch neutrale Monomaterialien.

[0013] Der Verpackungsbeutel selbst kann ein Standbeutel ohne eigene Standfestigkeit ein Schlauchbeutel oder ein ex-
trudierter Beutel sein. Das Beutelmaterial fir den erfindungsgemassen Verpackungsbeutel kann im Vergleich zu dem fir
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einen Standbeutel mit eigener Standfestigkeit bendtigten steifen Material eine geringere Dicke aufweisen und ist demzu-
folge kostenglinstig. Die nach dem Entfernen des Offnungsteils durch seitlichen Druck auf die geraden Faltkanten der
Umverpackung gebildete Entnahmebdffnung bleibt dank der formstabilen zweiten Position der Umverpackung vollsténdig
und dauerhaft gedffnet.

[0014] Das Beutelmaterial des erfindungsgemassen Verpackungsbeutels ist bevorzugt eine ein- oder mehrschichtige,
gegebenentfalls mit einer Papierschicht laminierte Folie aus Kunststoff oder ein mit Kunststoff laminiertes Papier und liegt
vorzugsweise als Monomaterial vor.

[0015] Zur Vermeidung einer Migration von Fremdstoffen in das Beutelinnere ist der Verpackungsbeutel bevorzugt unbe-
druckt.

[0016] Das Umverpackungsmaterial kann aus irgendeinem kostengtinstigen Monomaterial sein. Ein bevorzugtes Umver-
packungsmaterial ist Karton, insbesondere Wellkarton, oder ein transparenter oder opaker Kunststoff. Fiir die Umverpa-
ckung eignen sich beispielsweise auch Stirke, Mais und dgl. bioabbaubare Materialien. Die Umverpackung kann beliebig
bedruckt sein.

[0017] Der Verpackungsbeutel eignet sich insbesondere zur Verpackung von trinkbaren oder 16ffelbaren Fllgltern so-
wie von mit Flissigkeit zu trinkbaren oder 16ffelbaren Produkten anrihrbaren Flllgltern. Ein weiterer bevorzugter Anwen-
dungsbereich liegt in der Verpackung von Flllgitern, die zur Erhitzung in einem Mikrowellenofen vorgesehen sind. Auch
fir Tiernahrungsmittel sowie fur weitere Flllglter, wie z. B. Waschpulver und andere schiift- und rieselféhige Fullglter,
ist die Verpackung geeignet.

[0018] Die Erwarmung von Speisen wie z.B. Suppen kann im erfindungsgemassen Verpackungsbeutel zusammen mit
der Umverpackung im gedffneten Zustand, gegebenenfalls nach dem Anriihren mit kaltem Wasser, direkt in einem Mikro-
wellengerét erfolgen. Der Vorteil der erfindungsgeméssen Verpackungseinheit liegt hier in der warmeisolierenden Umver-
packung, die ein Anfassen mit der blossen Hand ermdglicht. Die Verwendung von Wellkarton als Material fur die Umver-
packung fiihrt zu einer besonders wéarmeisolierenden Ausgestaltung.

[0019] Bei Wasser mit und ohne Kohlensdure dient das Verpackungssystem zur Autbewahrung des Fullgutes und gleich-
zeitig als Trinkgeféss.

[0020] Je nach Art des Flllguts wird dieses noch mit Fllissigkeit angeriihrt, wie z.B. Beutelsuppen mit heissem Wasser,
oder das Fullgut liegt bereits in flissiger oder 1&ffelbarer Form vor, z.B. Jogurt.

[0021] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
bevorzugter Ausflihrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese zeigt schematisch in
Fig. 1 eine Schragsicht auf einen Verpackungsbeutel mit Umverpackung in einer ersten Position;

Fig. 2  einen Schnitt durch einen Teil des Verpackungsbeutels mit Umverpackung von Fig. 1 entlang der Linie |-l in
vergrosserter Darstellung;

Fig. 3  eine Schragsicht auf den Verpackungsbeutel mit Umverpackung von Fig. 1 in einer zweiten Position mit ab-
getrenntem Offnungsteil;

Fig. 4  eine Schragsicht auf die Umverpackung von Fig. 3 in vergrésserter Darstellung;

Fig. 5 verschiedene Ausstanzformen zur Erzeugung der zur Unterbrechung der geraden Faltkanten dienenden Off-
nungen der Umverpackung von Fig. 4;

Fig. 6 die Seitenansicht der Umverpackung von Fig. 4 in der ersten Position;
Fig. 7  die Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 6;

Fig.8 die Seitenansicht der Umverpackung von Fig. 6 in der zweiten Position;
Fig. 9  die Seitenansicht der um 90° gedrehten Umverpackung von Fig. 8;

Fig. 10 die Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 9;

Fig. 11 eine der Seitenansicht von Fig. 6 entsprechende Seitenansicht einer anderen Ausfihrungsform einer Umver-
packung in der ersten Position;

Fig. 12 eine Schragsicht auf die Umverpackung von Fig.11 in der zweiten Position;

Fig. 13 eine Seitenansicht des Verpackungsbeutels mit Umverpackung mit einer ersten Offnungsvariante in der ers-
ten Position;
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Fig. 14 eine Seitenansicht des Verpackungsbeutels mit Umverpackung mit einer zweiten (")ffnungsvariante in der
ersten Position;

Fig. 15 eine Schragsicht auf einen Verpackungsbeutel mit Umverpackung mit einer dritten Offnungsvariante beim
Ubergang von der ersten in die zweite Position;

Fig. 16 eine der Seitenansicht von Fig. 6 entsprechende Seitenansicht einerweiteren Ausfiihrungsform einer Umver-
packung in der ersten Position;

Fig. 17 die Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 16;
Fig. 18 die Seitenansicht der Umverpackung von Fig. 16 in der zweiten Position;

Fig. 19 die Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 18.

[0022] Eine in den Fig. 1 bis 3 gezeigte Verpackungseinheit setzt sich zusammen aus einem Verpackungsbeutel 10 und
einer Umverpackung 28. Der aus einem flexiblen Folienmaterial, wie z. B. Polyamid, gefertigte und in der Umverpackung
28 angeordnste Verpackungsbeutel 10 ist im vorliegenden Beispiel ein Standbeutel mit einem aus der Zeichnung nicht
ersichtlichen, eingesiegelten Boden, einer Vorderwand 14 und einer Riickwand 16. Zwei seitlich angeordnete, eine Beu-
tellangsrichtung | definierende Langssiegelnahte 18, 19 verbinden die beiden vom Boden aufragenden Beutelwénde 14,
16 und flihren zusammen mit einer die Langssiegelnahte 18, 19 am bodenfernen Ende verbindenden Quersiegelnaht 20
zum verschlossenen Verpackungsbeutel 10.

[0023] Die Quersiegelnaht 20 am bodenfernen Ende des Verpackungsbeutels 10 ist Teil eines vom Beutel abtrennbaren
Offnungsteils 26. Zur Offnung des Verpackungsbeutels 10 wird das Offnungsteil 26 entlang einer in den Beutelwanden
14, 16 parallel und in kurzem Abstand zur Quersiegelnaht 20 angeordneten Aufreisslinie 24 weggerissen. Als Aufreisshilfe
sind in den L&ngssiegelnahten 18,19 Aufreisskerben 22, 23 mit an der Aufreisslinie 24 endender Spitze vorgesehen.

[0024] Die aus einem im Wesentlichen formstabilen Material, wie z. B. Karton insbesondere Wellkarton, gefertigte rohr-
formige Umverpackung 28, deren offene Enden 31, 33 parallel zueinander und senkrecht zu einer Rohrachse z liegen,
um-schliesst den Verpackungsbeutel 10 in einerin Fig. 1 dargestellten ersten Position mit einer Vorderwand 30 und einer
Riickwand 32, erstreckt sich von dessen Boden (iber die Beutelwande 14, 16 gegen das Offnungsteil 26 und endet in
einem kurzen Abstand zur Aufreisslinie 24. Die Beutell&ngsrichtung | des Verpackungsbeutels 10 liegt in der Rohrach-
se z der Umverpackung 28. Das eine Ende 31 der rohrférmigen Umverpackung 28 dient als Standflache flir die Verpa-
ckungseinheit, so dass der Verpackungsbeutel 10 selbst nicht standfest ausgebildet sein muss. Der Verpackungsbeutel
10 kann daher auch ein einfacher Schlauchbeutel mit einer LAngsnaht, oder ein extrudierter Beutel ohne Langsnaht mit
zwei Quernahten sein.

[0025] Der in der Umverpackung 28 angeordnete Verpackungsbeutel 10 ist zumindest teilweise an der Innenseite der
Umverpackung 28 bgfestigt. Die Befestigung der Beutelwande14, 16 an der Innenseite der Umverpackung 28, insbeson-
dere an ihrem dem Offnungsteil 26 des Verpackungsbeutels 10 nahen Rand, erfolgt z. B. partiell Gber punktuelle Klebe-
stellen 36.

[0026] Die in den Fig. 1 bis 3 gezeigte Umverpackung 28 ist in den Fig. 6 bis 10 im Detail dargestellt.

[0027] Die rohrférmige Umverpackung 28 ergibt sich durch eine Uberlappung 34 der beiden Enden eines ebenen Zu-
schnitts und Verkleben der Enden im Uberlappungsbereich (Fig. 6, 7).

[0028] Die offenen Enden 31, 33 der Umverpackung 28 bilden in der ersten Position in Blickrichtung der Rohrachse z
deckungsgleiche Sechsecke mit zwei parallel zu einer Symmetrieebene E liegenden Seiten a, b und je zwei einen Winkel
# < 180° einschliessenden, spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene E liegenden Seiten d, c2 bzw. d1, d2.

[0029] Zwischen den gemeinsamen Eckpunkten der spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene E liegenden Seiten ¢1, ¢2
bzw. d1, d2 der beiden Enden 31, 33 verlauft je eine gerade Faltkante g, h.

[0030] In der in den Fig. 3, 4 und 8 bis 10 dargestellten, zweiten Position bilden die offenen Enden 31, 33 in Blickrichtung
der Rohrachse z deckungsgleiche Vierecke mit den zwei parallel zur Symmetrieebene E liegenden Seiten a, b und den
zwei senkrecht zur Symmetrieebene E liegenden, aus den Sechseckseiten c1, ¢2 bzw. d1, d2 durch Aufweitung des Winkel
# auf 180° gebildeten Viereckseiten ¢, d. Das eine Ende 31 der rohriérmigen Umverpackung 28 dient als Standfl&che.

[0031] Bei einer ersten Ausflihrungsform einer Umverpackung 28 verlaufen zwischen den einander entsprechenden Eck-
punkten der deckungsgleichen Vierecke der offenen Enden 31, 33 bogenfdrmig gekrimmte Faltkanten i, k, I, m. Jeweils
zwei einander benachbarte, bogenférmig gekrimmte Faltkanten i, k, I, m bilden zusammen mit den diese verbindenden
Seiten a, b, ¢, d Aussenflachen 37, 39, 41, 43 der Umverpackung 28. Die paarweise einander gegentberstehenden Aus-
senflachen 37, 39 bzw. 41, 43 der Umverpackung 28 sind paarweise konkav bzw. konvex gekrimmt.

[0032] Bei einer in den Fig. 4, 6, 8, 9 strichliniert angedeuteten, zweiten Ausflhrungsform einer Umverpackung 28 ver-
laufen zwischen den einander entsprechenden Eckpunkten der deckungsgleichen Vierecke der offenen Enden 31, 33
gerade, in deren Mitte abgewinkelte Faltkanten i’-i"”", k’-k™"; 1°-17, m"-m"". Jeweils zwei einander benachbarte gerade, in
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der Mitte abgewinkelte Faltkanteni’-i”, k™k™"; I"-I"”", m’-m " bilden zusammen mit den diese verbindenden Seiten a, b, ¢, d
Aussenflachen 37, 39, 41, 43 der Umverpackung 28. Die paarweise einander gegeniiberstehenden Aussenflachen 37, 39
bzw. 41, 43 der Umverpackung 28 sind paarweise aus je zwei ebenen Teilfldchen 37°-37°",39°-39" bzw. 41°-417,437-43"
zusammengesetzt und nach innen bzw. nach aussen abgewinkelt.

[0033] Die konkav gekriimmten Aussenfléachen 37, 39 weisen je zwei Offnungen 50, 52 auf.

[0034] Wie aus Fig. 6 hervorgeht, ist die Umverpackung 28 entlang der geraden Faltkanten g, h zwischen ihrer Mitte M
und den offenen Enden 31, 33 Uber je eine Teilldnge u aufgetrennt. Die Auftrennung weist einen Abstand s zu den offenen
Enden 31, 33 und einen Abstand t zur Mitte M auf. Die Teillangen u der entlang der geraden Faltkanten g, h aufgetrennten
Umverpackung 28 betragen wenigstens 20 % der Lange der Faltkanten g, h und sind um wenigstens 10 % der LAnge der
Faltkanten g, h von deren Mitte M und den Enden 31, 33 beabstandet.

[0035] In der in Fig. & beispielhaft dargestellten Umverpackung 28 weist diese Offnungen 50, 52 auf, welche aus zwei
bezlglich der geraden Faltkanten g, h rotationssymmetrischen Halften bestehen, wabei die Teillangen u Verbindungslinien
der rotationssymmetrischen Halften der Offnungen 50, 52 entsprechen.

[0036] Wie aus den Fig. 6 und 7 ersichtlich, kénnen auch die konvex gekriimmten Aussenflachen 41, 43 Offnungen 60,
62 aufweisen. Die Offnung 60 kann beispiglsweise als ein von einer Perforationslinie begrenztes Abreissteil vorgezeichnet
sein. Dieses Abreissteil, verbunden mit dem darunter liegenden Verpackungsbeutel, wird im Bedarfsfall von der Umver-
packung geldst, wodurch eine Ausgiess- oder Ausschittéffnung entsteht.

[0037] Die in der zweiten Position der Umverpackung 28 in Blickrichtung der Rohrachse z gebildeten Konturen der offenen
Enden 31, 33 kdnnen als Vierecke quadratisch oder rechteckig, mit nach aussen gewdlbten Seitenkanten oder mit nach
aussen weisende Ecken oder auch andere stetige oder nicht stetige Konturen aufweisen.

[0038] Die in der ersten Position vorliegende Umverpackung 28 lasst sich ebenflachig zusammendriicken, so dass an
beiden Enden 31, 33 die Sechseckseiten c1, b, d1 deckungsgleich auf den spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene E
liegenden Seiten ¢2, a, d2 liegen, und die Faltkanten i, k bzw. die durch diese begrenzte Aussenfléche 41 deckungsgleich
auf den Faltkanten |, m bzw. auf der durch diese begrenzten Aussenflache 43 liegen. Ebenso liegen die durch die bogen-
8rmig gekrimmten Faltkanten i, k und die geraden Faltkanten g, h begrenzten ersten Halften der Aussenflachen 37, 39
deckungsgleich auf den durch die Faltkanten m, | und die geraden Faltkante g, h begrenzten zweiten Halften der Aussen-
flachen 37, 39.

[0039] In der ebenflachig zusammengedriickten ersten Position der Umverpackung 28 lassen sich die Offnungen 50, 52
durch gleichzeitiges Ausstanzen von zwei beziiglich der geraden Faltkante g, h rotationssymmetrischen Halften herstellen.

[0040] Fig. 5 zeigt eine Auswahl von Stanzfiguren, die bezlglich der geraden Faltkante g, h rotationssymmetrische Hélften
der Offnungen 50, 52 darstellen. Die Stanzfiguren sind nicht auf die gezeigte Auswahl begrenzt und kénnen praktisch
beliebige Konturen aufweisen. Die Offnungen 50, 52 einer Umverpackung 28 kénnen alle oder z. B. paarweise dieselbe
Kontur aufweisen. An ein und derselben Umverpackung 28 kénnen die Offnungen 50, 52 aber auch alle unterschiedliche
Konturen aufweisen.

[0041] Wie nachfolgend anhand der Fig. 6 bis 10 erldutert, ergibt sich die in den Fig. 3 und 4 gezeigte Form der Umver-
packung 28 durch Uberfilhren aus einer ersten Position in eine zweite Position unter Bildung der konkaven Krimmung
der Aussenflachen 37, 39.

[0042] Durch Gegeneinanderdriicken der geraden Faltkanten g, h zwischen den Offnungen 50, 52 in Pfeilrichtung A ergibt
sich aus der ersten Position die zweite Position der Umverpackung 28. Hierbei werden die sich zwischen den parallel zur
Symmetrieebene E liegenden Seiten a, b der beiden Enden 31, 33 erstreckenden Aussenflachen 41, 43 der Umverpa-
ckung 28 paarweise zu konvex gekrimmten Flachen verformt bzw. (iber zwei ebene Teilflachen 41°-417, 43°-43"" nach
aussen abgewinkelt, und die sich zwischen den senkrecht zur Symmetrieebene E liegenden Seiten ¢, d erstreckenden
Aussenflachen 37, 39 paarweise zu konkav gekrimmten Flachen verformt bzw. (iber zwei ebene Teilflachen 37°-377,
39°-39"" nach innen abgewinkelt. Beim Gegeneinanderdriicken der geraden Faltkanten g, h springen die Aussenfléchen
37, 39 kurz vor Erreichen der zweiten Position spontan in ihre formstabile, konkav gekrimmte bzw. Uber die zwei ebenen
Teilflachen 37°-37"", 39°-39"" nach innen abgewinkelte Endlage.

[0043] Es sei hier noch erwéhnt dass die die besondere Ausgestaltung der Umverpackung 28 mit den beiden Offnungen
50, 52 aut beiden Seiten einer Mittelebene M nicht nur das Reissen der Umverpackung 28 an den Faltlinien g, h im
Bereich der offenen Enden 31, 33 verhindert, sondem gleichzeitig dazu filhrt, dass der Benutzer die Umverpackung 28
im optimalen Bereich zwischen den beiden Offnungen 50, 52 zusammendrickt.

[0044] Die zweite Position der in den Fig. 6 bis 10 dargestellten Umverpackung 28 hat beispielsweise die folgenden
Abmessungen:

Hoéhe H 80 mm

erste Breite A1 der offenen Enden 31, 33 50 mm
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zweite Breite B1 der offenen Enden 3133 35 mm
erste Breite A2 auf halber Héhe (40 mm) 35 mm

zweite Breite B2 auf halber Héhe (40 mm) 50 mm

[0045] Ausgehend von diesen Abmessungen flihren alle gleichmassig symmetrisch vergrosserten oder verkleinerten For-
men zu idealen Umverpackungen hinsichtlich der Bildung und Stabilitét der zweiten Position. Selbstverstandlich sind auch
andere Formen mit abweichenden Proportionen mdglich. Weitere mégliche Formen mit von der Idealform abweichenden
Proportionen lassen sich mit einfachen Versuchen ermitteln.

[0046] Die in den Fig. 11 und 12 gezeigte Umverpackung 28 weist nur zwei bogenformig gekriimmte Faltkanten i, | auf.
Daraus ergibt sich in der zweiten Position nur eine konkav gekrimmte Aussenfléche 37, und die offenen Enden 31, 33
weisen eine im Wesentlichen dreieckférmige Kontur auf.

[0047] Bei der in Fig. 13 gezeigten Verpackungseinheit ist eine (")f'fnung 53 nicht vollstandig ausgestanzt, sondern von
einer Schwéchungsiinie 51, z. B. in Form einer linienférmigen Perforation, begrenzt. Der Verpackungsbeutel 10 ist im
Bereich der Schwéchungslinie 51 mit der Umverpackung 28 z. B. mit Hotmelt derart verklebt, dass beim Abtrennen des
durch die Schwachungslinie 51 begrenzten, die Offnung 53 freigebenden Teils der Umverpackung 28 auch eine Offnung im
darunter liegenden Verpackungsbeutel 10 entsteht. Der Verpackungsbeutel ist in diesem Bereich vorzugsweise ebenfalls
mit einer Schwachungslinie versehen. Die zum Schutz der geraden Faltkante gegen Einreissen erforderliche Trennung
erfolgt hier gleichzeitig mit der Bildung der Offnung 53, die je nach Art des Flillguts als Ausgiess- oder Ausschittdffnung
verwendet werden kann.

[0048] Bei der in Fig. 14 gezeigten Verpackungseinheit ist unterhalb des oberen Endes 33 der Umverpackung 28 eine
Schwéchungslinie 54, z. B. in Form einer linienférmigen Perforation, angeordnet. Die Schwéchungslinie 54 beginnt bei der
geraden Faltkante g, verlauft eine kurze Strecke parallel zum oberen Ende 33 der Umverpackung 28 und anschliessend
unter Bildung eines Abreissteils 56 zum oberen Ende 33. Der Verpackungsbeutel 10 ist im Bereich unterhalb der Schwé-
chungslinie 54 mit einer Aufreisskerbe versehen und mit dem Abreissteil 54 z. B. mit Hotmelt verbunden. Beim Wegreissen
des Abreissteils 56 reisst auch der Verpackungsbeutel 10, und durch Weiterziehen des Abreissteils 56 entlang des oberen
Endes 33 der Umverpackung 28 wird der Verpackungsbeutel 10 nahe dem oberen Ende gedffnet. Damit kann die Quersie-
gelnaht 20 knapp Uber dem cberen Ende 33 angeordnet werden, wodurch Verpackungsmaterial eingespart werden kann.

[0049] Bei der in Fig. 15 gezeigten Verpackungseinheit ist die Quersiegelnaht 20 des Verpackungsbeutels 10 peelbar
derart ausgestaltet, dass beim Gegeneinan-derdriicken der geraden Faltkanten g, h in Pfeilrichtung A die auf die Quer-
siegelnaht 20 in Pfeilrichtung B wirkende Trennkraft Uberschritten wird. Beim Ubergang der Umverpackung 28 von der
ersten in die zweite Position erfolgt somit eine automatische Offnung des Verpackungsbeutels 10. Durch die Wahl eines
entsprechend steifen Materials flr die Umverpackung 28 kann die Quersiegelnaht 20 eine fir viele Fillgiter ausreichend
hohe Haftkraft aufweisen. Neben einer peelbaren Heisssiegelung kann beispielsweise auch eine Kaltsie-gelung (cold seal)
zur Anwendung kommen.

[0050] In den Fig. 16 bis 19 ist eine spezielle Ausfiihrungsform einer Umverpackung 28 dargestellt. Hier Uberragt ein Teil
der Rickwand 32 in der Form eines Griffs 44 die gerade Faltkante h. Die Faltkante h verl&uft als Grenzlinie zu einem
schmalen, zur Bildung der rohrférmigen Umverpackung 28 mit der Innenseite der Riickwand 32 verklebten Streifen 35
in der Vorderwand 30. Die dem Griff benachbarten Seiten d1, d2 der offenen Enden 31, 33 sind kiirzer als die weiter
entfernten Seiten c1, c2. Beim Gegeneinanderdriicken der geraden Faltkanten g, h in Pfeilrichtung A ergibt sich nur auf
der dem Griff gegeniiberliegenden Seite eine konkave Aussenflache, so dass die Enden 31, 33 der Umverpackung 28 ein
Funteck bilden. Eine Verpackungseinheit mit einem Verpackungsbeutel 10 und einer Umverpackung 28 gemass den Fig.
16 bis 19 ergibt in der ersten Position eine flache Beutelverpackung und in der zweiten Position eine Tasse.

[0051] Beim Wegreissen des Offnungsteils 28 oder beim Offnen des Verpackungsbeutels 10 durch Wegschneiden des
Beutelendes entsteht bei allen Ausflihrungsformen der Erfindung im Verpackungsbeutel 10 eine Offnung 38, die durch das
Gegeneinanderdriicken der geraden Faltkanten g, h bzw. der Siegelnahte 34, 35 der Umverpackung 28 in Pfeilrichtung A
auf die durch die zweite Position vorgegebene, maximale Offnungsgrosse eingestellt werden kann.

Patentanspriiche

1. Verpackungseinheit mit einem Verpackungsbeutel (10) aus einem flexiblen folienfdrmigen ersten Material und mit
einer im wesentlichen formstabilen Umverpackung (28) aus einem zweiten Material, bei der die Umverpackung (28)
rohriérmig mit einer Rohrachse (z) und mit offenen Enden (31, 33) ausgebildet ist und die Enden (31, 33) in Blickrich-
tung der Rohrachse (z) in einer ersten Position ein Vieleck mit wenigstens zwei einen Winkel # < 180° einschliessen-
den, spiegelsymmetrisch zu einer Symmetrieebene (E) liegenden Seiten (c1, ¢2; d1, d2) und in einer zweiten Position
ein Vieleck mit wenigstens einer senkrecht zur Symmetrieebene (E) liegenden Seite (¢, d) bilden, wobei in der ersten
Position zwischen den Eckpunkten der spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene (E) liegenden Seiten (c1, ¢2; d1, d2)
der beiden Enden (31, 33) eine gerade Faltkante (g, h) verlauft, und in der zweiten Position die spiegelsymmetrisch
zur Symmetrieebene (E) liegenden Seiten (d, ¢2; d1, d2) der beiden Enden (31, 33) einen Winkel # = 180° bilden,
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wobei die Umverpackung (28) aus der ersten Position durch Eindrlicken der geraden Faltkante/n (g, h) in die zweite
Position bringbar ist, und wobei in der ersten und zweiten Position zwischen den beiden Enden (31, 33) wenigstens
verlaufen, dass in der zweiten Position die sich zwischen den senkrecht zur Symmetrieebene (E) liegenden Seiten
(c, d) der beiden Enden (31, 33) erstreckende/n Aussen-flache/n (37, 39) der Umverpackung (28) konkav gekrimmt
oder Uber zwei ebene Teilflachen (37°-37, 39°-39"") nach innen abgewinkelt ist/sind, dadurch gekennzeichnet, dass
die Umverpackung (28) entlang der gerade/n Faltkante/n (g, h) zwischen ihrer Mitte (M) und den offenen Enden (31,
33) und in einem Abstand (s) zu den offenen Enden (31, 33) und in einem Abstand (t) zur Mitte (M) Uiber je eine
Teillange (u) aufgetrennt ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Enden (31, 33) in der ersten Position ein
Sechseck mit zwei parallel (a, b) und je zwei einen Winkel # < 180° einschliessenden, spiegelsymmetrisch zu einer
Symmetrieebene (E) liegenden Seiten (c1, ¢2; d1, d2) und in der zweiten Position ein Viereck mit zwei parallel (a,
b) und zwei senkrecht zur Symmetrieebene (E) liegenden Seiten (c, d) bilden, wobei in der ersten Position zwischen
den Eckpunkten der spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene (E) liegenden Seiten {c1, ¢2; d1, d2) der beiden Enden
(31, 33) je eine gerade Faltkante (g, h) verlauft, und in der zweiten Position die spiegelsymmetrisch zur Symmetrie-
ebene (E) liegenden Seiten (¢1, ¢2; d1, d2) der beiden Enden (31, 33) je einen Winkel # = 180° bilden, wobei die
Umverpackung (28) aus der ersten Position durch Gegeneinanderdriicken der geraden Faltkanten (g, h) in die zweite
Position bringbar ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in der ersten und zweiten Position zwischen
den Eckpunkten der beiden parallel zur Symmetriegbene (E) liegenden Seiten (a, b) der beiden Enden (31, 33) die
gekrimmten (i, k; I, m) oder die geraden, in der Mitte abgewinkelten Faltkanten (i™-i”", k™-k™"; 1’1", m-m"") sc verlaufen,
dass in der zweiten Position die sich zwischen den parallel zur Symmetrieebene (E) liegenden Seiten (a, b) der beiden
Enden (31, 33) erstreckenden Aussenflachen (41, 43) der Umverpackung (28) konvex gekrimmt oder Uber zwei ebene
Teilflachen (417-417, 43-43"") nach aussen abgewinkelt und die sich zwischen den senkrecht zur Symmetrieebene
(E) liegenden Seiten (c, d) der beiden Enden (31, 33) erstreckenden Aussenfléchen (37, 39) der Umverpackung (28)
konkav gekrimmt oder (iber zwei ebene Teilflachen (37°-37 ", 39°-397) nach innen abgewinkelt sind.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein Ende (31) der Umverpa-
ckung (28) eine Standflache fiir den aus dem anderen Ende (33) mit einem abtrennbaren Offnungsteil (26) heraus-
ragenden Verpackungsbeutel (10) anbietet.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der in einer der Rohrachse
(z) entsprechenden Beutelldngsrichtung (1) in der Umverpackung angeordnete Verpackungsbeutel (10) zumindest
teilweise an der Innenseite der Umverpackung (28) befestigt ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Teilldngen (u) der entlang der geraden
Faltkanten (g, h) aufgetrennten Umverpackung (28) wenigstens 20 % der Lange der Faltkanten (g, h) betragen.

Verpackungseinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Teillingen (u) der entlang der geraden
Faltkanten (g, h) aufgetrennten Umverpackung (28) um wenigstens 10 % der Lange der Faltkanten (g, h) von deren
Mitte (M) und den Enden (31, 33) beabstandet sind.

Verpackungseinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Umverpackung (28) aus zwei beziiglich
der geraden Faltkanten (g, h) rotationssymmetrischen Halften bestehende Offnungen (50, 52) aufweist, wobei die
Teilldngen (u) Verbindungslinien der rotationssymmetrischen Hélften der Offnungen (50, 52) entsprechen.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Beutelmaterial eine ein-
oder mehrschichtige, gegebenenfalls mit einer Papierschicht laminierte Folie aus Kunststoff oder ein mit Kunststoff
laminiertes Papier ist und vorzugsweise als Monomaterial vorliegt.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Umverpackungsmaterial
Karton oder ein transparenter oder opaker Kunststoff ist und vorzugsweise als Monomaterial vorliegt.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Verpackungsbeutel (10)
Uber punktuelle Klebestellen (36) an der Innenwand der Umverpackung (28) befestigt ist.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Verpackungsbeutel (10)
ein Standbeutel, ein Schlauchbeutel oder ein extrudierter Beutel ist.

Verwendung einer Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 12 zur Verpackung von trinkbaren oder 16f-
felbaren Fllgitern und fr Tiernahrungsmittel.

Verwendung einer Verpackungseinheit nach einem der Anspriche 1 bis 12 zur Verpackung von mit Flissigkeit zu
trinkbaren oder Iéffelbaren Produkten anrlihrbaren Fallgitern.

Verwendung einer Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 12 zur Verpackung von zum Erhitzen in einem
Mikrowellenofen vorgesehenen Fllgltern.
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