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Anordning ved sprgytedyse til kontinuerlig ekstru-
dering av en plastfolie som er forsynt med lukkeribber i
ekstruderingsretningen og som tjener til fremstilling av lukk-
bare poser, hvilken sprgytedyse bestdr av to deler, nemlig et
ringlegeme og en i dette beliggende kjerne, som mellom seg danner
en utlgpsspalte som ved sin munning har formriller som svarer
til lukkeribbene, i hvilke formriller det munner ut hver sin
tilfgrselskanal 1 en viss avstand fra munningén av utlgps-
spalten.

Til forming av lukkeprofillistene p& en plastfolie
er det ngdvendig fullstendig & kunne beherske stf¢mmen av
plast til dannelse av profillistene, dels for 4 sikre at disse
-har et ganske bestemt tverrsnitt og dels for & sikre at strgmmen
av plast kommer ut i sprgytedysen med en slik hastighet at
ekstruderingen av plastfolien med profillister foregdr tilfreds-
stillende. ' ‘

Dette oppnds ved eldre sprgytehodekonstruksjoner ved at
plasten til lukkeprofillistene avgrenses fra det til foliedannelsen
i oekstrideringsspalten fgrte plastmateriale ved hjelp av til-
fgrsleskanaler som"Stéf iforbindelse med ekstruderingsspalten fgr
dennes munning. .Ved denne konstruksjon er det til regulering av
strgmmen av den avgrenede plastmengden i ekstruderingsspalten for
hver tilfgrselskanal anordnet et strupeorgan som er innstillbart
utenfra ved hjelp av en stillskrue. De i ekstruderspalten
herskende trykkforhold gjgr det ngdvendig & anbringe strupe-
organene fgr tilfgrselskanalens innlgpsipninger, regnet i
strgmningsretningen. Slike strupeinnretninger er det imidlertid
vanskelig & bibeholde en bestemt innstilling, som vedide smé
tverrsnittsdimensjoner av profillistene ikke mé& forandre seg det
minste, idet det hyppig allerede ved fikseringen av innstillings-
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organet inntrer slike ganske smd forandringer av innstillingen.
Degsuten er det ngdvendig & anvende sarlige tetningsorganer pé
det sted der stillskruen er fgrt gjennom sprgytetiodets vegg.

Disse vanékelighetené unngds ved foreliggende opp-
finnelse ved at tilfgrselskanalens innlgpsdpninger er strupt

ved at det kaldbearbeidbare materiale i kjernen 24 er stuket i
omr&det rundt innlgps8pningene. Derved er det mulig & gi til-
fgrselskalanenes innlgpsdpning en bestemt, fast dimensjon, og
ved a gjennomfgre forsgk kan det riktige tverrsnitt fastlegges
ngyaktig. Sprgytedysen kan derefter benyttes i &revis til den
spesielle produksjonen. Bruken av en stillskrue og de dermed
forbundne, ovenfor forklarte ulemper er derved unngdtt pd en
meget enkel midte, og stdrrelsen pd innlgpsdpningene kan efter
den ngyaktig foretatte stukningen ikke lenger p&virkes utenfra.

Oppfinnelsen skal i det fglgende forklares narmere
ved hjelp av tegnlngen, som viser et utfgrelseseksempel for
oppfinnelem.

Fig. 1 viser 1 perspektiv en del av en folieslange
som kan fremstilles ved hjelp av et sprgytemunnstykke med en ting-
formet utpresningsspalte ifglge oppfinnelsen.

Fig. 2 viser et lengdesnitt gjennom en sprgytemunn-

stykke som har en ringformet. utpresningsspalte.
' Fig. 3 viser, sett ovenfra, en del av en formplate
som er - utstyrt med formriller til dannelse av profillistene, hv1lken
plate anvendes ved sprgytedysen.
_ -Fig. 4 viser et delsnitt i omrddet for sirkelen i
figur 2. , .

‘Ved hjelp av sprgytemunnstykket i_figur'2,,kan det
fremstilles kunststoffslanger 10 som p& kjent mdte ved innsiden
oppviser to profillister som formes til slangen umiddelbart ved
ekstruderingen. Disse to profillister utgjgres av en hulribbe
12 og en massiv ribbe 14 med motsvarende tverrsnitt. De to ribbene
danner, ndr de er stukket inn i hverandre, en lukkeinnretning efter
at folieslangen er formet'pé gnsket m&te. Det skal ikke gdes
nermere inn pd lukkeinnretningen i denne sammenheng. Sprgytehodet
for fremstilling av slike slangefolier skal beskrives i forbindelse
med figurene 2 til 4.

Sprgytemunnstykket oppviser som vesentlig besfanddel
en dysemantel 22, i hvilken det, fortrinnsvis sentralt pd kjent
mdte er innsatt en dysekjégle 24, Mellom dysekjeglen og dyse-
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mantelen befinner det seg en ringformet hovedkanal 26 som oppviser

en mellomvegg 28 med gjennomlgp. P34 begge sider av mellom-

veggen er det et gvre kanalstykke 30 og et nedre kanalstykke

32. Det nedre kanalstykke 30 er over enforbindelseskanal 34

forbundet med ekstruderen 36. Det gvre kanalstykke fgrer til

utpresningsspalten som 1 omrddet ved munningen bestir av en

sylindrisk del 29 som mot utpresningsretningen gdr over i

en konisk spaltedel 31.

Ved den gvre ende av dysekjeglen er det i vinkel-
avstand fra hverandre anordnet to tilfgrselskanaler 40,42, som er
a&pne mot dysekjeglens overside. Disse tilfgrselskanaler stér i
forbindelse med utpresningsspaltens sylindriske spaltedel 29.

I forbindelse med fig. U skal disse deler forklares nermere.
Dysekjeglen 24 dekkes pd kjent mite av en formplate 48. Som det
fremgdr av fig. 3, oppviser denne formeslisser 50 resp. 52 til
forming av profillisteme pd slangefolien. Formérillene befinner
seg ovenfor tilfgrselskanalene 4082 og er &pne inn mot det
sylindriske spaltestykke 29. Som det vil fremgd av fig. 2,
gjennomlgpes dysekjeglen pd kjent midte i sin lengderetning av en
luftkanal 58 for oppbldsing av kunststoffslangen som kommer ut
av sprgytemunnstykket. Denne kanal 58 stir, ved hjelp av

en ledning 60, i forbindelse med en trykkluftkilde. Tilfgrsels-
kanalene 40,42 befinner seg umiddelbart innenfor dysekjegle-
omkretsen og er anordnet akseparallelt til spaltestykket 29 i
utpresningsspalten.

Som det -¥il fremgd avfig.l4, bestdr tilfgrsels-
kanalen av et innlgpsstykke 62 som forlgper i rett vinkel pd
utpresningskanalens spaltestykke 29 og en utlgpsdel 64 som forlgper
i rett vinkel pd den fgrste del 62 resp.akseparallell med spalte-
stykket 29. Ifglge oppfinnelsen, er innlgpsstykket 62 i til-
fgrsel skanalen anordnet ved det sylindriske spaltestykke 29 rett
etter overgangen fra det koniske spaltestykke 31. I dette omréade
av utpresningsspalten hersker det ved bearbeidelse av kunststoff
et ualminnelig hgyt trykk, hvorfor diameteren p& innlgpsstykket
62 er vesentlig lik spaltebredden (a) i den sylindriske spaltedel
29 resp. vesentlig mindre enn diameteren p& utlgpsdelen 64 i
kanalen. Diameteren pd utlgpsdelen 64 er trinnformet avsmalnet
mot innlgpsdelen 62, slik at det frem#dr et mellomstykke 66. For
& kunne ha kontroll over kunststoffétrgmmen som er avgrenset fra
spaltedelen 29 til innlgpsdelen i tilf¢rselskana1en, er if¢1ge‘opp-
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finnelsen innlgpsipningen 68 i innlgpsdelen 62 utfgrt forminsk-
bar, og i denne hensikt er dysekjeglen, i det minste ved omrddet
for tilfgrselskanalens innlgp, fremstilt av formbart materiale,
f.eks. verktgystdl, aluminium, kobber, messing eller lignende.

P& denne m&te kan kantene pd innlgpsipningen stukes ved hjelp av
en kulehammef, slik som antydet ved 70. Ved denne stukning kan
innlgps&pningens 68 tverrsnitt forminskes til gnsket stgrrelse.
"I denne sammenheng er det f.eks. tenkelig, slik som antydet

ved 72 med strekpunktert linje, & forsyne dysekjglen med en
innsats ved hver av tilfgrselskanalene. Disse innsatser md veare
stukbare og pd denne mdte kan man variere tverrsnittet pd innlgps-
kanalen ved utskiftning av innsatser. Véd hjelp av oppfinnelsen,
sikres det s8ledes at et tverrsnitt pd tilfgrselskanalens inn-
lgpsépning ikke kan forandres ved ytre pavirkning nir sprgyte-

munnstykket er satt sammen.

Patentkrayvw

Anordning ved sprgytedyse til kontinuerlig ekétru—
déring av en plastfolie som er forsynt med lukkeribber i ekstru-
deringsretningen og som tjener til fremstilling av lukkbare
poser, hvilken sprgytedyse bestdr av to deler, nemlig et
ringlegeme og en i dette beliggende kjerne, som mellom seg
danner en utlgpsspalte som ved sin munning har formriller som
svarer til lukkeribbene, i hvilke formriller det munner ut hver
sin tilfgrselskanal i en viss avstand fra munningen av til-
.lgpsspalten, karakterisert ved attilfgrsels-
kanalenes (40,42) innlgps&pninger (68) er strupt ved at det
kaldbearbeidbare materiale i kjernen (24) er stuket i omrédet
rundt innlgpsépningene.
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