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Pakkaus ja menetelmd steriilin pussirainan aseptisen tilan
sdilyttdmiseksi - Forpackning samt forfarande f&r uppratt-
hdllande av ett aceptiskt tillstdnd hos en steril bana av

padsar

Esilld oleva keksintd kohdistuu vdlineeseen pakkauslinjan
steriiliyden sdilyttdmiseksi rainan siirron k&ynnistyksen
aikana ja tarkemmin sanottuna v&lineeseen steriloidun liitok-
sen aikaansaamiseksi loppuvan steriilin putkirainan ja uuden
steriilin putkiraipen vdlille tai sterilointikengdn ja ste-

riilin putkirainan vdlille k#ynnistysvaiheessa.

US-patentti 4 021 283, 3.5.1977, esittdd aseptisen pakkauksen
valmistusmenetelmédn. T&min patentin mukaisesti yht&mittainen,
puhallettu muoviaineputkikalvo muodostetaan aseptisissa olo-
suhteissa, litistetddn ja varustetaan sen jilkeen garjalla
tasavdlein sijaitsevia poikkisaumoja, jotka ulottuvat litis-
tetyn putken toiselta reunalta vastakkaisen reunan liheiseen
kohtaan, niin ettd tuota reunaa pitkin muodostuu kanava, joka
ottaa vastaan tdyttOsuuttimen. Steriloimalla tHyttdsuutin
ennen sen sisdédnvientid putkirainaan ja steriloimalla myds
pakattava tuote pusseissa yllédpidetddn aseptisia olosuhteita,
minkd jdlkeen pussit tdytetdln ja suljetaan avaamatta niiti



ilmakehiin. Esimerkiksi elintarviketuotteissa t&md pidentda

huomattavagsti varastointiaikaa.

US-patentti 4 171 604 kohdistuu menetelmddn US—-patentissa

4 021 283 esitetyn pussirainan aseptisen tilan sdilytté@miseksi
kdynnistyksen aikana ja siirron aikana yhdestd pussirainasta
toiseen. US-patentissa 4 171 604 esitetyn menetelmdn mukaises-
ti joustava kenkd kiinnitetddn tdyttdsuuttimen ympdrille ennen
pakkausvaiheen aloittamista ja suutin steriloidaan perusteelli-
sesti johtamalla kenk&édn h6yr§é tai muuta sterilointiainetta.
Kun suufin on steriloitu, absorboiva tyyny sijoitetaan kengén
pinnan ja pakkausainerainan etupddn vastakkaisten pintojen vé-
liin ndiden vastakkaisten pintojen steriloimiseksi. Suutin on
varustettu erityiselld lisdosalla, jonka ansiosta suutin voi
tunkeutua kengdn ja pussirainan etupdidn vastakkaisten pintojen
1%pi. T&mi mahdollistaa suuttimen sis#&nviennin pussirainaan

aseptisissa olosuhteissa.

Kun ensimmdinen pussiraina on kdytetty loppuun, uwusi pussirai-
na tuodaan pakkauskoneeseen samalla tavalla. Absorboivaa ai-
netta oleva ja sterilointiainetta kuten vetyperoksidia sisdltd-
vd tyyny sijoitetaan siis loppuvan pussirainan takapddn ja
uuden pussirainan etupddn vastakkaisten pintojen vdliin, ja
jélleen kdyttdmidlld tdyttSsuuttimen erityistid lisdosaa puhkais-
taan reikd kahden pussirainan vastakkaisten pintojen ldpi, niin
ettd suutin voi siirtyd aseptisissa olosuhteissa vanhasta rai-

nasta uuteen.

Vaikka edelld kuvattu jdrjestelmd sdilyttdd pussirainan sterii-
liyden, kun tdmd sijoitetaan tdyttdlinjalle, on selvdid, ettd

absorboivaa ainetta olevan tyynyn erillinen valmistus ja kdyttd
jokaisen kdynnistyksen tai siirron yhteydessi ja erityisen puh-
kaisusuutinyksikén kdyttd voi olla sekd aikaa vievdid ettd kal-

lista.

Esilld oleva keksintd saa aikaan pakkauksen pussirainan sterii-
liyden sdilyttémiseksi gitd tdyttdjirjestelmiin syStettiessi
sekd kdynnistyksen ettd siirron aikana loppuvasta pussirainasta

uuteen pussirainaan tarvitsematta erityistd puhkaisusuutinta.



Tarkemmin sanottuna saadaan esilld olevan keksinndn mukaisesti
aikaan pakkaus, joka on muodoltaan kirjamainen ja jossa on
kolme lehted tai levyd. Ulommat levyt voivat muodostua yhdes-
td ainoasta levystd, jonka toinen pinta on peitetty kosketus-
liimalla ja taitettu kahtia, niin ettd sen liimalla peitetty
pinta sijaitsee sisHinpdin. Ulommat levyt voidaan tietysti
my8s muodostaa kahdeksi erilliseksi levyksi, joissa kummassa-

kin on kosketusliimalla pddllystetty sisdpinta.

Kummankin ulomman levyn liimalla pddllystetyn pinnan pdédlle on
kiinnitetty alasinlaatta, joka on tehty suhteellisesti kovem-
masta aineesta, kuten lujasta nailonista tai suuren tiheyden
omaavasta polyetyleenistd ja peitetty absorboivalla ainekerrok-
sella. Peitelevyt peittdvat molemmat absorboivat ainekerrokset
ja ulompien levyjen kosketusliimalla pd&dllystetyt pinnat, jotta

ne eividt voi tarttua toisiinsa.

Pakkauksen keskilevy tai -lehti muodostuu absorboivasta aine-
kerroksesta, jota reunustaa ainakin kolmella sivulla kaksipuo-
linen kosketusliimanauha tai samantapainen aine, jonka molemmat
liimapinnat on peitetty peitelevyilld, niin etteivdt 'ne voi

takertua ulompiin levyihin.

Pakkaukseen kuuluu kaareva veitsi, joka on kiinnitetty toiseen
alasinlevyyn kaksipuolisella kosketusliimanauhalla ja peitetty
absorboivalla ainekerroksella, joka peittdd alasinlaatan.
Veistd voidaan tietysti kdyttdd toistamiseen, jolloin se sijoi-
tetaan oikeaan paikkaan pakkaukseen juuri ennen Kadytt&id, tai

se voli olla rakenteeltaan verraten huokea, niin ettd kukin pak-

kaus varustetaan kertakdyttdveitselld.

KéytOssd peitelevy irrotetaan ensimmdisen ulomman levyn sisi-
pinnalta, jolloin t#hin ulompaan levyyn kiinnitetyn alasin-
laatan pddlld oleva absorboiva kerros paljastuu, ja steriloin-
tiainetta kuten vetyperoksidia levitetdsn absorboivalle kerrok-
selle. Ulomman levyn paljas, liimalla peitetty sisdpinta ste-
rilointiainetta sis&dltdvine absorboivine kerroksineen kiinnite-
tddn sen jdlkeen uuden pussirainan etupddn ulkopintaan sen yli-
kulman l&helld.



TaAmdn toimenpiteen helpottamiseksi ensimmdisen ulomman levyn
ulkopinta voi olla varustettu kaksipuolisella kosketusliimanau-
halla, joka mahdollistaa pakkauksen kiinnityksen ty8laattaan,
joka on asennettu sopivaan paikkaan tdyttélinjalle, minka j&l1-
keen uuden rainan etup#i kiinnitet#in tdm#n ulomman levyn sisd-

pintaan.

Seuraavaksi poistetaan peitelevyt liimalla peitetyn nauhan
p&dltd, joka muodostaa kehyksen keskimmdisen absorboivan aine-
kerroksen ymp&rille uuden rainan etupddtd pdin olevalla sivulla,
ja sterilointiainetta levitet&3n absorboivaan aineeseen. Liima-
nauha, joka muodostaa keskimmédisen absorboivan kerroksen kehyk-
seen, kiinnitetd&n sen jdlkeen uvuden pussirainan etupddn pintaan
(jota seuraavassa kutsutaan "sisdpinnaksi") sitd pintaa vasta-

pddtd, johon ulompi levy oli aiemmin kiinnitetty.

Sen jdlkeen poistetaan peitelevyt keskimmidisen absorboivan
kerroksen ympdrilld olevan kehyksen vastakkaisella sivulla ja
loppuvan pussirainan takapddn pinta (jota seuraavassa kutsu-
taan "sisdpinnaksi") puristetaan kosketukseen sen kanssa loppu-
van pussirainan takapddssd olevassa pisteessd sen yldkulman
ldhelld. Tidmdn jdlkeen poistetaan peitelevy toiselta ulommal-
ta levyltd, ja tdmdn toisen ulomman levyn kannattamaan absor-
boivaan kerrokseen lisdtddn sterilointiainetta kuten vetyperok-

sidia.

Jos pakkaus ei sis&dlld terdid, absorboivaa ainetta nostetaan
ennen sterilointiaineen levitystd absorboivaan kerrokseen hie-
man ulomman peitelevyn liimalla p&ddllystetyltd pinnalta, niin
ettd kaareva terd voidaan sijoittaa absorboivan kerroksen ja
peitelevyn kannattaman alasinlaatan vdliin. Kun veitsi on
paikallaan ja veitsen terdn pddllid olevassa absorboivassa ker-
roksessa on sterilointiainetta, toinen ulompi levy taitetaan
loppuvan rainan takapdin yldosan pé&dlle ja kiinnitetddn t8mén

rainan ulkopintaan.

Seuraavaksi koko yhde, toisin sanoen kaksi pakkausainerainaa
ja pakkauksen kolme levyd yhdessd niihin liittyvien alasin-

laattojen, absorboivien ainelevyjen ja veitsen kanssa puris-



tetaan mihin tahansa sopivantyyppiseen puristuslaitteeseen,
niin ettd veitsi ensin tunkeutuu veitsen pddlld olevan absor-
boivan ainekerroksen ldpi, sen jdlkeen loppuvan rainan taka-
pddn ulomman pinnan l&pi, sitten loppuvan rainan takapdén
sisdpinnan 1lipi, seuraavaksi pakkauksen keskimmdisen absorboi-
van kerroksen ldpi, sitten uuden pussirainan etupddn sisdpin-
nan 1l8pi, seuraavaksi uuden pussirainan etupddn ulkopinnan
18pi ja lopuksi absorboivan ainekerroksen ldpi, joka sijait-
see pakkauksen ensimmdisen ulomman levyn alasimen pddllad.

Kun t&m& toimenpide on suoritettu, tdyttdsuuttimen siled, kar-
tiomainen pdd menee helposti kohdakkain olevien leikkausten
ld4pi, jotka on muodostettu uuden ja loppuvan pussirainan etu-
ja takapddn vastakkaisiin sisdpintoihin. Pakkauksen ulompi
levy ja alasinlaatta, jotka sijaitsevat uuden pussirainan etu-
pdén ulkopinnan pddlld, estdvdt suutinta menemdstd uuden pus-

sirainan etupddn ulkopinnan l&pi muodostetun leikkauksen lé&pi.

On my&s huomattava, ettd kaarevan veitsen kdrki olisi edulli=-
sesti sijoitettava mahdollisimman l&helle loppuvan pussirainan
pddn sulkevan poikkisauman taempaa reunaa, T&md helpottaa
suuresti suuttimen siirtymistd loppuvasta rainasta uuteen rai-
naan, koska se estdd taskun muodostuksen loppuvan rainan p#&-
hdn. Suutin voisi nimittdin tarttua tdllaiseen taskuun, jos
loppuvan rainan takapddn sisdpinnan ld8pi tehty leikkaus si-

jaitsisi poikkisauman reunan edessd loppuvan rainan pHissi.

Edelld oleva selitys liittyy nimenomaan siirtoon loppuvasta
rainasta uuteen rainaan. Samat yleiset olosuhteet pétevit
my®s silloin, kun siirto tapahtuu kdynnistyksen aikana steri-
lointikengdstd ensimmdiseen pussirainaan. Ainoa ero on t&l-
18in, ettd pakkaus kiinnitetddn sterilointikengdn yldpd&hén
eikd loppuvan pussirainan takapdidhin.

Piirustuksissa

kuvio 1 on yleiskuva keksinndén mukaisesta liitosvaiheesta,
kuvio 2 on kuvion 1 viivaa 2-2 pitkin tehty kuva, joka esit-
tdd puristusasemaa,

kuvio 3 on suurennettu kuva kuvion 1 osasta,



kuvio 4 on pakkauksen pidtykuva, joka esittdd sen kolmea
lehted tai levyd levitetyssd asennossa,

kuvio 5 on sivukuva pakkauksen ulommasta levystd, jolloin
sarjan muut osat on poistettu,

kuvio 6 on kuvion 5 viivaa 6-6 pitkin tehty poikkileikkaus-
kuva, |

kuvio 7 on sivukuva pakkauksen sisemmdstd absorboivasta ai-
nelevystd muiden elimien ollessa poistettuina,

kuvio 8 on kuvion 7 viivaa 8-8 pitkin tehty poikkileikkaus-
kuva,

kuvio 9 on sivukuva pakkauksen toisesta ulommasta levystd
pakkauksen muiden osien ollessa poistettuina,

kuvio 10 on kuvion 9 viivaa 10-10 pitkin tehty poikkileikkaus-
kuva,

kuvio 11 on poikkileikkauskuva liitoksen l&dpi, joka on tehty
loppuvan rainan takapddn ja uuden rainan etupddn véaliin,
tdyttdsuuttimen tunkeutuessa uuteen rainaan, ja

kuvio 12 on perspektiivikuva keksinnén mukaisesta veitsen

terdstd.

Piirustusten kuvio 1l esittdd esilld olevan keksinndn mukaisen
pakkauksen 10 yhdistettynd loppuvan putkimaisen ainerainan

12 taempaan pddhidn ja uuden putkimaisen ainerainan 14 etu-
pddhdn. Rainat 12 ja 14 voivat olla em. US-patentissa 4 021 283
kuvattua tyyppid. Ne muodostuvat litistetyistd putkista, jot-
ka ovat pienen tiheyden omaavaa polyetyleenid tms. ja joissa
on poikkisaumat 16, jotka ulottuvat niiden alareunoista niiden
yldreunojen ldheiseen kohtaan, niin ettd rainan yldreunaa pit-
kin muodostuu yhtendinen kanava, johon sijoitetaan tdyttdsuu-
tin 18. Kummassakin rainassa 12 ja 14 on steriilit sisHosat.
Steriiliyden sdilyttd@miseksi rainan 12 taempi reuna suljetaan
kohdassa 20 ja rainan 14 etureuna suljetaan kohdassa 22.

Tarkasteltaessa seuraavaksi piirustusten kuviota 4 havaitaan,
ettd pakkaukseen 10 kuuluu sisdlevy 24 ja ulommat levyt 26 ja
28, Ulommat levyt 26 ja 28 voidaan muodostaa, kuten kuviossa
esitetddnkin, yksinkertaiseksi levyksi, joka on paperia tai
samantapaista ainetta ja joka on taivutettu kahtia. Kuiten-
kin on selvdd, ettd ne voisivat olla erillisid levyjd, jotka
on kiinnitetty toisiinsa ja levyn 24 ylipiih3n, niin etti

saadaan kuviossa 4 esitetty kirjamainen muoto.



Tarkasteltaessa kuvioita 4, 7 ja 8 yhdessi ndhdd&dn, ettd sisd-
levyyn 24 kuuluu kerros 30, joka on absorboivaa ainetta, joka
voi esim. olla absorboivaa paperiainetta kuten paperipyyhettd
tai imupaperia. Kerrosta 30 kehystdvdt kolmella sivulla kak-
sipuoliset kosketusliimanauvhat 32, joita peittdvdt peitenauhat
34 ja 35,

Ensimmdisen ulomman levyn 26 sisdpinta on, kuten kuvioista 4,
5 ja 6 ndkyy, peitetty kosketusliimalla, ja sen pintaan on
kiinnitetty tyyny 36, joka on aineen 30 kaltaista absorboivaa
ainetta. Tyynyn 36 osan ja levyn 26 vdliin on sijoitettu ala-
sinlaatta 38, joka on tehty paljon kovemmasta aineesta kuin
pussit 12 ja 14 sekd kerrokset 24, 26 ja 28. Peitelevy 40
peittdd levyn 26 koko pinnan, ja peitelevyn 40 ulkopintaan on
kiinnitetty kaksipuolinen kosketusliimanauha 42, jota peittii

peitenauha 44,

Kuviot 4, 9 ja 10 esittdvdt toisen ulomman levyn 28. Levyn

28 sisdpinta on levyn 26 tavoin peitetty kosketusliimalla,
Levyn 28 sisdpintaan on kiinnitetty alasinlaatta 48, joka
alasinlaatan 38 tavoin on tehty oleellisesti kovemmasta ainees-
ta kuin joko rainojen 14 tai levyjen 24, 26 ja 28 aine. Kaksi-
puolinen kosketusliimanauha 50 on kiinnitetty alasinlaatan 48
toiseen pintaan, ja kaareva veitsi 52 on kiinnitetty nauhaan
50. Veitsen 50 p&ddlld on kerros absorboivaa ainetta 54, joka
voi olla samaa ainetta kuin kerrokset 30 ja 36. Peitelevy 56

peittdd sen jdlkeen koko yhteen.

Ruten kuviosta 12 parhaiten nikyy, veitsi 52 on oleellisesti
kolmiomainen poikkileikkaukseltaan, ja siihen kuuluu leikkuu-
reuna 57 ja vastakkainen, oleellisesti litted reuna 58. Juuri

litted reuna 58 on kiinnitetty nauhan 50 pintaan.

Kdyt&ssd peitenauha 44 irrotetaan kaksinkertaisen kosketuslii-
manauhan 42 ulkopinnasta, ja pakkaus kiinnitet##n kiintedin
laattaan 60, joka, kuten kuviosta 1 nikyy, on asennettu sopi=-
vaan asemaan tdyttOsuuttimen 18 pdin viereen. Seuraavaksi
uuden pussirainan 14 etupdd sijoitetaan paikalleen ja peite-
levy 40 poistetaan ensimmiisestd ulommasta levystd, ja rainan
14 ylempi etupdd, ylempi vasemmanpuoleinen kulma, kuten kuvi-



osta 3 nikyy, kiinnitetddn levyn 26 liimalla peitettyihin pin-
toihin. THtd ennen kerrosta 36 k&dsitelldén sterilointiaineella,
kuten vetyperoksidilla, niin ettd levy toimii sterilointivdli-

neeni kosketuksessa uuden rainan ulkopintaan.

Seuraavaksi peitenauhat 35 poistetaan sisdlevystd 30, ja tamd
levy kiinnitetd&én uuden rainan 14 sisdpintaan. Jdlleen absor-
boivaan kerrokseen 30 on levitetty sterilointiainetta, niin
ettd tdmi levy toimii sterilointivdlineend kosketuksessa uuden
rainan 14 sisdpintaan ja, kuten nyt havaitaan, kosketuksessa
loppuvan rainan 12 vastakkaiseen sisdpintaan. Kun sisdlevy

on kiinnitetty uuden rainan 14 sisdpintaan, peitenauhat 34
poistetaan ja loppuvan rainan 12 taempi pdd sijoitetaan pai-
kalleen ja kiinnitetd&dn sgisdlevyn 30 vastakkaisen pinnan ympé&-

rille.

Seuraavaksi peitelevy 56 poistetaan toisesta ulommasta levystd
28. Kerrokseen 54 on levitetty sterilointiainetta, niin ettd
se levyd 28 loppuvan rainan 12 ulkopintaan kiinnitettdessd toi-
mii sterilointivdlineend steriloiden alueen, jonka sisdlld se
on kosketuksessa. Havaitaan myds, ettd pakkaus on sijoitettu
loppuvan rainan 12 taemman pddn suhteen siten, ettd veitsen 52
kdrki yhtyy poikkisaumaan 20, joka sulkee loppuvan pussirainan
12 pdén.

Pakkauksen ollessa ndin kytkettynd uuden ja loppuvan rainan
etu- ja vastaavasti takap8dhidn koko yhde siirretddn puristus-
asemalle 61, joka voi olla tavanomaista tyyppid, mutta joka

on esitetty kuviossa 2 kiintedn laatan 62, laattaan 62 kohdas-
sa 66 saranoidun liikkuvan laatan 64, kddensijan 68 ja asennus-

tuen 70 sis&dltédvidnd.

Yhteen sijaitessa puristusasemalla 61 kddensijaa 68 siirre-
td&n alasplin kuvion 2 nuolen osoittamassa suunnassa, jolloin
se pakottaa veitsen 52 absorboivan kerroksen 54, loppuvan rai-
nan 12 ulkoseindn, loppuvan rainan sisdseindn, sterilointivdli-
neen 30, uuden rainan 14 sisdseindn, uuden rainan 14 ulkoseinéin

ja absorboivan kerroksen 36 ldpi.



Tdlldin uuden ja loppuvan rainan seinien l&dpi muodostuu aukko,
jonka ansiosta suutin 18 voi, kuten kuviosta 11 ndkyy, siirtyéd
loppuvasta rainasta 12 uuteen rainaan 14, Koska putken kaikki
alueet, joiden lé&pi veitsi 52 muodostaa aukkoja, ovat koske-—
tuksessa sterilointiaineisiin, ei jérjestelmén saastumisvaaraa
ole olemassa ja sekd uwuden ettd vanhan rainan 12 ja 14 sisdosan
steriiliys sdilyy suuttimen siirron aikana.

Tédmdn siirron helpottamiseksi suutin 18 voi olla varustettu
ilmajohdolla 72, joka sallii steriilin ilmavirran suihkutuksen
suuttimen etupddstd, niin ettd ilmavirta levittdid uuden ja lop-

puvan rainan sisdseinien l&pi muodostettujen leikkausten reunat.

Esilld oleva keksintd saa siis aikaan pakkauksen, jolla sdily-
tetddn pakkausainetta olevien, steriilien putkien sisHosien
steriiliys, kun steriili tdyttSsuutin siirretdin loppuvasta
pussirainasta uuteen pussirainaan, seki sen kiyttSmenetelmin.

Vaikka téssd kuvattu menetelmi ja laite edustavat keksinndn
edullisia suoritusmuotoja, on selviid, ettei keksintd rajoitu
tdhédn nimenomaiseen menetelmddn ja laitemuotoon, vaan etti
muutoksia voidaan tehdd kummassakin poikkeamatta keksinnd®n

piiristéa.

poater M
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Patenttivaatimukset
1. Pakkaus steriileilld sisfosilla varustettujen uusien ja

loppuvien, putkimaisten ainerainojen steriiliyden sdilyttémi-
seksi tdyttdsuutinta loppuvasta rainasta uuteen siirrettdessa,
tunnettu siiti, ettd se kdsittul

sisdlevyn, joka on sovitettu koskettamaan ja steriloimaan uuden
ja loppuvan putkimaisen ainerainan vastakkaisia sisdpintoja,
ensimmdisen ulomman levyn, joka on sovitettu sijaitsemaan uuden
rainan ulkopinnan p&dlld oleellisesti mainittua sisdlevyd vas-
tapditd ja steriloimaan tédm&dn pinnan,

toisen ulomman levyn, joka On sovitettu sijaitsemaan loppuvan
rainan ulkopinnan p#8114 oleellisesti mainittua sisédlevyd vasta-
pddtd ja steriloimaan t&mén pinnan, ja

toisen mainitun ulomman levyn kannattaman vdlineen aukon muo-
dostamiseksi seinien ldpi uudessa ja loppuvassa rainassa, joi-
hin pakkaus on kytkeytynyt, niin ettd tdyttdsuutin voi sterii-
listi siirtyd loppuvasta putkimaisesta ainerainasta uuteen

rainaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pakkaus, tunne t t u
siitid, ettd se lisdksi k&sittd3 mainittujen ulompien levyjen
kannattamat vdlineet, jotka estdvidt mainittua aukonmuodostus-

vdlinettd muodostamasta aukkoa niiden 1lédpi.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen pakkaus, t unnet tu
giitd, ettd ulompien levyjen kannattamat vdlineet, jotka estd-
vdt aukon muodostuksen niiden lédpi, ovat alasinlaattoja, joilla
on oleellisesti suurempi kovuus kuin aineella, josta sisdlevy
ja ulommat levyt on tehty.

4, Patenttivaatimuksen 1 mukainen pakkaus, t unne t tu

siitd, ettd levyihin kuuluu kerros absorboivaa ainetta.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen pakkaus, t unne t tu
siitd, ettd levyissd on kosketusliimalla pddllystetyt pinnat.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pakkaus, t un ne t t u

siitd, ettd kukin levy sisdltd3 kerroksen absorboivaa ainetta
nestemdisen sterilointiaineen vastaanottamiseksi ja kosketus-
liimalla pddllystetyn pinnan mainittujen pintojen kiinnittimi-

seksi mainittuihin rainoihin, ettd ulommat levyt kannattavat
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alasinlaattoja, joilla on oleellisesti suurempi kowvuus kuin
aineella, josta sisdlevy ja ulommat levyt on muodostettu, jotta
aukonmuodostusvilinettd estetddn muodostamasta aukkoa niiden
ldpi, ja ettd aukonmuodostusvdline on kaareva veitsi, jota mai-

nittu toinen ulompi levy kannattaa.

7. Menetelmd steriileilld sisdosilla varustettujen putkimais-
ten pussirainojen steriiliyden sdilyttidmiseksi siirrettdessd
tdyttSsuutinta aineputkesta, jossa on steriili 'gisdosa, mainit-
tuun putkimaiseen pussirainaan, t unn e t t u siitd, ettéd
ensimmdinen sterilointiosa sijoitetaan kosketukseen putkimai-
Sen pussirainan ulkopinnan kanssa,

toinen sterilointiosa sijoitetaan putkimaisen pussirainan vas-
takkaisten sisdpintojen ja sterilointiosaa vastapddtd olevan
aineputken vdliin ja kosketukseen niiden kanssa,

kolmas sterilointiosa sijoitetaan kosketukseen aineputken ul-
kopinnan kanssa ensimmdistd sterilointiosaa vastapdédts,
putkimaisen pussirainan ja aineputken sein#t puhkaistaan niiden
alueilla, jotka ovat kosketuksessa sterilointiosiin, aukkojen
muodostamiseksi mainittujen seinien l&dpi, ja

tdyttdsuutin viedddn aineputkesta putkimaiseen pussirainaan

niiden seinien mainittujen aukkojen lapi.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelm3d, t un ne t t u
siitd, ettd sterilointiosien sijoitusvaihe kdsittii steriloin-

tiainetta sisdltdvien levyjen sijoituksen.

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd sterilointiosien sijoitusvaihe kHsittdi sterilointi-

osien kiinnityksen mainittuihin pintoihin.

10. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t unn e t t u
siitd, ettd seinien puhkaisuvaihe kisittidi veitsen painamisen
mainittujen seinien sterilointiosien 1lipi ensimmiisen ja kol-

mannen sterilointiosan kannattamien laattojen v&lissi.

11. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmi, t unne t t u
siitd, ettd sterilointiosien sijoitus késitt#d absorboivien,
sterilointiainetta sisdltdvien ainelevyjen kiinnityksen mainit-

tuihin pintoihin ja ettd seinien puhkaisu k#dsitt#i kaarevan
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veitsen painamigen mainittujen seinien ja sterilointiosien
18pi ensimmiisen ja kolmannen sterilointiosan kannattamien

laattojen valistd.
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