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Moetaliteiles mit Rohren

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer unlosbaren Verbindung eines flachigen, diinnwandigen

{55) unlosbare Verbindung; Widerstandspunktschweien;
fléchige, diinnwandige Metaliteile; Rohr; Sicke; Elektrode;
Schweilverbindung; StromfluBl; Wéarmeliibertrager;
Kiihimobel

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Herstellung einsr unlosbaren Verbindung
eines flachigen, diinnwandige:1 Metaliteiles mit Rohren.
Bevorzugtes Anwendungsgebiet ist die Herstellung von
Wirmelbertragern fiir Kiihimobel. ErfindungsgamiR
werden in die groRfléchigen, diinnwandigen Metaliteile
Sicken eingearbeitet. Auf die Sicken werden die zu
befestigenden Rohre aufgelegt. Damit wird erreicht, da®
beim Widerstandspunktschwaeilen der Stromflul an
definierten Stellen, némlich den Beriihungsstellen
zwischen Rohr und Sicke, erfolgt. Durch die entstehende
Wairme und PreBkraft der Elektroden wird ein Eindriicken
der Sicke und die SchweiBverbindung an dieser Stelle
erreicht. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung einer unlésbaren Verbindung eines flachigen, diinnwandigen Metallteiles
mit Rohren, dadurch gekennzelchnet, daB in das groRfléchige, diinnwandige Metallteil Sicken
eingearbeitet werden, daf quer zu den Sicken die Rohre aufgelegt werden und mittels
WiderstandsschweiRelektroden an siner oder mehreren Berithrungsstellen zwischen Rohr und
Sicke unter EinfluR der durch den definierten Stromflu entstehenden Wérme und der PrefRkraft der
Elektroden ein Eindriicken der Sicke und die Schweilverbindung erfoigt.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} die
WiderstandsschweiRelektrode dem Querschnitt der Rohre angepalte Aussparungen besitzt.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwenduagsgeblet der Erfindung

Lie Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung einer unlésbaren Verbindung eines fldchigen,
diinnwandigen Metallteiles mit Rohren. Bevorzugtes Anwendungsgebiet ist die Herstellung von Wirmelibertragern fiir
Kihimdbel.

Charakteristik der bekannten technischen L8sungen

Gamif DD-WP 87719 ist es bakannt, flichige Stahiteile mit runden Stahltsilen durch Widerstandsschweilen zu verbinden,
indem die Blechteile abgewinkelt werden und an einer tangierenden Stelle ein SchweiBbuckel abgebracht wird. Diese Methode
ist aber nur fiir Kleinteile geeignet, die auf Grund ihres bestimmungsgeméBen Einsatzes Abwinkelungen ermdglichen.

Die Anwendung von SchweiBbuckeln zum Verbinden von Blechen groler Abmessung mit Rohren ist unter industriellan
Bedingungen nicht mdglich, da durch Lageabweichungen und Herstellungstoleranzen kaum erreicht wird, daB das Rohr mitden
SchweiBbuckeln langiert.

Bisher tibliche Methoden zum Verbinden von Blech mit Rohr sind Klebsn, Loten oder Klemmen, die jedoch relativ aufwendig
sind.

Eine Anwendung des Widerstandspunktschweiens im herkémmlichen Sinne zum Verschweiien von Blechen mit Rohren ist
ebanfalls nicht mdglich, da die notwandige PreBkraft der Elektroden zur Verformung des Rohres fithren wiirde.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, die Verbindung zwischen fliichigen, diinnwandigen Metallteilen mit Rohren mit relativ geringem
Aufwand als bei den bekannten Verfahren und in hoher Qualitét herzustellen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, da die Anwendung einer
WiderstandspunktschweiRmaschine zur Herstellung der Verbindung erméglicht wird.

Erfindungsgem#R wird die Aufgabe dadurch geldst, daB in die groRflachigen, diinnwandigen Metaliteile Sicken eingearbeitet
werden, Vorzugsweise soliten die Sicken parallel angeordnet sein. Fiir bestimmte Anwenrlungsfille ist es auch zweckmifig die
Sicken kreuzweise anzuordnen.

Auf die Sicken werden die zu befestigenden Rohre ~*+gelegt. Damit wird erreicht, da8 beim Widerstandspunktschweien der
Stromfiu® an definieren Stellen, namlich den Beruhrungsstellen zwischen Rohr und Sicke, erfolgt. Durch die entstehende
Wiirme und die PreRkraft der Elektroden wird ein Eindriicken der Sicke und die SchweiBverbindung an dieser Stelle erreicht.
Nach der Erfindung kann eine WiderstandsschweiBelektrode mit Aussparungen versehen werden.

Diese Aussparungen sind der Form der Rohre angepaft und dienen der Lagefixierung der Rohre und verhindern eine
Deformierung. Diese WiderstandsschweiBelektrode kann als untere oder obere Elektrode eingesetzt werden. Wird diese
Elektrode als untere eingesenkt, werden die Rohre in die Aussparungen eingelegt und das fldchige, diinnwandige Metaliteil
aufgelegt.

Ausfithrungsbelspiel
Die Erfindung soll an nachfolgendem Ausfiihrungsbeispiel niher erldutert werden:
Fig.1: zeigtein erfindungsgem#B gestul etes Blech mit ¢ ufgelegten Rohren

Fig.2: zeigteine Verbindungsstelle in vergroBerter Dars tellung
Fig.3: zeigteine erfindungsgeméRe Schweilelektrode



.2 - 284428

In das Blech 1 sind parallele Sicken 3 eingearbeitet. Diese Sickan 3 kdnnen durch Stanzwerkzeuge eingearbeitet werden. Sie
kénnen aber auch durch Rollen hergestelit werden, Quer zu den Sicken 3 sind die Rohre 2 aufgelegt, so daB die Rohre 2 nur auf
den Sicken aufliegen. Es ist aber auch mdglich, die erfindungsgem#fe WiderstandsschweiBelektrode 6 mit den Aussparungen 7
als untere SchweiBelektrode gemiR Fig.3 einzusetzen. In dissem Fall wilrden die Rohre 2 in die Aussparungen 7 eingelegt und
das Blach 1 aufgelegt.

In Fig. 2 ist die Verbindungsstelle 4 vor dem WiderstandsschweiBen dargestelit. Durch den definierten StromfluB an der
Verbinlungsstelle 4 ist die Sicke 3 an dieser Stelle nach dem SchweiBvorgang eingedriickt und das Rohr 2 liegt am Blech an.
Vorteilhaft ist es, sichere Verbindungsstellen 4 gleichzeitig mit einer MehrfachwiderstandsschweiRelektrode 5 herzustellen.
Zur Lagefixierung und zum Schutz gegen Deformation der Rohre 2 besitzt die Mehrfach-Widerstandsschweielektrode 5
kreisférmige Aussparungen 7, die dem Durchmesser der Rohre 2 entsprachen.

Die Nut 6 wird benétigt, um eine Beriihrung der Mehrfach-WiderstandsschweiBelektrods 6 mit den Sicken 3 zu verhindern.
Nach dem erfindungsgem#Ben Verfahren kdnnen 2. B. Warmeilbertrager fiir Klhimébel hergestellt werden,
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