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(54) Zariadenie na vytvaranie medzier medzi skupinami tvaroviek

Uvedené zariadenie je vhodné hlavne ako
plynuly latovaé v tehliarskej vyrobe.

Rie8i hlavne latovanie plnej tehly, ktoré
doteraz nebolo technicky vyrieSené.

Podstata vynalezu spo€iva v tom, Ze me-
. dzera potrebnd pre oddelenie skupin vyrob-
kov sa vytvara uZ pocas dopravy tehal k la-
tam a to na prijazdovom ¢&lankovom do-
pravniku. Medzera sa vytvara tym, Ze série
¢lankov, z ktorych je &lankovy dopravnik
zloZeny, st navzdjom pospdjané roztahova-
teInymi spojmi. Tieto sa podas svojej drahy

v hornej vetve roztahuji a v dolnej stlada- .

ju. Je to dosiahnuté tym, Ze hnacie kolesa
¢lénkového dopravnika maji rozdielnu wob-
vodovl rychlost., Tato je dosiahnuta tym,
Ze kolesd st navzdjom spojené vedlajsim
prevodom, ktorého prevodovy pomer je 1:1.

Rozdielny je v3ak obvod rozstupovych
kruZnic oboch kolies a to presne o dlzku
rovinajicu sa diZke poZzadovanej medzery
medzi skupinami teh4l.
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Vynéalez sa tyka zariadenia na vytvaranie
medzier medzi skupinami tvaroviek -pocas
ich prepravy s minimalnou zmenou preprav-
nej rychlosti.

Pri doteraz znadmych zariadeniach sa de-
lenie robi systémom dvioch dopravnikov, kde
druhy dopravnik po prejdeni daného poctu
kusov tvaroviek prudko zmeni rychlost, ¢im
sa ‘oddelia uZ naloZené kusy od naklada-
nych, Tato zmena rychlosti spOsobuje pad
a posun uZz naloZenych tehliarskych tvaro-
viek, Co méa negativny vplyv na daldiu ma-
nipuldciu automatickymi technologickymi
zariadeniami. Zariadenie viaZe jeduu pra-
covni silu, ktord padnuté a posunuté tva-
rovky nepretrZite rucne urovndva. Nutna
zmena rychlosti je zdrojom prerudovaného
pohybu, $kodlivého pre daldi plynuly chod
technologickej linky.

Uplna plynulost oddelovania skupin teh-
liarskych tvaroviek pofas prepravy umoz-
filuje navrhované zariadenie, ktorého podsta-
tou je =zariadenie pre vytvaranie medzier
medzi skupinami tvaroviek pocas ich pre-
pravy, vyznafujlice sa tym, Ze je zloZené
zo série ¢lankov, ktoré st navzajom spojené
roztahovatelnymi spojmi, pri¢om rozdiel ob-
vodiov rozstupovych kruZnic hnacich kolies
¢ldnkového dopravnika sa rovna dlzke po-
Zadovanej medzery medzi skupinami teh-
liarskych tvaroviek a kde tieto hnacie ko-
lesa su trvale navzédjom spojené vedlajSim
prevodom.

Na priloZenom vykrese je znazorneneé:
obr. 1 narys navrhovaného zariadenia a
obr. 2 jeho pb6dorys

Tehliarske tvarovky 3 prichadzajice po
privadzacom dopravniku 2 sa ukladajuo na
jednotlivé ¢lanky c¢lankového dopravnika 1.

Vykonnou ¢&astou navrhovaného zariade-
nia je c¢lankovy dopravnik 1. Tento Clan-
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kovy dopravnik 1 sa skladd zo séril navza-
jom pospajanych clankov, kde spojovacie
roztahovacie spoje 18 medzi jednotlivymi
sériami umoZiiuja oddialenie série Clankov
o pozadovany rozmer, Clankovy dopravnik
1 je pohaniany dvomi kolesami 4, 5, pri
ktorych obvodovd rychlost prvého kolesa 4
je mendia ako obvodova rychlost druhého
kolesa §. Rozdiel v rychlostiach je urdeny
vedlajgim prevodom 8, 7, 8.

Rozdiel obvodovych rychlosti hnacich ko-
lies 4, 5 spdscbuje, Ze série ¢lankov v hor-
nej vetve st neustdle od seba odtahované
a v dolnej stlacané. Pre delenie sa vyuZiva
horna vetva dopravnika.

Tehliarske tvarovky 3 prichadzajice na
privadzacom dopravniku 2 sa ukladaja ne-
pretrzite na jednotlivé ¢&lanky c¢lankového
dopravnika 1. Poas pchybu ¢ldnkového do-
praviiika 1 sa medzi jednotlivymi sériami
&lankov a teda aj skupinami tehliarskych
tvaroviek 3 vytvdra medzera poZadovanej
velkosti a tehliarske tvarovky 3 si sadaju na
odviadzaci dopravanik 9 uZ v sériach odde-
lenych pozadovanou medzerou.

Zariadenie na vytvdranie medzier medzi
skupinami tvaroviek pocas ich prepravy je
mozné pouZit v tehliarskej vyrobe, kde
umoZni plynulé a presné ukladanie tvaro-
viek na laty. Jeho zaradenim do prevadzky
sa Setri jedna pracovnd sila, ktord bola
nuind pri klasickom latovati s rychlopo-
suvoIm.

Navrhované zariadenie je v technologickej
linke pripojené tak, Ze privadzaci doprav-
nik privadza tvarovky od odrezovaCa a po
rozdeleni do skupin ukladé tvarovky tak,
Ze spoj medzi latami je v prostriedku- me-
dzery medzi sériami tvaroviek. Laty idice
za sebou maju funkciu odvadzacieho do-
pravnika.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vytvaranie medzier medzi
skupinami tvaroviek podas ich prepravy, vy-
znacdujlice sa tym, Ze je tvorené Clankowym
dopravnikom zloZenym zo série dlankow,
ktoré st navzdjom spojené roztahovatelny-
mi spojmi (10), pricom rozdiel obvodov roz-

stupsow;’zch kruznic hnacich kolies (4, 5)

‘¢lankového dopravnika (1) sa rovna diZzke

poZadovanej medzery medzi skupinami teh-
liarskych tvaroviek (3) a kde tieto hnacie
kolesd (4, 5] st trvale navzdjom spojené
vedlajsim prevodem (8, 7, 8).
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